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Opisy urzadzeii i usprawnieii zamieszczane w ZROB SAM 
moga. bye wykorzystywane wytacznie na potrzeby domowego 
majsterkowania. Wykorzystywanie opisow do innych celow, w 
tym do dziatalnosci zarobkowej, wymaga zgody autora opisu. 

Przedruk publikacji (catosci lubfragmentow) z dotychczas 
wydanych numerow ZROB SAM (od stycznia 1980 r.) jest 
dozwolony po uprzednim uzyskaniu zgody redakeji. 
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Combi 



na EXPO'85 

W dniach 4-30 listopada 1 985 r. odbyta 
sie w Plowdiwie w Butgarii pierwsza 
Swiatowa Wystawa Osiagniec 
Mtodych Wynalazcow EXPO'85. Patro- 
nowala jej wyspecjalizowana agenda 
ONZ - Swiatowa Organizacja Wtas- 
nosci Intelektualnej WIPO (ang. World 
Intellectual Property Organization). Na 
wystawie pokazano 4200 prac mtodych 
(do 40 lat) autorow z 70 krajow. Ponad 
500 prac uznano za wynalazki na swia- 
towym poziomie. Najwieksza eskpozy- 
cje zaprezentowali gospodarze - 855 
prac. Pawilony krajowe, poza Bulgaria, 
miaty: Czechostowacja, NRD, Polska. 
Wegry i Zwiazek Radziecki. W czterech 
najwiekszych pawilonach znalazty 



Marts Fenyo prezentuje w pawilonia we- 
glersklm s wo jn laserowa lampe 



J 





miejsce eksponaty pozostatych 
uczestnikow zagran icznych. 
Przekroj prac wystawianych na 
EXPO'85 byt bardzo szeroki: 
od ogniwa biochemicznego, wystawia- 
nego przez Klub Pionierow „Mtody Bio- 
nik " z butgarskiej miejscowosci Wraca 
- ogniwo jest wykonane z wycietego 
cynkowym kubeczkiem (po zuzytym 
ogniwie fabrycznym) walcazziemnia- 
ka, w ktorym osadza sie elektrode we- 
giowa: ma ono napiecie 1 ...1 ,2 V i po- 
zwala czerpac energie przez kilka go- 
dzin; baterie ogniw biochemicznych 
moga zasilac niewielkie odbiorniki, 
do rewelacyjnej lampy laserowej „Evo- 
lite" autorstwa wegierskiej wynalaz- 
czyni Marty Fenyo i wspotpracujacych z 
nia. Ivana Kertesza, Karola Rozsa i Pe- 
tera Szego, wyroznionej specjalna na- 
groda przewodniczgcego Rady Paii- 
stwa LRB Todora Ziwkowa - naswietla- 
nie lampa. wydatnie przyspiesza goje- 
nie sie ran i wrzodbw, umozliwia zago- 
jenie sie chronicznych owrzodzeii, wo- 
bec ktorych bezsilne sa dziatania tra- 
dycyjne; 

od oryginalnych, przegubowych wiosel 
skonstruowanych przez Greka lonasa 
Livasa -przeguby w miejscach zamo- 
cowania wiosetdotodzi pozwalaja wio- 
stowac siedzac przodem do kierunku 
jazdy, 

do metody otrzymywania benzyny alki- 
lowej opracowanej przez zespot mto- 
dych butgarskich autorow pod kierun- 
kiem Iwana Tagawowa, wyroznionej 
ztotym medalem WIPO - otrzymywana 
ta metoda benzyna ma liczbe oktanowa 
wieksza niz 96, co zapewnia niemal 
peine spalanie paliwa, a tym samym 
minimalizuje udzial szkodliwych zanie- 
czyszczeh w przedostajacych sie do 
atmosfery spallnach. 
W pawilonie polskim wsrod ekspona- 
tow znalazty sie m.in.: Sygnalizator za- 
grozenia sadbw parchem jabloni, Sy- 
stem regulacji temperatury powietrza w 
komorach suszarniczych, Nanosekun- 
dowy spektrometr laserowy. Drukarka 
znakowo-graficzna wsp6tpracuja.ca z 
komputerem, Prezentowana byta row- 
niez przez autora projektu i konstrukto- 



ra uniwersalna obrabiarka do drewna 
ZROB SAM Combi. Jak wiedza nasi 
Czytelnicy, ten - widoczny obok na 
zdjeciu - kombajn narzedziowy zapro- 
jektowat i wykonat 32-letni technik me- 
chanik zatrudniony w Fabryce Elemen- 
tow Wyposazenia Budownictwa 
„Metalplast" w Zamosciu p. Andrzej 
Sroczyiiski (na oktadce tego numeru). 
Krdtka. charakterystyke kombajnu za- 
miescilismy w ZS 2/85. Szczegotowy 
opis konstrukcji chcemy przedstawid w 
jednym z nastepnych numerow. 
W drugiej potowie listopada, gdy po 
dniach stonecznych zaczai padac 
deszcz, do Sofii i Ptowdiwu zjechali 
redaktorzy naczelni czasopism popu- 
larno-technicznych z krajdw socjalis- 
tycznych na XVIII doroczne, robocze 
spotkanie. Z uwagi na trwajaca wysta- 
wa EXPO'85 w spotkaniu wzieli udziat 
takze redaktorzy czasopism majsterko- 
wiczowskich: wegierskiego Ezermes- 
ter, radzieckiego Modelist-Konstruktor, 
bulgarskiego Mtad Konstrukton trzy 
inne czasopisma z tej grupy: rumuhskie 
Modelism, bulgacskie Naprawi Sam i 
polskie Zrob sam redagowane sa 
wspolnie z czasopismami popularno- 
technicznymi, odpowiednio: Stiinta si 
Tehnica, Orbita i Horyzonty Techniki- 
ich redaktorzy zwykle uczestnicza w 
tych spotkaniach. 
Podczas spotkania ustalono m.in. 
wspolne zorganizowanie miedzynaro- 
dowego konkursu pod hastem: „Gleba, 
woda. powietrze - dobra niezastapio- 
ne". Forme konkursu precyzuja szcze- 
gbtowo poszczegolne czasopisma po- 
pularnotechniczne, ogtaszajac np. 
konkurs na rysunek, plakat, konkurs fo- 
tograficzny, konkurs na opowiadanie 
fantastyczno-naukowe, na publikacje 
popularnotechniczna, itp. Horyzonty 
Techniki ogtosity w lutym br. konkurs 
totograficzny z nagrodami. Prace kon- 
kursowe mozna nadsytac do 30 czerw- 
ca br. Rozstrzygniecie etapu krajowego 
nasla.pi we wrzesniu, etapu miedzyna- 
rodowego - w pazdzierniku br. - pod- 
czas XIX spotkania redaktorow brat- 
nich czasopism w Polsce. 

T.R. 



Pocztowka z Ptowdiwu 




. Kombajnem 2 R6 B SAM Combi Intsrasowa- 
4 | to ala wlalu zwledzajqcych 



W pierwszej potowie listopada w bulgarsklm 
centrum targowym nad Marica jest ciepto i 
sionecznie. Polski pawilon miesci sie tuz 
przy wejsciu na teren Wystawy. Znajduja. sie 
w nim prace wybrane przez Urza.d Patentowy 
i Osrodek Postepu Technlcznego w Katowi- 
cach, kt6ry zorganlzowat wyjazd naszej gru- 
py autorow-konstr uklorow. 
Oprocz kombajnu narzedz iowego, klory wy- 
konalem na konkurs ZROB SAM Combi, na 
Wystawie znajduja sie jeszcze rozwiazania, 
ktorych jestem wspoltworcg : trzy sposoby 
laczenia oscieznlc drzwiowych skladanych 
oraz przyrzqd do clecia ksztattownikow o po- 
wlerzchnlach prostopadtych na prasle. To 
ostatme rozwia.zanie zostalo zgloszone do 
Urzedu Patentowego jako wynalazek, 
Co do kombajnu, to spotkat sie on z duzym 
zainteresowanlem wsrod zwledzajacych. a 
gtdwnle Bulgardw, ktorzy podobnle jak my 
duzo majsterkuja w domu. Maja r6wniez 
swoje czasopisma dla mejsterkowiczdw. 
Gospodarze napomykall o mozliwosci zaku- 
pu mego kombajnu na ich rynek; bye moze 



podejma rozmowy z polskim producentem. 
Zarbwno na Wystawie, jak i w sklepach wi- 
dziatem kilka model i kombajnbw produkcjl 
bulgarskiej. Sa to gtdwnie konstrukeje z obu- 
dowa blaszana, znane i u nas, ktbre nie 
gwarantuja jednak wiekszej doktadnosci 
obrbbki. Utwierdza mnie to w przekonaniu, ze 
stusznie postqpilem wybierajac na konkurs 
takie, a nie inne rozwiazanie. Wyszedtem z 
zalozenia, ze war lo zrobic dla majsterkowi- 
czdw wreszcie cos porzadnego, z wieksza 
liczbg operacji. Przewidywalem mbj kombajn 
takze do warsztatdw szkolnych, w ktorych 
mlodzi chlopcy powinni uczyc sie podstawo- 
wych sposobow obrbbki drewna przy wyko- 
rzystaniu takich uniwersalnych maszyn. 
Jedyne czego dzis troche zaluje, to koniecz- 
ne uproszczenia konstrukcji kombajnu, aby 
jak najbardziej obnizyc koszt jego produkeji, 
a tym samym cene. Mysle, ze jego uzytkow- 
nicy potratia sami - zwlaszcza przy operac- 
jach powtarzalnych - ulepszyc chociazby 
stolik wiertarski. 

tqeze pozdrowienia Andrzej Sroczyiiski 




ocenia, radzi, przestrzega 



Wkretak udarowy 

Odkrecanie skorodowanych wkretow 
zwyktymi wkretakami jest czynnoscia 
uciazliwq i nie zawsze skuteczng. Wy- 
nika to z koniecznosci rownoczesnego 
przytozenia sHy osiowej dociskajgcej 
grot wkretaka do tba wkreta oraz mo- 
mentu sity powodujacego odkrecanie. 




Wycinak 

z zerownikiem 

Wycinanie okrqgtych otworow w sko- 
rze, gumie, tekturze, tkaninach itp. bez 
odpowiedniego narzedzia jest zabie- 
giem ktopotliwym. Wycinak (fot. 4 i 5) 
wytwarzany przez Spotdzielnie 
Rzemiestniczq w Piastowie, ul. Warsza- 
wska 1 , jest wyposazony w wymienne 
kohcowki o srednicach: 6, 7, 8, 9, 1 0, 1 2 
i 1 3 mm oraz wsuwany kolec, nazwany 
przez producenta zerownikiem. Kolec 
ten stuzy do centralnego ustawienia 
wycinaka przed wykonaniem otworu. 
Wymiana koiicowek polega na odkre- 
ceniu radetkowanego pierscienia mo- 
cujacego, wyjeciu jednej kohcowki , a 
nastepnie zatozeniu innej. Kolec cen- 
trujacy ma, niestety, zbyt duzy luz w 
gniezdzie korpusu, co wydatnie zmniej- 



nosc urzadzenia pod jednym wszakze 
warunkiem. Wiercenie otworow musi 
byb przeprowadzane przez dwie osoby: 
jedna przytrzymuje narz^dzie za rgczke 
oraz wiercona deske, druga obstuguje 
wiertarke. Szkoda, ze nie zasygnalizo- 
wano tego w instrukcji obstugi. nie naj- 
lepiej zreszta. opracowanej. Zamiast 
rozwlektego i zawitego opisu czynnosci 
nalezalo zamiescic fotdgrafie lub 
rysunki ilustruja.ee poszczegolne etapy 
wykonywania potqezenia. 



nun 

3 ._ 



Oba te oddziarywania sa pomyslowo 
zespolone we wkretaku udarowy m. 
Uderzenie mtotkiem w korpus wkretaka 
(fot. 1 ) wywotuje dynamiczne docisnie- 
cie grota z rbwnoczesnym jego obrdce- 
niem o pewien niewielki kgt w dowolnie 
ustawionym kierunku. Sposrod wlelu 
znajduja.cych sie na rynku urzadzeii 
tegotypu najlepszyjest wkretak udaro- 
wy, wytwarzany przez Wielobranzowq 



sza doMadnosc centrowania otworu. 
Wada narzedzia sa takze niedostatecz- 
nie twarde koiicbwki, Wore ulegajq 
szybkiemu stepieniu. Dlategoaby prze- 
dtuzyc ich zywotnosd warto wszedzie 
tarn, gdzie jest to mozliwe, stosowac 
obrotowe wykrawanie otworbw (zwla- 
szcza w gumie lub tkaninach gumowa- 
nych) zamiast uderzania mtotkiem w 
korpus wycinaka 




Spotdzielnie Rzemieslnicza. „Domet" w 
Pruszkowie. Wkretak (fot. 2) jest 
zaopatrzony w kilka wymiennych koh- 
cbwek (fot. 3) dostosowanych do r6z- 
nych wkret6w. Dzieki znacznej masie 
(ok. 1 kg) i duzej srednicy korpusu mo- 
ment bezwfadnosci wkretaka ma po- 
kazna wartosc, co umozliwia skuteczne 
dziatanie tego urzadzenia. Duza twar- 
dosc koiicbwek i staranne wykohcze- 
nie podnosza. walory uzytkowe wkreta- 
ka. 




Narzedzia 
f irmy Polned 

W ZS 2/85 opisalismy pozyteczne na- 
rzedzie do wykonywania potaczen kot- 
kowych, wytwarzane przez firme Pol- 
ned w Kucharach Zydowskich. Narze- 
dzie to umozliwia wykonywanie pota.- 
czeii krytych bez potrzeby przelotowe- 
go wiercenia otworbw na kotki. Prak- 
tyczne proby wykazaty petna. przydat- 





Innym wyrobem tej f irmy jest uch wyt 
stolarski (fot. 6). Przyrzad ten jest dwu- 
czesciowym, uniwersalnym narze- 
dziem stuzacym do unieruchamiania 
obrabianych elementbw drewnianych 
na wiele rbznych sposobow (fot. 7 i 8). 
Uchwyt moze byb mocowany do dowol- 
nego, mocnego stofu, zmieniajqc go w 
warsztat stolarski. Pewne i stabilne 




umocowanie obrabianego przedmiotu 
uzyskuje sie wykorzystujqc dwa 
uchwyty (fot. 9). 

Instrukcja obslugi i tym razem pozosta- 
wia wiele do zyczenia. Jest zbyt lako- 
niczna, niewystarczajqea. Nie przed- / 
stawiono w niej bowiem wszystkich 
wariantbw wykorzystania uchwytu. 
Przy zakupie nalezy zwrocic uwage, 
czy tulejka (strzatka na fot. 6) jest pra- 
widtowo roznitowana. Wtasnoreczne 
wykonanie tego zabiegu, po ewentual- 
nym odtqczeniu sie tulejki do sruby za- 
cisku, jest praktycznie niemozliwe 
(trudny dostep do miejsca nitowania). 

A.D. 
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Przystawka wyrzynarka 
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Wyrzynarki bedqca. przystawka. do wlertarki Ema-Combi ciagle 
jeszcze trudno kupic . Zaawansowani m a jsterkowicze, majacy dostep 
do maszy n do obr6bki metali (tokarka, f rezarka) moga jednak taka. 
przystawka zrobi6 we wtasnym zakresie. Jest to tym bardzlej 
korzystne, ze przy okazji mozna popra wi6 btedy konstrukcyjne 
f a bry cznego pier wo wzor u . Jed na. z tych wad jest brak poprzecznego 
utozyskowania watu, co powoduje stosunko wo szybkie grzanie sie 
przystawki. Prezentujemy nie majqcg tej wady, kolejna juz w ZS, 
amatorska konstrukcje wyrzynarki, pomyslanej jako przystawka do 
wiertarki Ema-Combi. 



H7N6 B. A-A 
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Przy projektowaniu przystawki przyjeto 
zasade, ze bedzie ona przystosowana 
do oryginalnych. fabrycznych brzesz- 
czotow i skok r oboczy narzedzia bedzie 
porbwnywalny ze skokiem w przystaw- 
ce fabrycznej. Zachowano rowniez 
sposob sprzegania przystawki z wier- 
tarkq. Ze wzgledu na silne drgania 
wystepujqce podczas pracy kazdej 
wyrzynarki zdecydowano sie na takie 
uksztattowanie obudowy przystawki, 
aby mozliwe byto trzymanie jej w re- 
kach, co powoduje czesciowe ttumie- 
nie drgah. 



Brak utozyskowania watu napedowego 
w fabrycznej przysta wee sprawia, ze 
urzadz jnie to nadaje sie raczej do krdt- 
kotrwalych prac pod niewielkim obciq- 
zeniem, poniewaz dosyc szybko sie 
grzeje. W dodatku wrzeciono wiertarki 
jest naraione na obciqzenie poprzecz- 
ne o charakterze uderzeniowym. Aby 
wyeliminowac te wady w opisanej kon- 
strukeji zastosowano podparcie watu 
na dwoch tozyskach promieniowych. 
Niewiele to komplikuje cata konstruk- 
cje, a zapewnia znacznie lepsze wtas- 
ciwosci eksploatacyjne. 



Wyrzynarke w catosci pokazano na 
rys. 1 (ztozeniowym),ajejposzczeg6l- 
ne czesci - na rys. 2. Elementem naj- 
trudniejszym technologicznie jest kor- 
pus 1 . Autor zrobit go z ptyty ze stopu 
aluminium; majsterkowicze majacy do- 
step do odlewni powinni raczej wyko- 
n ac odlew, co znacznie upraszcza da I - 
sza obrobke. Przy wykonywaniu korpu- 
su z ptyty ze stopu aluminium pierwszq 
czynnosciq jest wytrasowanie zarysu 
korpusu, zgodnie z wymiarami podany- 
mi na rysunku wykonawczym. Po 
obrobce zarysu zewn'etrznego nalezy 
wytoczyc otwory, w ktorych bedzie 
umieszczony wat korbowy 3 z tozyska- 
mi H2. Nalezy przy tym zwrocic uwage 
na zachowanie wspotosiowosci otwo- 
r6w 032 H6 i 043. Zachowania duzej 
doktadnosci podczas obrdbki wymaga- 
jq rown iez otwory. w ktore bedq wcis- 
niete tulejki 10 prowadzqee iglice 8. 
Otwory w tulejkach najlepiej rozwiercic 
juz po wcisnieciu tych czesci do kor- 
pusu. 

Majsterkowicze, ktdrzy bedq mieli trud- 
nosci Z wykonaniem iglicy 8 (autor wy- 
konat jq ze szlifowanego preta NW-1 , 
czyli z tzw. srebrzanki), mogq wykorzy- 
stac oryginalnq iglice z przystawki 
Ema-Combi. Iglice takq mozna nabyc 
jako cze sc zamiennq, jest ona jednak 
dosy6 droga, warto wiec wykonac jg 
samemu. 

Najtrudniejsze do obrdbki w iglicy sg 
wzdtuzne rowki. Mozna je wykonac np. 
poprzez dtutowanie na tokarce specjal- 
nie do tego celu zaostrzonym nozem 
(suw roboczy wykonuje si? racOiMr, 
przesu wajgc noz wzdtuz iglicy, a po 
kazdym wycofaniu noza przesuwa sie 
go w glqb materialu, przemieszczajqc 
suport poprzeczny; operacja ta musl 
by6 zrealizowana przy unieruclyjmio- 
nym wrzecioniel). 

Po wykonaniu wszystkich elementdw 
wyrzynarki nalezy je ztozyc w jedng ca- 
tosc, pamietajgc o posmarowaniu 
lozy s k smarem do lozysk tocznych (np. 
tT453), a czesci suwliwych np»ama- 
rem S1 . 

Jan Gabrys 
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Przecinanie metali pitkq 



W poprzednim numerze, arty kutem „Trasowanie", rozpoczelismy cykl 
publikacji poswieconych obr6bce metali skrawaniem. Drugim 
tematem jest przecinanie metali pitka. 



Majsterkowicz dysponuje zaz wyczaj 
przypadkowym zbiorem potwyrobow 
metalowych, sktadajgcym sie z kawat- 
k6w blach, ptyt, pretow czy rur, zdoby- 
tych okazyjnie lub.beda.cych pozosta- 
toscia. po wczesniejszych pracach. Gdy 
trzeba wykonac jakas czesc z metalu, a 
w podrecznym magazynku znajduje sie 
odpowiedni jego kawatek, pierwszq 
operacja. obrPbkowa. jest na ogot prze- 
cinanie. Materiaty cienkie, np. blachy 
tnie sie nozycami; niegrube tasmy i pre- 
ty mozna ponadto przecinac przecina- 
kiem, ale w pozostatych wypadkach (a 
tych jest wiekszosc) pozostaje tylko 
uzycie wieloostrzowej pitki do metali, 
bedacej jednym z podstawowych na- 
rzedzi w warsztacie majsterkowicza. 

NarzQdzie 

Budowe pitki recznej do przecinania 
metali przedstawiono na rys. 1 . Pitka 
moze miec oprawke jednolita lub rozsu- 
wana. Zaleta. oprawki rozsuwanej jest 
mozl iwosc mocowania brzeszczotbw o 



wierane, natomiast dwustronne-falo- 
wane. Zgrubianie, rozwieranie czy falo- 
wanie uzebieh pozwala uzyskac sze- 
rokosc przeciecia wieksza, o 
0,25.. .0,5 mm od grubosci brzeszczotu. 
co zapobiega zakleszczaniu sie narze- 
dzia w materiale. 

Ksztatt ostrzy zabkdw brzeszczotu za- 
lezy w duzej mierze od jego przezna- 
czenia. Brzeszczoty uniwersalne maja 
najczesciej zabki jak na rys. 3a, 
natomiast brzeszczoty do przecinania 
metali miekkich - jak na rys. 3b. 
Wymiary brzeszczot 6 w sa znormalizo- 
wane: dtugosc 250.. .400 mm, szero- 
kosc 1 0...25 mm, grubost 0.6...0.8 mm. 
Najczesciej spotyka sie brzeszczoty 
dtugosci 31 5 mm, szerokosci 25 mm i 
grubosci 0,65 mm; w brzeszczotach 
tych rozstaw otworow (0 4 mm) na kot- 
ki mocuja.ce wynosi 300 ± 2 mm 
(rys. 4). 

Dtugosc brzeszczotu powinna bye 
wieksza od szerokosci przecinanego 
przedmiotu o 1 50. ..200 mm. Zbyt dlugi 
brzeszczot gnie sie podczas pracy, 



Opnwka 
rozsuwana 
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Rys. 1 . Budowa pHki recznel do metali; w 
powiQkszenlu wldoczny fragment brzesz- 
czotu z zebaml pochylonyml do przodu 

Rys. 2. U ksztattowanle ostrzy brzeszczotu: 
a) zeby zgrublane, b) zeby rozwiera no + f all- 
stosc brzeszczotu, c) zeby rozwierane 

Rys. 3. Ksztatt I geometria ostrzy zebow 
brzeszczotu: a) unlwersalneflo, b) do metali 
miekkich. Oznaczenla kqiow: a- ksjt przyto- 
zenia, 3 - Kqt ostrza, v - kq t natarcla 

Rys. 4. Najczesciej spotykany brzeszczot 
dwustromy pHkl recznej do metali - ksztatt 
I wymiary 

rbznych dtugosciach. Brzeszczot sto- 
sowany w pitce do przecinania metali 
ma postad cienkiej tasmy stalowej z 
ostrzami skrawajacymi (zebami) nacie- 
tymi na jednej lub obu jej krawedziach. 
Za.bki powinny byt podczas przecina- 
nia nachylone „do przodu", trzeba wiec 
odpowiednio mocowac brzeszczot w 
oprawce (rys. 1). 

Brzeszczot 

Spotyka sie trzy odmiany uzebieh brze- 
szczotbw: zgrubiane, falowane i roz- 
wierane (rys. 2). Brzeszczoty jedno- 
stronne maja zazwyczaj uzebien ie roz- 



a) 


b) 
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natomiast zbyt krotki jest mato 
wydajny. 

Podstawowym parametrem charakte- 
ryzujacym brzeszczot jest podziatka 
jego uzebienia (wynoszaca zazwyczaj 
0,8.. .1 ,5 mm). W praktyce wielkosc tej 
podziatki okresla sie przez podanie 
liczby zebow przypadajacych na 25 mm 
dtugosci brzeszczotu. Brzeszczoty uni- 
wersalne maja. 22-zeby na dtugosci 
25 mm; oprocz nich produkowane sa 
rbwniez brzeszczoty o 32 i 1 8 zebach 
na tym odcinku, przeznaczone odpo- 
wiednio do przecinania materiatdw 
twardych i cienkich (32 zeby) oraz 
miekkich i grubych (18 zebow). 

Technika przecinania 

Dwa czynniki decyduja w znacznym 
stopniu o wynikach przecinania: posta- 
wa oraz sposob trzymania i prowadze- 
nia pitki. Pra widtowa postawe podczas 
przecinania pokazuje rys. 5a (dla osoby 
praworecznej), a prawidtowy sposob 
trzymania i prowadzenia pitki - rys. 5b. 
Trzeba przy tym podkreslic, ze nacisk 
na pitke nalezy wywierac tylko podczas 
ruchu roboczego (do przodu), nato- 
miast ruch powrotny powinien sie 
odbywac bez nacisku. W trakcie ruchu 
roboczego pitki nacisk wywierany lewa, 
rekq powinien bye wiekszy; prawa reka 
powinna przede wszystkim stuzyc do 
prowadzenia pitki. Wielkosc nacisku 
nalezy regulowac tak, aby byt on kaz- 
dorazowo najmniejszy na poczatku i 
koiicu ruchu roboczego (w punktach 
zwrotnych ruchu). Ruch pitki powinien 
bye ptynny, bez szarpniec, a jej prze- 
suw - wynosit ok. 2/3 uzytecznej dtu- 
gosci brzeszczotu. Przy przecinaniu 
stali twardej zaleca sie predkosc odpo- 
wiadaja.ca najwyzej 30 ruchom 
(podwojnym skokom) pitki na minute, 
natomiast przy przecinaniu stali miek- 
kiej i zeliwa mozna pracowac z 50.. .60 
ruchami pitki na minute. 
W miare zuzywania sie brzeszczotu 
rozchylenie jego zebow maleje. W wy- 
niku tego stare brzeszczoty daja zaw- 
sze mniejsza. grubosc przeciecia niz 
nowe. Jezeli zatem stary brzeszczot 
peknie podczas pracy, nie nalezy w wy- 
konane nim przeciecie wktadac brzesz- 
czotu nowego, tylko rozpoczqe przeci- 
nanie z innej strony. W razie skrzywie- 
nia linii ciecia, nalezy material obrocic o 
90' lub 1 80' i rozpocza.6 przecinanie na 
nowo. Warto jednSk przedtem spraw- 
dzi6, czy przyczyna. skrzywienia nie 
byto niedostateczne naprezenie 
brzeszczotu. 

Zmorq niedoswiadczonego majsterko- 
wicza sa. wykruszenia czy wytamania 
zebow pitki podczas przecinania, wyni- 
kaja.ee z jej nieumiejetnego prowadze- 
nia. Problem ten znlka po uzyskaniu 
wprawy w przecinaniu; zanim jednak do 
tego dojdzie, trzeba po kazdym wykru- 
szeniu zeba przerwa6 przecinanie i ze- 
szlifowac na sciernicy pozostatosci po 
wykruszeniu. 

Przy przecinaniu materiatow twardych 
brzeszczot na poczqtku niekiedy slizga 
sie po powierzehni. W takim wypadku 
pomocne bywa wypitowanie tr6jka,tnym 
pilnikiem matego wgtebienia wzdtuz 
zazhaczonej linii ciecia. 
W odroznieniu np. od pitowania pilni- 




Rys. 5. Technika przecinanla metali pitka 
rQcznq: a) prawidlowa postawa podczas 
przecinanla, b) prawidtowy sposob trzyma- 
nla pHkl 

Rys. 6. Przecinanla pitka. plaskich przed- 
mlot6w metalowych: a) wiaaclwe us t a w i e- 
nle przedmlotu, b) niewtasciwe uatawienie 
przedmlotu, c) pra wldtowe zamocowanle 
przeclnanego przedmlotu w imadle' 

Rys. 7. Sposob przecinanla pitka. do metali 
przedmiotow dhiglch: a) plerwaza (aza, z 
pionowym usta wienie m brzeszczotu, 
b) druga f aza, po ob rocie brzeszczotu o 90* 

Rya. 8. Sposob przecinanla pitka do metali 
dhiglch przedmiotow o mate) grubosci (za- 
mocowanle miedzy drewnianymi nakladka- 
ml) 

Rya. 9. Przeclnanle pitka. rury metalowej: 
a) apoaob n iewia sci w y . b) apo86b wtasci- 
wy , z obracanlem rury, c) sposob mocowa- 
nla clenkosclennej rury przy przeclnaniu 



kiem, przy przecinaniu dopuszczalne 
jest smarowanie narzedzla. Stosuje sie 
je w celu zmniejszenia tarcia brzesz- 
czotu o brzegi przeciecia. Brzeszczot 
mozna smarowac smarem ztozonym z 
dwoch czesci toju i jednej czesci grafi- 
tu. 

Luzne brzeszczoty na]lepiej przecho- 
wywac w pozycji plonowej, wieszajac je 
za otwory. Trzeba je poza tym chronic 
przed odksztatceniami i zetknieciem z 
woda, poniewaz material, z jakiego sie 
je wykonuje, nie jest odporny na koro- 
zje, a skorodowany brzeszczot traci 
zdolnosci skrawne. 

Przedmioty ptaskie 

Takle przedmioty najtatwiej przecinac 
wzdluz szerszej krawedzi (rys. 6a); przy 
przyjeciu innego kierunku przecinania 
pitka moze tatwo zboczyc z wyznaczo- 
negoWerunku (rys. 6b). Przed rozpo- 
czeciem przecinania nalezy material 
zamocowac np. w imadle w taki spo- 
s6b, aby linia ciecia znajdowala sie 
mozliwie blisko szczek (rys. 6c). Mini- 
malizuje to drgania wystepuja.ee pod- 
czas przecinania, wptywa korzystnie na 
doktadnost przeciecia i zmniejsza ry- 
zyko uszkodzenia brzeszczotu. Na po- 
czqtku przecinanla pitka powinna bye 
lekko pochylona do przodu (rys. 6a), a 
naclsk na nia. - stosunkowo 
niewielki. 

Przy zamocowaniu brzeszczotu w 
oprawce w sposob pokazany na rys. 6a 
mozna nim przecina6 przedmioty gru- 
bosci nie przekraczajacej odlegtosci 
miedzy brzeszczotem a oprawka.. Do 
przecinania przedmiotbw grubszych 
lub dluz8zych stosuje sie metode 
przedstawionq na rys. 7: poczqtkowo 
przedmiot przecina sie brzeszczotem 
zamocowanym pionowo, nastepnie pil- 
ke wyjmuje sie z przeciecia, obraca 
brzeszczot o 90' i po naprezeniu konty- 
nuuje przecinanie az do koiica. Taki 
spos6b przecinania mozna stosowad 
wowczas, gdy przedmiot jest wystar- 
czajqeo sztywny. Przedmioty zbyt wiot- 
kie, np. cienka. blache, mozna jednak 
rowniez przecinad na podobnej zasa- 
dzie, po zamocowaniu w imadle miedzy 
dwiema drewnianymi naktadkami 
(rys. 8). 




a 



Rury 

Przecinanie rury zamocowanej w ima- 
dle jest utrudnione, gdyz zeby brzesz- 
czotu zawadzaja o krawedz we- 
wnetrznq scianki rury i moga, sie wy- 
tama6 (rys. 9a). Dodatkowe trudnosci 
sprawia rbwniez samo zamocowanie 
rury w imadle, zwtaszcza gdy jest to 
rura cienkoscienna, tatwo odksztatca- 
jqca sie (ulegajaca zgnieceniu) pod 
wplywem silzamocowania. Trudnosci 
te mozna wyeliminowa6 lub zminimali- 
zowac przez: 

- stosowanie brzeszczotbw o jak naj- 
drobniejszym uzebieniu, 

- obracanie rury w czasie przecinania; 
po zaglebieniu sie brzeszczotu na gru- 
bos6 scianki nalezy rure obrocic o pe- 
wien ka.t i rozpoczqc przecinanie od 
nowa (ale w tej samej plaszczyznie); 
cykl nalezy powtarzac az do uzyskania 
przeciecia na carym obwodzie (rys. 9b), 

- mocowanie rur w imadle wytacznie 
drewnianymi naktadkami (rys. 9c). 
Po przecieciu rury nalezy sprawdzi6, 
czy uzyskane przeciecie jest ptaskie i 
czy ptaszczyzna przeciecia jest odpo- 
wiednio usytuowana w stosunku do osi 
rury. 

Uwagi koricowe 

Niezaleznie od ksztattu przedmiotu, za- 
leca sie przed przecinanietn wytraso- 
wa6 linie przeciecia. Utatwia to kontro- 
lowanie prowadzenia brzeszczotu pod- 
czas obrobki i w konsekwencji zwiek- 
sza doktadnosc tej operacji. Trzeba 
jednak pamietac, ze brzeszczot powi- 
nien by6 ustawiony stycznie do wytra- 
sowanej linii przeciecia, po stronie 
odpadu, aby wymiar przedmiotu nie 
ulegt zmniejszeniu o grubosc przecie- 
cia. Gdy wycinany przedmiot nie bedzie 
poddany dalszejobrobce maszynowej, 
przecinanie powinno odbywac sie w 
odlegtosci 0,5... 1 ,0 mm od wytrasowa- 
nej linii. Pozostawiony nadmiar mate- 
riatu usuwa sie nastepnie pilnikiem. 
Na zakohczenie uwaga z zakresu bhp: 
krawedzie powierzehni przeciecia sa 
ostre, z wieloma zadziorami. Dlatego 
przed opitowaniem nie wolno ich doty- 
kac gotymi rekami. Nie powinno sie 
takze wykonywac przecinania samym 
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brzeszczotem trzymanym gotq reka - w 
wypadku nagtego wzrostu oporow ru- 
chu lub zakleszczenia sie narzedzia w 
materiale grozi to powaznymi urazami 
dtoni, zwtaszcza gdy brzeszczot jest 
nowy i ostry. 

Oprac. AQ 
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Wyrzynarka z maszyny do szycia 



★ 
★ 
★ 



■2 



ZS 2'86 

12 



Do przer6bki nadaje sie zardwno 
maszyna nozna, jak i z napedem 
elektrycznym. Wystarczy 
sporzqdzic ramke, zapewniajaca. 
nalezyte naprezenie brzeszczotu 
pitki wtoso wej, po czy m 
zainstalowac ja na miejscu igty. 



Przestawienie maszyny do szycia na 
wyrzynanie jest, rzecz jasna, zabiegiem 
odwracalnym. Wymaga tylko wymonto- 
wania gniazda bebenka. W tym celu na- 
lezy kolejno: 

-zdjac stopke z igielnicy, 
- wymontowac chwytacz, 
-zdemontowac listwy i popychajaca je 
dzwignie. 

Nastepnie mozna zamocowac ramke, 
zrobiona z pretdw stalowych wg rys. 3. 
Czesci sktadowe ramki: cztery jarzem- 
ka, pret dystansujacy i dwa prety re- 
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gulacjl rozstawienia ramki, pokazano 
na rys. 4. Wyglad catosci ilustruja tot. 1 
i 2. Jedno jarzemko ramki zamocowuje 
sie do igielnicy, W jej rowek (tarn, gdzie 
normalnie zacisnieta jest igta) trzeba 
wtozyc brzeszczot pitki wtosowej (po- 
chyleniem zebbw do dotu). Drugi koniec 
brzeszczotu mocuje sie w drugim (tu 
dolnym) jarzemku ramki. 
Otwor w blaszanej ostonie na blacie 
maszyny, przez ktory normalnie prze- 
chodzi igta, trzeba nieco powiekszyc 
(do srednicy ok. 3 mm), aby brzeszczot 
nie ocierat sie o jego brzegi w czasie 
pracy. Rozwiercenie otworu utatwi tak- 
ze usuwanie trocin ze strefy 
obrdbki. 

Grubosc obrabianego materiatu ograni- 
czona jest do 6 mm wielkoscia. skoku 
igielnicy. Jest to jednak w pelni wystar- 
czajace, gdyz wieksza grubosc mate- 
riatu utrudnia swobodne manewrowa- 
nie nim podczas wyrzynania bardziej 
skomplikowanych ksztattbw. 
Przyktadowe wyroby - koszyczki i wi- 
szaca lampke - wyciete ze sklejki gru- 
bosci 5 mm, widac na tot. 5 i 6. 

Tekst i zdjecia 
KrzysztofSwitoniak 



Majsterkowanie z koniecznosci, stajqc 
sie z czasem zajeciem z zamitowania, 
niesie z sobq wiele korzysci. Przede 
W8zy8tkim, w przeciwieiistwie do 
zaWad6w naprawczych i wytw6rczych, 
w waraztacie majsterkowicza niewiele 
sie mamujo. To. co gdzie indziej jest 
odpadem, tu moze bye pelno wart oscio- 
wym surowcem. Samoustugi zas wyko- 
nywane przaz majsterkowiczdw aa te- 
nia . nieztej jakosci i szybkie: Majsterko- 
wanie st warza ponadto, 0 czym wart o 
pamiotac, pozytecznq wobec innych 
form alternatywe zagospodarowania 
wolnego czasu. Majsterkowanie przy- 
czynia sie wreszcie do edukacji tech- 
nicznej spoleczehstwa. Ma to dla nas 
szczegolne znaczenie, tradycyjnie bo- 
wiem sta wia my nauki human istycz ne i 
matematyczno-przyrodnicze nad tech- 
nicznymi, uwazamy parajacych sie te- 
chnika, a zwiaszcza rekodzletem, za 
ludzi o ogra n iczonych horyzontach; nie 
doceniamy takich kategorii jak facho- 
wosc, aolldna i rzetelna praca, postep 
techniczny i organizacyjny. 
In stytut Filozof ii i Socjoiogii PAN prze- 
prowadzit w 1 982 r. reprezentaty wne 
badania ankietowe na prdbie przeszto 
S tya. osob z blisko 2,5 tys. gospo- 
darstw domowych. Chodzitoo ludzi, 
ktorzy w wolny m cza sie zajmujq sie na- 
prawq i konserwacjq domowych Insta- 
lacjl, aprzetu gospodarst wa domowe- 
go, RTV, samochoddw, mebll, odnawia- 
la i remontujg mleszkania. I oto sposrod 
blisko 4 tys. respondent6w - mieszkah- 
c6w mlast, 68% wykonywalo samo- 
dzlelnie przynajmniej jedna z wymienlo- 
nych czynnoscl (liczba ta - podkreslmy 
- nle obejmuje innych dziedzin majster- 
kowanla, np. modelarstwa). I co cieka- 
we, w okresie 1 976-82 prawie dwu- 
krotnie wzr6st czaa przeznaczony na 
naprawy urzqdzen i sprzetdw w domu, 
prawie dwukrotnie z wiekszyl sie rdw- 
niez odsetek wykonujacych je osob. 
Okres kryzysu lat osiemdziesiatych 
spowodo wat wtec rozszerzenie kregu 
ludzi wykonujacych ustugi na wtasny 
uzytek. Nie tylko z powodu brakdw w 
podazy ustug, ich wysokich cen, nie- 
moznosci zaspokojenia popytu restytu- 
cyjnego, obnizania sie poziomu zycia 
gospodarst w, lecz rbwniez wskutek 
skrocenia czasu pracy zawodowej. 
O liczbie majsterkowidzow swiadczy 
popyt na literature typu „zrob to sa m " . 
Kslqikl o tej tematyce nie zalegaja 
potek ksiegarskich. Kazde wydanie na- 
szego dwumlesiecznika, ktdrego na- 
kiad w najiep8zym okresie siegat 
300 tys., mimo dose wysokiej ceny roz- 
przedano by na pniu w znacznie wiek- 
szej liczbie egzemplarzy. 
Ogromna rzesza majsterkowiczdw po- 
trzebuje niemato narzedzi, a takze nie- 
CO roznorakich materia tow. Zwtaszcza, 
ze rasowy majsterkowlcz nle lubi pozy- 
czac. Woli miec wszystko s woje , pod 
reka: najrbzniejsze narzedzia i mnbst- 
wo przerdznych przyda$i6w, co to w 
kazdej chwlli mogq sie przydac. 
Jakiezatem mozliwosci wyposazenia 
domowego warsztatu ma zwykty, szary 
majsterkowicz? Jakkolwiek odpowie- 
dzi niedaleko trzeba szukac, bo wystar- 
czy zajrzec do najblizszego sklepu ze - 
laznego, instalacyjno-wodnego, 
elektroinstalacyjnego, drzewnego, 



Wskutek rozplenionej miernoty ustug i powszechnego stosowania 
kiepskich materiatbw, w naszych mieszkaniach ciagle trzeba COS 
napra wiad. Wystarczy przy tym ki I ka razy wpuscid za pr6g f acho wc6w, 
aby zmienic obojetne nasta wienie do idei majsterkowania I nabrac 
przemoznej ochoty na samodzielne rozprawianie sie z technicznymi 
ktopotami domu. 



Czym majsterkowa6? 



chemicznego czy tp. w celu zdobycia 
narzedzi lub mater iatow do wtasnle pro- 
wadzonej w domowym warsztacie lub 
planowanej pracy, to mozemy postuzyc 
sie wynikami badan. Oto np. w maju 
1 964 r„ na ziecenie Centralnej Sktadni- 
cy Harcerskiej, w Instytucie Rynku 
Wewnetrznego i Konsumpcji sporzg- 
dzono Report o stanio podazy. popytu i 
potrzeb spotecznych wzakresie artyku- 
Mwpolitechnicznych i do majsterkowa- 
nia. 

Co do potrzeb, to dowiadujemy sie, ze 
sa one znacznie wieksze nil sie na 
pierwszy rzut oka wydaje. Artykuty poll- 
techniczne i do majsterkowania sa 
przeciez potrzebne nie tylko amatorom 
w roznym wieku. ale przede wszystkim 
szkotom do prowadzenia zajec prak- 
tycznych i plac6wkom wychowania po- 
litechnicznego. 

W jakimd stopniu informacji o zapotrze- 
bowanlu na narzedzia dostarczyty wy- 
niki ankiety zamieszczonej w ZS 1 /8 4 , 
omowione w ZS 6/84. Ankietowano 
r6wnlez instruktorftw najaktywnibj- 
szych modelarni LOK i aeroklubdw. 
Negatywnie oceniajq oni zarowno iiosc, 
jak i jakosc zaopatrzenia rynku w na- 
rzedzia i materiaty. Niemate sa potrzeby 
harcerst wa. Mozna je ocenic chocby na 
podstawie liczby oboz6w, ktorych coro- 
cznie organ izu je sie 4—6 tys. Uczestni- 
czy w ntoh ok. 500 tys, dzieel i mtodzie- 
zy. Kaidy obbz musi by6 wyposazony w 
zestaw podstawowych narzedzi i mate- 
riatow ciesieisko-stolarsko-slusars- 
kich, ktdry corocznie trzeba uzupetniac. 
A sa przeciez jeszcze harcerskie kluby 
techn iczne i akcje zdobywania spraw- 
nosci. Szczegdlnie dalekie od zaspo- 
kojenia (co KG ZHP szacuje na ok. 
20%) sq potrzeby ok. 31 tys. druzyn 
zuchowych. Rdwniez zle wyglqda zao- 
patrzenie pracowni szkolnych. 
Rynek artykutdw politechnicznych jest 
bardzo ubogi. A przeciez stawkq jest z 
jednej strony zmniejszenie nacisku 
spotecznego na podaz niektdrych d6br 
trwatego uzytku czy ustug, a z drugiej - 
zdolnosc spoteczenst wa do myslenia w 
kategoriach technicznych. poziom jego 
edukacji technicznej, stymulowanie 
rozwoju gospodarczego kraju przez 
stwarzanie warunk6w, w kt6rych dzi- 
siejsze dzleci i mtodzlez wyrosnq na 
nowoczeanych inzynierdw. Zaniedba- 
nia w tej dziedzinie przynoszq niepo- 
wetowane straty i powodujq trudne do 
przewidzenia nastepstwa. 
Jak podsumowujq autorzy raportu, 
wazne zagadnlenie politechn iczne j 
edukacji spoteczenst wa nie doczekalo 
sie dotyebczas rozwiqzania. Nie ma 
in styt ucji, ktorej jedynym celem bylaby 
dbatosc o te spra we. Instytucjl ktbra 
zajetaby sie wykorzystaniem rezerw 



produkcyjnych, materiakiwych i odpa- 
d6w produkcyjnych, starataby sie o do- 
stawy z importu i zadbata o zorganizo- 
wanie odpowiedniej sieci handlowej. 
Najprostszym rozwiqzaniem rynkowym 
na dzis mogtyby byt specjalistyczne 
domy towarowe lub duze sklepy o wielu 
wyspecjalizowanych stoiskach zzaple- 
czem ustugowym, instruktaiowym i In- 
formacyjnym. Od reki nalezatoby przy- 
najmniej wydzielic po jednym pietrze w 
wybranych domach towarowych, aby 
majsterkowicz nie tracit sit i czasu na 
bieganie po wielu rozdrobnionych skle- 
pach. Prawidlowo zaopatrzony sklep - 
piszq autorzy raportu - powinien sprze- 
dawac zarowno wyroby z drewna i me- 
tal!, jak i materiaty budowlane oraz 
narzedzia. Warunki lokalowe sklepu 
musza umozliwiac przynajmniej wstep- 
nq obrobkq kupionych materiatbw, utat- 
wiajqcq ich transport. Nawet w dzisiej- 
szych warunkach i bez wprowadzania 
szczegoinyc h zmian sklepy mogtyby 
prowadzic punkty ustugowe, przyjmujq- 
ce zlecenia na przygotowanie potfa- 
bry katbw z drewna i metali. Istniejqca 
siec skiepow Centralnej Sktadnicy Har- 
cerskiej powinna objq6 wszystkie mia- 
sta wojewddzkie. Konieczne jest tez 
wznowienie sprzedazy wysytkowej, 
prowadzonej jeszcze kilka lat temu 
(por. ZS 2-5/81). 
Nie trzeba wymyslac nic nowego. 
Wzorce sa za granicaml, rowniez naj- 
blizszymi. Wystarczy tylko przen iesc je 
na nasz grunt i pokonac przeszkody, 
ktdre obecnie wydajq sie nie do prze- 
zwyciezenia (rowniez staran 1a naszej 
redakeji o powotanie Centrum ZROB 
SAM - por. ZS 5/85 - nie rokujq nah 
lepiej). Trzeba miedzy innymi - co brzmi 
humory8tycznie - rozstrzygnac kwestie 
nomenklaturowe. Artykuty politech- 
niczne nie mogq bye bowiem zaliczane 
do zabawek, jak to sie dzieje obecnie. 
gdyz powoduje to pietrzenie dodatko- 
wych przeszkod. Przede wszystkim zas 
potrzeba duzo wyobrazni, elastycznos- 
ci, operatywnosci i odwagi, i to nie tylko 
u orgamzatorow handlu. 
Wszystko to jednak - prosimy wyba- 
czyc pesymizm - niepredko sie zisci. 
Ale majsterkowicz, Jak sobie dotych- 
czas radzit, tak i dalej sobie poradzi. I to 
jest dla naszego ruchu krzepiqee. 

Bru 





Do wiercenia otworow 
nieprzelotowych, o scisle 
okreslonej gtebokosci, niezbedny 
jest og ran icznik ruchu wiertta. 
Przedsta wiamy dwie konstrukcje 
takich pomocy warsztatowych, 
utatwiajacych postugi wanie sie 
wiertarkami PRCbl OHD i 
PRCbl 3IID: ogranicznik ruchu 
wiertarki prowadzonej recznie 
oraz ogranicznik skoku wiertarki 
zamocowanej w stojaku 
pionowym. 




Ogranicznik gtebokosci wiercenia 
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...mocowany do wiertarki 

Nalezy przygotowa6: 

- pret stalowy gtadki 05 mm; 

- dwa kawatki blachy stalowej grubosci 
1 ,5 mm i pozostatych wymiarach 
35x40 mm. 

Przystepujac do sporzadzenia ogra- 
nicznika przedstawionego na rys. 3. 
trzeba zmierzyc szerokosb zgrubieriia 
na korpusie wiertarki w miejscu moco- 
wania dodatkowego uchwytu i na pod- 
stawie tego wymiaru uformowad 
blaszki wg rys. 4. Mozna to zrobic np. w 
imadle, rozsuwajac lekko szczeki i 
stopniowo wyklepujac rynienki, w kto- 
rych bedzie spoczywac stopka. Na- 
stepnie w obydwu blaszkach trzeba 
wywiercic otwor na srube uchwytu. 
Rozstawienie wewnetrznych krawedzi 
rynienek w blaszkach powinno scisle 
odpowiadat szerokosci zgrubienia na 
korpusie wiertarki. Rynienki bowiem 
zabezpieczaja ogranicznik przed prze- 
suwaniem sie na boki w czasie pracy. 
Uformowanie stopki nie nastrecza 
wiekszych trudnosci. Najlepiej zrobic 
od razu dwie stopki: jedna. do wspotpra- 
cy z krotkimi wiertlami. druga - z dlugi- 



Ustalanie polozenia stopki ograniczni- 
ka odbywa sie poprzez dokrecenie 
uchwytu wiertarki. 

Zakres regulacji gtebokosci wiercenia 
w wypadku wiertarki PRCbl 3IID wyno- 
si ok. 70 mm. 

Jarosta w Fojutowski 



...mocowany do stojaka 

Niezbednym wyposazeniem warsztatu 
majsterkowicza jest stojak umozliwia- 
jacy przeksztateenie recznej wiertarki z 
napedem elektrycznym w wiertarke 
stotowa. Sposrod wielu urzadzeh tego 
typu, dostepnych w sklepach narze- 
dziowych, warto poleci6 bardzo popu- 
larny, sztywny i ciezki, a przez to szcze- 
golnie nadajacy sie do wiertarki PRb1 0 
lub PRb1 3, stojak widoczny na fot. 1 . 
Jego istotnym mankamentem jest jed- 
nak brak nastawnego zderzaka, umoz- 




Naciqciekriyiowe 




liwiajacego regulacje skoku pionowego 
wiertarki. Zderzak taki jest nieodzowny 
przy wierceniu otworow nieprzeloto- 
wych lub wykonywaniu poglebieii, np. 
pod stozkowe Iby wkretow. Na rysun- 
kach 5, 6 i 7 przedstawiono urzadzenie 
latwe do wykonania we wlasnym zakre- 
sie, ktore po zamocowaniu na stojaku 
pozwala regulowac skok wiertarki w 
przedziale 20.. .60 mm. 
Zasadnicza czescia, ogranicznika sko- 
ku wiertarki jest ptytka stalowa lub ze 
stopu lekkiego, umocowana do pro- 
wadnicy wspornika wiertarki ptaskow- 
nikiem i dwiema srubami M5x50. Role 
zderzaka ograniczajacego ruch wspor- 
nika odgrywa wkret M8x40 blokowany 
przeciwnakretka,. teb wkreta jest do- 
datkowo naciety pod katem prostym do 
pierwotnego naciecia w celu utatwienia 
manipulowania nim za pomoca bocznej 
krawedzi grota wkretaka ptaskiego 
(fot. 2). 

A.D. 

Fot 1 . Stojak 2 zetoionym ogrankanikiem 
skoku wie rta rk i 

Fot. 2. Sposob regulowanla skoku wiertarki 

Rys. 3. Wlertarka reczna z ograniczniklem 
gtebokosci wiercenia 

Rys. 4. Czesci sktado we ogranicznika: 
f - ptytka, 2 - ptaskownik, 3 - sruba 
M5x50 (2 szt.), 4 - pod ktad ka 0 5 (2 szt), 
5- wkret M8x40, 6-nakrotka MB 

Rys. 5. K ompletny ogranicznik skoku wier- 
tarki: 1 -plytka. 2 -ptaskownik. 3 -sruba 
M5, 4 -pod k ta d ko 05, 5 - wkret M8, 6 - na- 
kretkaM8 

Rys. 6. Ptytka 
Rys. 7. Ptaskownik 
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Fundament 

Domek (fot. 2) posadowiono na ptycie z 
gruzobetonu o wymiarach 4x4x0,3 m 
(moze to bye takze beton z duzq zawar- 
toscia polnych kamieni, tzw. beton ro- 
dzynkowy). G6rna powierzehnie ptyty 
stanowi doktadnie wypoziomowana 
gtadz betonowa, na ktorej utozono 
przeciwwilgociowa izolacje pozioma. 
Izolacje wykonano z dwoch warstw 
papy izolacyjnej. Moze to bye takze 
drozsza papa pokryciowa, ktadziona na 
lepiku na goraco. Dobre efekty daje 
rowniez izolacja przeciwwilgociowa po- 
legajaca na zagruntowaniu na zimno 
betonu abizolem R, a po jego zastyg- 
nieciu pokryciu na goraco lepikiem. Na 
tak przygotowanej powierzehni funda- 
mentu mozna wznosic mur, odlewac 
beton w szalunkach badz bezposrednio 
ukladac drewniana podloge. 

Szkielet nosny 

Przed podjeciem budowy trzeba spo- 
rzadzic szkic domku, z zaznaczeniem 
jego podstawowych wymiarow, rozmie- 
szczenia drzwi, okien, slepych scian 
itp. Zaoszczedzi to z pewnoscia wielu 
niepotrzebnych pomylek i bledow wy- 
konawczych. 

Szkielet domku (fot. 3) jest konstrukeja 
zmontowana ze slupkow ogrodzenio- 
wych laczonych z drewnianymi okrag- 
lakami (np. kawatkami pni mtodej sosny 
z przecinki lesnej - o srednicy ok. 
10 cm). 

Przed zamontowaniem w konstrukeji 
trzeba wszystkie elementy drewniane 
zabezpieczyc soltoxem lub intoxem, 
nanoszac preparat pedzlem malarskim. 
(Do pomieszczeh mieszkalnych nie 
mozna stosowac ktoregokolwiek ztok- 
sycznych ksylamitbw). Preparaty te za- 
bezpiecza drewno przed prbchnica, 
grzybem, plesnia i innymi szkodnikami 
pasozytujacymi na drewnie. W Warsza- 
wie preparaty te mozna kupic np. w 
sklepie przy ul. Strzeleckiej 25. 
W rozwiazaniu z fotogralii zastosowano 
stupki ogrodzeniowe z ceownika dtu- 
gosciok. 2,1 m.ttoczonegozblachy 
stalowej grubosci 4 mm, kupione w 
sklepie ogrodniczym. W przedstawio- 
nej technologii mozna, rzecz jasna. za- 
stosowab dowolne ksztattowniki lub 
rury, ale trzeba sie wowczas liczyc z 
koniecznoscia innego mocowania ele- 
mentow drewnianych, wewnetrznego 
pokrycia scian oraz zewnetrznego po- 
krycia szkieletu. 

Sposob mocowania drewnianych okra- 
glakow do stupka statowego przedsta- 
wiono na rys. 1 . Takie rozwiazanie 
umozliwiaodizolowanie drewna od be- 
tonowego fundamentu, a zarazem do- 
stateczne zamocowanie wewnetrzne- 
go obicia scian domku, 
Slupki ogrodzeniowe wbetonowano w 
cokot odlany w szalunku. Cokol o sze- 
rokosci 1 5 cm i wysokosci 20 cm umie- 
szczono na obwodzie betonowej ptyty 
fundamentowej. Stanowi on zarazem 
podwyzszenie stupk6w ogrodzenio- 
wych, uzupetnionych drewnianymi 
okraglakami, jego wysokos6 moze wiec 
byb wieksza, dostosowana zarowno do 
posiadanych materiatdw, jak i do wy- 
miardw wznoszonego domku. 



Letni domek 




Slupki wbetonowane w cokot rozsta- 
wiono mniej wiecej co 70 cm. Zaleta 
metody jest mozliwosc pozniejszej roz- 
budowy domku. Zatem wymiary jego 
planu poziomego powinny bye krotnos- 
cia przyjetej we wstepnym projekcie 
odlegtosci slupkow 
Gnlazda (fot. 4) w betonowym cokole 
(pod stupki szkieletu) nalezyzrobi'6 
wczesniej, formujac je podczas wyle- 
wania cokotu. Jako ,,rdzenie odlewni- 
cze" do ich uformowania mozna wyko- 



Zaletg jest duza wytrzy matosc i 
trwatosc konstrukeji, wy ni kajaca 
z zastosowanych mater iatow 
(stal, beton, drewno), a zarazem 
duza tatwosc montazu. Domek 
widoczny na fotografiach 
zbudowano w odlegtosci 70 km 
od miejsca zamieszkania, 
korzystajac wytacznie z 
transportu recznego oraz 
autobusow PKS. 

u gory tatami, a na kohcu wpasowac 
pozostate stupki. 

Wszystkie stupki powinny miec taka. 
sama wysokosd. Jej regulacje umozli- 
wiaja gniazda w cokole. Stupek podno- 
si sie na wymagang wysokosc. wlewa 
na dno gniazda gesta zaprawe betono- 
wa, i dopiero w tym polozeniu unieru- 
chamia go i czeka na stezenie betonu 
(fot. 5). 

Ustalajac pionowe potozenie slupkow 
naroznych, trzeba je podeprzec, aby nie 
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Gniazdo. 
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Beton 
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rzystac np. puste butelki (trzeba je wy- 
jac przed stezeniem betonu). 
Rozmieszczajac potozenie gniazd w 
cokole, trzeba brae pod uwage usy- 
tuowanie drzwi i okien domku. Odle- 
glost wybranych slupkow nalezy 
wczesniej skorygowac w taki sposob, 
aby mozliwe byto zamocowanie miedzy 
nimi oscieznic drzwi i okien. 
Drzwi i okna mocuje sie gwozdziami do 
drewnianych elementow szkieletu nos- 
nego. Dodatkowym umocowaniem 
moze byb drut stalowy (o srednicy ok. 
2 mm) uzyty tak, aby wiazanie wypadto 
na zewnetrznej powierzehni sciany 
domku (pbzniej przykrytej betonem). 
W domku z fotografii zastosowano 
metalowe drzwi zewnetrzne i metalowe 
okna (tzw. gospodarskie, czyli przezna- 
czonedo pomieszczeh gospodar- 
czych). 

Drewniane okraglaki, przybite gwoz- . 
dziami do stalowych slupkow tak pod- 
wyzszyty slupki ogrodzeniowe, ze 
laczna wysokosc sciany domku (wraz z 
cokotem) wyniosta 2,3.. .2,4 m, co z ko- 
lei zapewnito dostateczna wysokosc 
pomieszczeh domku. Gbrne kohce 
stupkbw zwiazano drewnianymi tatami, 
tworzac sciany. W praktyce najdogod- 
niej jest najpierw doktadnie wypiono- 
wac stupki narozne, potem potaczyt je 



przekrzywity sie podczas twardnienia 
betonu. Inne stupki (poza naroznymi) 
ustawia sie dopiero po trwatym wbeto- 
nowaniu slupkow naroznych (beda, dla 
nich swego rodzaju prowadnicami). 
Do potaczenia elementow drewnianych 
z metalowymi i drewnianymi wykorzy- 
stano stalowe gwozdzie. 



Zewnetrzne pokrycie 
scian 

Stanowi je stalowa siatka podtynkowa 
cieto-ciagmona (robiona z nacinanej i 
rozciaganej stalowej blachy), mocowa- 
na do szkieletu nosnego odcinkami 
drutu stalowego (moze bye inny). Na 
siatke narzucono warstwe cementowej 
zaprawy murarskiej, tworzac tym 
samym powloke z siatkobetonu (rys. 6) 
Siatka podtynkowa bywa w sprzedaiy 
w wielu sklepach z artykulami zelazny- 
mi i budowlanymi (w Warszawie m.in. 
przy ulicy Paiiskiej, Proznej i placu 
Grzybowskim). Sprzedawana jest w 
rolkach, na ogot szerokosci 1 m, po kil- 
kanascie metrow w rolce. Masa takiej 
rolki nie przekracza 6 kg, mozna ja wiec 
z tatwosc ia przewozic srodkami komu- 
nikacji publicznej (w odpowiednim opa- 
kowaniu!) jako bagaz podreczny. 
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Aby zatrzymac na siatce nanoszona 
zapra we, z jednej strony mocuje sie 
(rowniez drutem) kawatki blach, 
starych ptyt pilsniowych, a nawet tektu- 
ry, stanowigce tzw. tlo. Catosc, po 
2...3-krotnym narzuceniu zaprawy 
utworzy powloke siatkobetonowa gru- 
bosci 4...5 cm, ktbra na kohcu mozna 
od zewnatrz otynkowac (typowa. zapra- 
wa tynkarska). 

Zaprawa cementowa dobrze przywiera 
do siatkowego podloza, jezeli jest bo- 
gata w cement (pierwsza warstwa mie- 
szanki cementowej powinna zawierac 



skujac je np. gestym pedzlem malar- 
skim (tawkowcem) lub miotetka. macza- 
na w wodzie. 

Po stezeniu siatkobetonowej powtoki 
mozna sciane pokryc rowniez warstwa 
betonu od srodka, co jest szczegolnie 
wskazane, gdy podktadem siatki 
(„ttem") byta stara blacha, z widoczny- 
mi mocujgcymi drutami. 
Okna sa zawieszone w konstrukcji 
scian na gwozdziach (w miejscach sty- 
ku zdrewnem) lub stalowym drucie. 
ktory rowniez zostaje przykryty beto- 
nem podczas pokrywania siatkowego 
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jedna czesc cementu 250 lub 350 na 
trzyczesci piasku). 
Zaprawe rozrobiona do konsystencji 
gestego btota najlepiej narzucac kiel- 
nia wypraktykowanymi porcjami z 
odpowiednia sita i wcierad w podloze. 
Mozna tei wcierac mieszanke betono- 
wa w podloze szpachelka lub packa. 
tynkarska. Podtoze (siatka wraz z umo- 
cowanym tlem) trzeba przed naniesie- 
niem betonu obficie zrosic woda, spry- 



podloza sciany domku. Najkorzystniej- 
sze bytoby punktowe spawanie stalo- 
wych okien do stalowych slupkow 
szkieletu nosnego, ale na dziatce nie 
zawsze jest to mozliwe. 
Metalowe drzwi wejsciowe zawieszono 
na mocnych zawiasach, More najlepiej 
przyspawac do wybranego slupka nos- 
nego przed jego wbetonowaniem. (Za- 
wiasy nalezy spawac przy zak>zonych 
drzwiach). Oscieznice trzeba w6wczas 




sporzadzic we wlasnym zakresie. Drzwi 
drewniane, kupione jako gotowy ele- 
ment stolarki budowlanej, osadza sie 
wraz z oscieznica. mocujqc ja w miare 
moznosci do drewnianych okraglakow 
lub do stalowych slupkow szkieletu. 

Wykohczenie wnQtrza 

Sciany w pomieszczeniach domku obi- 
to twarda ptyta pilsniowa grubosci 
5.. .6 mm (moze bye twarda pryta paz- 
dzierzowa grubosci 1 0 mm). Przedtem 
do drewnianych okraglak6w (od 
wnetrza domku) poprzybijano poziome 
listwy (rys. 7). 

Podobnie postapiono z sufitem, dbajac 
aby na stykach plyt nie powstary szpa- 
ry. W razie zaistnienia nieod wracal nych 
niedokladnosci wykonawczych mozna 
sciany okleic tapela . Gotowe sciany 
wewnetrzne mozna rowniez pomalo- 
wac zwyktg farbg klejowa do tynkbw 
lub farba, emulsyjng (ogolnego stoso- 
wania). 

Wykohczenie obramowah otworow 
okiennych i drzwiowego drewnianymi 
listwami, ostonami, parapetami, polka- 
mi itp. kazdy wykonawca zrealizuje 
zgodnie z wtasnymi upodobaniami i po- 
trzebami. 

Poniewaz domek ma by6 uzytkowany 
tylko w sezonie letnim, wystarczy po- 
dloge zrobic z desek przybitych do le- 
garbw. potozonych na betonie przykry- 
tym folia, z tworzywa sztucznego. Jezeli 
deski maja byt pokryte wykladzina po- 
dtogowa, to mozna je uktadac bezpo- . 




srednio na folii okrywajqeej beton. Do- 
brze. jezeli ich dtugosc siegnie wow- 
czas od cokotu do cokotu . 
Po ulozeniu desek na calej powierzehni 
betonowej podlogi mozna przystapic do 
wznoszenia scianek dziatowych. 
Stawia sie je od podlogi do sufitu, 
kotwiac gwozdziami u gory i u dotu. 
Drewniany szkielet scianki dzialowej 
rowniez obito pryta, upodobniajac ja do 
reszty scian pomieszczenia. 
U w a g a : slupek, na ktbrym maja bye 
zawieszone wewnetrzne drzwi domku, 
musi bye utwierdzony szczegolnie trwale. 

Dach i pokrycie 

Dach jest dwuspadowy i ma konstruk- 
cje drewniana (fot. 8). Tylko jego kale- 
nica jest wzmocniona i usztywniona 
rura stalowa. o srednicy 60 mm. Scian- 
ka rury ma 5 mm grubosci, a dtugosc 
r6wna dlugosci domku powiekszonej o 



dwa okapy. Rure oprawiono w drewno 
(rys. 9, fot. 1 0), co umozliwito przybicie 
drewnianych krokwi i opart o ja na 
drewnianym stojaku, podtrzymujacym 
oba jej koiice na wysokosci ok. 1 m od 
ptaszczyzny strychu. Wysokosc stoja- 
ka jest wazna, poniewaz uzaleznia war- 
tosc kqta pochylenia krokwi, a tym sa- 
mym kata spadu dachu (w rozwigzaniu 
z fotografii ok. 40*). 

W celu odciazenia krokwi (np. na wypa- 
dek obciazenia dachu gruba warstwq 
sniegu, zwtaszcza na przedwiosnlu, 
kiedy snieg jest mokry i ciezki) dodat- 
kowo podparto obydwa spady (fot. 11). 




nieczny ze wzgledu na brak rynien. Na- 
daje on takze sy I we tee domku swoisty 
charakter architektoniczny. 
Na podtozu z desek (pod pokryciem) 
warto rozpiac dodatkowo gruba ogrod- 
nicza folie, stanowiaca dodatkowe 
uszczelnienie dachu. Pape nalezy ukla- 
dac pasami, rownolegle do kalenicy da- 
chu, zaczynajac od dolnej krawedzi 
jednego ze spadow i stosujac zaklady 
ok. 10 cm (rys. 12). 
Pokrycia z papy sa lekkie, nadaja sie 
wiec na dachy o matym pochyleniu 
(moga bye niemal plaskie). Podobnie 
jest z eternitem falistym; w razie zasto- 



tlementy podpierajace moga bye pro- 
stopadte zardwno do ptaszczyzny da- 
chu. jak i do ptaszczyzny strychu. 
Boczne, trojkqtne, szczytowe sciany 
konstrukeji dachu zaslometo facjatami, 
zbitymi ze struganych desek. 



Podtozem pokrycia dachowego z papy 
sa deski gruboscl ok. 20 mm, uktadane 
bez odstepow i tworzace ze wszystkich 
stron dachu okap wystajacy na 
0,4...0,5 m przed ptaszczyzne szczytu 
(sciany szczytowej). Okap taki jest ko- 




sowania go nie jest konieczne peine 
podtoze z desek. Pod pokryciem wy- 
starczy kilka tat wiazacych poprzecznie 
krokwie dachu. 

Pokrycie z kwadratowych plytek eterni- 
towych (o boku 40 cm) jest stosunko- 
wo ciezkie, nadaje sie wiec na dachy o 
duzym pochyleniu i mocniejszej (niz tu- 
taj opisano) konstrukeji. Podktad z de- 
sek moze bye wdwezas petny lub scisle 
dostosowany do dlugosci przekatnej 
ptytki (rys. 13). 

Eternit mozna ciqd pitka do metali, 
mozna takze wbijac w niego gwozdzle. 
w celu zabezpieczenia przed omsze- 
niem nalezy go pokryt 5% wodnym roz- 
tworem siarczanu miedziowego. Na ko- 
niec, w celach dekoracyjnych, mozna 
go takze pomalowat, np. farba emulsyj- 
na- 
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Sposoby murowania 
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Nlejednokrotnle opisy wallsmy konkretne zastoaowanla technik 
murarskich do celow remontowych lub budowlanych. Jed nak 
zaaadnicze sprawy zwiazane z pracaml muraraklmi nadal budzg 
wgtpli wosci wielu os6b. Opisu jemy trzy podsta wo we sposoby 
murowania, co - mamy nadzieje - bedzle od powledzi a. na wlekszosc 
pytah i umozliwl wybranie najbardziej dogodnago wariantu. 



Z naktadaniem zaprawy 
na powierzchnie 
boczna cegiet 

U ktadanic warstwy gt6wkowej. 

Srednlo gesta. zaprawe cementowo- 
-wapienna. naklada sie zygzakowatym 
ruchem kielni na odcinek muru dtugoscl 
ok. 1 m. Zaprawa nie powinna docho- 
dzic do Ilea muru (rys. 2); trzeba pozo- 
stawic czysty pas szerokosci 3.. .4 cm. 
Nastepnie nalezy chwyci6 cegte le wa 
reka. i na ok. 5 cm je) powierzehni wo- 
zo wkowej (ry s . 1 ) nalozyc zaprawe. Nie 
powinna ona dochodzlc do krawedzi 
gt6wki od strony lica muru. Cegte nale- 
zy umlescic na utozonej zaprawie w 
odlegtosci kilku centymetrbw od sa,- 
siedniej i dosu nac jg poziomym ruchem 
zygzakowatym, dbajac o zachowanle II- 
nii lica muru, wyznaczonej przez na- 
clagnlety sznur murarski. Zaprawa nie 



lezy wypeinic zaprawa. na wy sokosc ok. 
2 cm, po czym-utozy6 cegty (mozna 
uzyc potowek cegiel) . Nastepnie ulozo- 
ng wars t we cegiet trzeba zalac jak po- 
przednio nleco rzadszg zaprawa. 
(rys. 3b). 

Przy tzw. murowaniu na peine spolny 
zaprawe nalezy rozktadad blizej ze- 
wnetrznych krawedzi muru tak, aby cat- 
kowicie wypetnlta onff spoiny. Nadmiar 
zaprawy zbiera sie kielnia. 



Rys. 1 . Nozwy ptaazczyzn caglst 
Ry*. 2. Nazwy cztacl muru 
Rys. 3. Murowania z nakladan iem zaprawy 
na powlarzchnla boczna caglat: a) uktada- 
nlo warstwy gtowkowaj, b) uktadanla warst- 
wy woz6wkowal 

Rya. 4. Murowania z wyclakiam: a) uktada- 
nla warstwy otowkowaj, b) uktadanla warst 
wywoz6wkowa| 

Rya. 5. Murowania z dociaklam zaprawy 
kiainia 
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Spoina 
poiioma 



Kmwedi Spdria tico 
podluina muru 




powinna wypetniac spoiny w odlegtosci 
ok. 1 ,5 cm od lica muru. 
Opisana tu metoda nosi takze nazwe 
murowania na puste spoiny i jest sto- 
sowana tarn, gdzie wymagane jest do- 
bre potaczenie tynku, naktadanego 
pdzniej na sclane. W taki sposbb trzeba 
utozyb obydwa rzedy cegiel warstwy 
gtowkowej. Nastepnie rozrzedzona, lek- 
ko zaprawe nalezy rozprowadzib kiel- 
nia. tak, aby catkowicie wypetnlta spoi- 
ny mledzy utozonymi ceglami (rys. 3a). 
Uktadanla warstwy woz6 wkowej . 
Obydwa zewnetrznej rzedy cegiet ukta- 
da sie strong wozowkowg podobnie, na 
roztozonym pasie zaprawy, z tg rdznica., 
ze dodatkowo naktada sie zaprawe na 
gt6wki. Wewnqtrz mledzy rzedaml „wo- 
zowek" powstaje przestrzeri, ktorg na- 



Zwyciskiem 

U ktadanie warstwy gto wkowej . W tej 

metodzie zaprawe rozktada sie kielnia. 
na warstwle muru - jak poprzednio, po 
czym cegte uktada sie nieco ukosnie, w 
odieglosc i ok. 1 0 cm od poprzednio uto- 
zonej. Nastepnie, ruchem zygzakowa- 
tym trzeba dosu ngc jg na wtasciwe 
miej8ce tak, aby zgarnleta zaprawa wy- 
petnlta spoine poprzeczna, (rys. 4a). 
Uktadanla warstwy woz6wkowsJ. 
Ze wnetrzne rzedy cegiet uktada sie jak 
w warstwie gtiwkowej, a powstata prze- 
strzeh nalezy wypetnlc plastyczna. zapra- 
wa na wysokosc ok. 2,5 cm i zatopic 
w niej cegty, nie zale wajac spoln rzad- 
szg zaprawq. Wycisnieta zaprawa wypet- 
nia wszystkie spoiny (rys. 4b). 




Z dociskiem zaprawy 
kielnia. 

Te metode stosuje sie przede wszyst- 
klm przy murowaniu na zaprawie ce- 
mentowej, gdyz z powodu matej pla- 
stycznosci trudno po niej przesu wac 
cegty i formowac spoiny przez wycisk. 
Przy uktadaniu warstwy glo wkowej, po 
roztozeniu zaprawy na murze, trzeba 
zgarna.6 kohcem kielni czesc zaprawy I 
przycisnqc do poprzednio utozonej ce- 
gty. Jednoczesnie dosu wa sie lewa. 
reka. nastepnq cegte, uktadajac jq na 
wtasciwym miejscu i wysuwajac kiel- 
n ie . Nadmiar wycisnietej zaprawy nale- 
zy zgarna.6 1 utozy6 kielnia tarn, gdzie 
spomy nie zostaty catkowicie wypetnio- 
ne(rys.5). I.P. 



\ 



U ktadanle tynku nakrapianego jest 
jednq z najtatwiejszych prac 
muraraklch. Elewacja budynku 
wy koiiczona ta metodq jest bardzo 
efektowna. Dlatsgo tynkl takle stosu je 
sle bardzo czesto. 

W zaleznosci od konsystencji zaprawy i 
sposobu jej narzucania mozna uzyskac 
rdzne faktury tynku nakrapianego, od 
drobno- do grubozlarnistej. Podktad 
(patrz ZS 5/83) wykonany przed rozpo- 
czeciem nakrapiania warstwy wlerzch- 
niej nalezy starannie zwilzyb, poniewaz 
zaprawa padajac kropeikami szybko 
zasycha I moze nie zwlazab sie z nlm. 
Tynk mozna nakrapiafi miotetkq, kiel- 
nia., szczotka lub mechanicznie - spec- 
jalnym aparatem. Tynkl nakrapiane kla- 
dzle sie na podktadzle wapiennym lub 
cementowo-waplennym, z zaprawy wa- 
plenne] lub wapienno-cementowej, kto- 
rego konsystencJe ustala sie doswlad- 
czalnle. 

Przy nakraplanlu z miotetki (rys. 1 ) za- 
nurza sle koiice brzozowej miotty w 
rzadklej zaprawie i uderza niq o drew- 
nlany kotek trzymany druga, reka . Cza- 
steczki zaprawy odrywaja. sle od mio- 
tetki I padaja na podktad. Aby cata scia- 
na miata jednolita. powlerzchnie powin- 
na jq nakrapiac jedna osoba. 
Inny sposob polega na zanurzeniu wto- 
sianej szczotkl do potowy w rzadklej 
zaprawie. Nastepnie odwraca sie 
szczotke do gory I przesuwa po catej jej 
dtugosci cienka. listwa. trzymanq w dru- 
giej rfcce (rys. 2). Wtosie szczotki naj- 
plerw uglna sle, a nastepnie wyprosto- 
wuje i powoduje strqcanie zaprawy 
drobnymi kropeikami na warstwe pod- 
ktadu. 

Nakrapianle przez slatke polega na 



narzucaniu zaprawy kielniq przez ple- 
ciona siatke metalowa o oczkach 
5...1 Omm, umocowana. do ramy drew- 
nianej I ustawiona w odlegtosci 
20...30 cm od sciany (rys. 3). 
NajbardzieJ ekonomicznym sposobem 
wykonania tynkow nakrapianych jest 
zastosowanle specjalnego aparatu z 
zamocowana, wewnqtrz obracajaca sie 
szczotka (rys. 4). Aparat trzyma sie w 
lewej rece, prawa. zas obraca korbe. 
przy czym site wyrzutu zaprawy z apa- 
ratu i jej ilosc mozna regulowab. Nakra- 
pianle aparatem trwa krbtko I odbywa- 
sie bez znacznych strat materiatu (za- 



Tynki nakrapiane 



pra wy) , a uzyskana powierzchnia jest 
bardzlej jednolita niz przy zastosowa- 
niu metQd recznych. 
Nalezy pamietac, ze tynki nakrapiane 
poza zaletami (tatwosc wykonania I 
efektowny wyglqd) maja r6wniez wady: 
tat wo sle brudza i sa mato trwale. 

I.P. 
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Szczotka 




Ry a. 1 . Nakrapiania tynku miotetkq 



Rya. 2. Nakrapiania tynku szczotka 
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Rys. 3. Nakrapiania tynku klelniq przez alat- Rya. 4. Nakrapiania tynku aparatem r*cz- 
ke nym 



Cokotem nazywa sie dolna. czes6 scia- 
ny zewnetrznej budynku, potozona, bez- 
posrednio ponad terenem (rys. 1 ). Co- 
kot jest wyodrebniony z elewacjl wsku- 
tek wysunlecia lub cofniecia w stosun- 
ku do lica sciany. 

Cokory wykonuje sle zazwyczaj z mate- 
riatdw trwalszych niz pozostata czesc 
elewacjl, poniewaz majq one za zada- 
nie zabezpleczenie dolnych fragmen- 
tow scian przed opadami I uszkodze- 
niami mechanicznymi. Ponadto maja 
one znaczenie estetyczno-architek- 
toniczne - oddzielaja budynek od tere- 
nu i podkresiaja sposob posadowlenia. 
Odpowiednle dobranie wysokosci co- 
kotu oraz jego wysunlecie lub cofniecle 
wzledem lica sciany powodujq, ze 
optycznle obniza on lub podwyzsza bu- 
dynek oraz nadaje mu masywnoscl lub 
lekkosci. W budynkach mieszkalnych 
cokot zaczyna sle przewaznie od pozio- 
mu terenu i siega do spodu stropu nad 
piwnicami. Lico cokotu w budynkach 
murowanych wykahcza sie tynkiem 
szlachetnym ozwiekszonej trwatosci, 
oktadzina ka m ienna, cegtg klmkierowa 
(o spieczonej, gtadklej powierzchnl), II- 
cowa lub lastrykiem (rys. 2). Qzyms co- 
kotu powinien bye pokryty cegla klln- 
kierowa, kamieniem lub blacha. co za- 
bezpieczy go przed dziataniem w6d 
opadowych. I.P. 




Cokoty budynkow 
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Rya. 1.Cok6t budynku 
Rya. 2. Mur z cokotem wyaunletym 
Rya. 3. Mur z cokotem cofnletym 
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Nielatwo zrobic mebelki dla najmlod- 
szych dzieci. Ich konstrukcja moze bye 
mniej tub bardziej skomplikowana, ale 
przede wszystkim musi bye pewna. Po- 
nadto warto je zaprojektowac tak, aby 
mozna bylo tworzyc wiele kombinacji i 
zestawieii umozliwiajqcych realizacje 
jak najwiekszej liczby (unkeji. 
Na fotografiach widoczny jest komplet 
mebelkow dzieciecych, w ktorego 
sklad wchodza: krotka i dtuga lawa oraz 
kofyska. Podstawowe materiaty to 
sklejka grubosci 20 mm i drazki drew- 
niane o srednicy 30 mm. 
Narysunkul pokazanorozmieszcze- 
nie nieprzelotowych otworow w jednej z 
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bocznych czesci lawy, krotkiej lub dtu- 
giej (boki sa. takie same). Do montazu 
tawy krotkiej potrzebne jest dodatkowo 
szesc drgzkow o srednicy 30 mm i dtu- 
gosci 400 mm, a tawy dtugiej - rowniez 
szesc drazkow o tej samej srednicy i 
dtugosci 800 mm. Boki taczy sie draz- 



kami osadzajac je w otworach (rys. 2) 
na klej. Podobnie postepuje si? przy 
montazu kolyski, uzywajqc drqzkow o 
srednicy 30 mm i dtugosci 400 mm do 
potaczenia dwdch bokow, ktore zostaty 
zwymiarowane na rys. 3. 



Woj 



Krzesto, fotel, stolik 
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W sklad kompletu wchodza trzy rodzaje 
mebli: krzeslo, totel i maty stolik. Sa one 
zbudowane z fryzbw o przekroju 
50x50 mm i drazkow o srednicy 25 mm 
(kije od szczotek). Na rysunkach 1 , 2 i 3 



podano wymiary elementow oraz 
przedstawiono sposdb ich potqezenia. 
Przelotowe otwory we fryzach nalezy 
wykonac tak, aby drazki byty doktadnie 
spasowane. Potaczenia musza bye 





wzmocnione klejem. Wymiary i sposob 
szycia siedziska krzesta ilustruja rys. 4 
i 5. Miedzy dwie warstwy materiatu po- 
kryciowego zostat wszyty cienki arkusz 
pianki poliuretanowej. Nieco inaczej 
zostato uszyte pokrycie fotela. Oparcie 
i przednia czesc siedziska stanowia. tu- 
taj dwa walki z pianki poliuretanowej 
obszyte materiatem, ktore sa. bezpo- 
srednio mocowane na draikach pozio- 
mych (rys. 6). 

Woj 



Widoczne na fotografii polki na ksiazki 
zostaty wyciete ze sklejki grubosci 
8 mm i zmontowane bez uzycia kleju i 
gwozdzi. co znacznie przyspieszyto i 
ulatwito prace. Sprzet ten sktada sie z 
czterech elementow pionowych i trzech 
polek przedstawionych na rys. 1 . Wy- 
miary nalezy zmodyfikowac tak, aby ca- 
tosc pasowala do pomieszczenia, w 
ktorym bedzie zawieszona. 
Cztery uchwyty z rys. 2, mocujace 
sprzet do scian, powinny bye wyciete z 
twardego drewna (buk, dab, wiaz) lub 
tez mozna je zastapic okuciami z bla- 
chy o innym ksztatcie, wybranymi spo- 
srod dostepnych w sklepach. 
Uchwyt drewniany potaczony jest z pol- 
ka, na dwa kotki i przykrecony do sciany 
dwoma wkretami z kotkami rozprez- 
nymi. 

Do sporzadzenia takich polek praktycz- 
nie wystarczy pila platnica. Przyjemny 
wzor dobrze prezentuje sie na scianie. 

Tekst i zdj^cie 
Cezary Wasilewski 
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Potki bez kleju i gwozdzi 




Male dzieci bardzo sobie cenia meble 
przeznaczone specjalnie dla nich i bar- 
dzo sie do nich przywiazuja, Miniaturo- 
we krzeslo widoczne na fotografii jest 
latwe dozrobienia. 
Wszystkie czesci krzesla sa zrobione 
ze sklejki grubosci 1 0 mm. Ich wymiary 
podano na rys. 2. Ponadto krzeslo skta- 
da sie z osmiu katownikow z blachy 
(rys. 1 ), ktore mocuja siedzisko i opar- 
cie. Kazdy katownik jest przymocowa- 



Krzesto dla dziecka 




ny do czesci bocznej krdtka sruba z na- 
kretka, a do siedziska i oparcia na dwa 
wkrety do drewna. Listewki stezajace 
sa zamocowane wkretami meblarskimi 
z nakretkami walcowymi. 
Oparcie i siedzisko jest wylozone pian- 
ka poliuretanowa i pokryte tkanina obi- 
ciowa. Czesci ze sklejki pomalowano 
lakierem bezbarwnym nitrocelulozo- 
wym. 

Moga one bye rowniez kolorowe. 
Wymiary krzesla podane na rysunku sa 
dostosowane do wzrostu dziecka rocz- 
nego. Dla dzieci starszych nalezy je 
zwiekszyc. 

Tekst i zdjecie Ryszard Parcz 
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Gdy dziecko chce hodowac w 
domu z wierzat ko , trzeba I iczyc ale 
z powazny m wydatkiem. Mozna 
go jednak znacznle zm n lejszy c, 
sporzqdzajac klatke 
samodzielnie. Na przyktad klatke 
dla ptakdw, ktdra kosztuje 
1 0OO. ..3000 zt, mozna zroblc z 
materiat6w za kllkadziealat 
ziotych. 



Klatka dla ptakow 



Oruty 

stalowa v 
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Szklelet 

Po przygotowaniu lietewek wyliczo- 
nych w tabeli 1 wlorci sle w nich, zgod- 
nie z tabela. 2 otwory wg wzor6w z 
rys. 1 . W8zystklo otwory maja. srednice 
0 2 mm i sq rozstawlone co 1 5 mm. 
P rze wiercono listewki Iqczy Sle w 
szklelet za pomoca kotkow I kleju wg 
rys. 2, tak aby po zakohczonym mon- 
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tazu zewnetrzne wymiary klatkl wyno- 
slty: dtugosb 676, szerokosc 336, 
wysokosd 560 mm. Sklejony azkielet 
mozna pomalowac bejca, 1 pokryc lakie- 
rem bezbarwnym lub tylko lakierem, 
jezeli chce sie zachowac naturalna. bar- 
wedrewna. ' 
Nastepnie prostuje sie drut i tnie go na 
odcinki dlugosci 550 mm, ktore wsuwa 
sle piono wo w otwory w llstewkach. Za- 
czyna sie od listewki srodkowe], ktdra 
ma otwory przelotowe. Drut wktada sie 
do niej i wsuwa go z gory do otworu li- 

Tabelo LMaterlaty 



krotszego boku listewke 

8x20x320 mm, ktdra tworzy zamkniecie 

podstawy klatki. 

Wyposazenie 

Do wyposazenia nalezy kilka drqzkow 
zamocowanych w poprzek klatki, na 
ktorych ptaki beda siadac. Mozna tez 
zawiesi6 hustawke na gornych drutach 
szkieletu. W sklepach zoologicznych 
trzeba kupic pojemniki na pokarm i poi- 
dia na wode. Mozna tez zbudowac do- 

Tabela 2. Llotawki wzorbw A, B, C 



Nazwa 


Wymiary 
wmm 


Sztuk 


Szklalet 






Listewka 


8x8x660 


6 


Lislewka 


8x8x560 


4 


Listewka 


8x8x320 


8 


Ustewka 


8x8x268 


8 


Listewka 


8x8x200 


1 


Drut stalowy 


01. ..1,5 




Podstawa 






Listewka 


8x30x676 


2 


Listewka 


8 x 30 x 320 


1 


Listewka 


8x8x320 


1 


Ustewka 


8x20x320 


1 


Ptyta pilsniowa 






twarda lub skieika 


676x336x3 


1 



stewkl dolnej. Nastepnie lekko wygina- 
jac gorng czest drutu wsadza sle jq w 
otwbr w listewce gdrne). Czynnosc te 
powtarza sie dookota calego szkieletu 
uwzgledniajac: szczegbM (otwory na 
pojemniki z pokarmem), szczegotS 
(drzwiczki klatkl). Podobnle nalezy po- 
stage z pokrywa. szkieletu, z tym ze 
stosuie sie tarn druty dlugosci 330 mm. 

Podstawa .; < 

Z listewe k przygotowanych zgodnie z 
tabela 1 nalezy'sklelc ramke o wymia- 
rach 676x336 mm I od spodu przykleib 
lub przybic Dtytke lub sklejke wg rys. 3. 
Do wierzchu podstawy przykreca sie 
szklelet klatkl szescioma wkretemi 
0 2,5 mm. 

Szufladka 

W celu utatwlenia utrzymania czystosci 
w klatce mozna z blachy lub drewna 
zrobld azuflade o wymiarach 
660x320x20 mm, przykrecajac do jej 



Dlugosc 
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Liczba 


Uczba 


listewki 


listewek 


listewek 


listewek 


wmm 


wzoru A 


wzoru B 


wzoru C 


660 
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320 


2 
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200 


1 







mek lego wy w ksztatcie prostopadtos- 
clanu, o wymiarach 1 40x1 40x240 mm, 
z otworem o srednicy 50 mm w Jednym 
boku i umiescic go w srodku klatki. Do- 
mek moze znajdowad sie rbwnlez na 
zewnqtrz, ale trzeba wowczas ueuna.6 
czesd pretdw stalowych, aby odstonic 
jego wejscie . 

Klatke mozna powiesid na scianie wy- 
korzystu jac wieszak przedsta wiony na 
rys. 4. Najtrudnie] zrobic drgzki ta.cza.ce 
o srednicy 8 mm. Mozna do tego celu 
uzy6 narzynki MB. Wstepnie obrobiony 





<5 






Hocowat 




I 


w imadle 





draiek mocuje si? w uchwycie wiertarki 
i prowadzqc recznie narzynke obrabia 
sle nia, drewno. 

Do taklej obrobki moze tez stuzyc przy- 
rzqd z kawatka blachy lub ptaskownika 
(rys. 5). Wierci sie w nim otwbr o taklej 
srednicy, jak potrzebny draiek, nastep- 
nle pllnlkiem lub pirka. do metali nalezy 
wykonac dwa lub wiecej naclec w taki 
sposdb, aby utworzyb zabkl. kt6re beda 
obrabiac drewno. Obrobiony draiek 
wygtadza sle papierem sclernym. 

Mlroetaw Zwolak 



Aparat f otog raf iczny jest jednym 
z najbardziej precyzyjnych 
urzadzen powazechnego 
uzytku. 

Decydujqc sie na samodzielny 
jego demontaz trzeba zaopatrzyc 
sie w podsta wowe narzedzia 
mechani ki precyzyj nej (ZS 6/84) i 
zapozna6 z zasadami diagnosty ki 




i demontazu urzgdzeh 
precyzyjnych (ZS 1/85). 
Podajemy informacje 
umozliwiaja.ce przeprowadzenie 
regulacji mechanizmow 
stuiacych do ustawiania ostrosci 
w bardzo popularnych aparatach 
fotograficznych Zenit 3M, FED 4 i 
5orazZorkij5i6. 
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Regulacja^ aparatow fotograficznych 



Przystepujac do jakichkolwiek czyn- 
nosci naprawczych lub regulacyjnych 
nalezy przestrzegad nastepujacych 
zasad: 

• Nle demontowac obiektywow. Przed 
rozpoczeciem demontazu aparatu na- 
lepiej obiektyw wyjac i odtozyb w bez- 
pieczne miejsce. 



obrazu na matowce celownika (w apa- 
racie Zenit) lub prawidtowo natozonych 
obraz6w w polu dalmierza (w aparatach 
FED i Zorkii) uzyskane zdjecia sa nie- 
ostre. Koniecznosc regulacji zachodzi 
takze wbwczas , gdy niemozliwe jest 
peine pokrycie obrazbw w polu dalmie- 
rza. Wady te nalezy usunac poprzez 



Osfona pnyoisku migawki 
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wykonanie odpowiednich czynnoscl re- 
gulacyjnych, zwanych justowaniem. Do 
ich poprawnego przeprowadzenia beda. 
niezbedne nastepuja.ee przyrzqdy 
specjalistyczne (poza wymlenionyml w 
ZS 6/84 narzedziami podstawowymi): 

- matbwka drobnoziarnista 40x80 mm, 

- lupa 8x lub o wiekszym powiekszeniu, 

- przyrza.d do odkrecania oslony przyci- 
sku migawki (tylko do aparatow Zenit i 
Zorkij). Przyrzad taki moze by6 wyko- 
nany we wtasnym zakresie z preta lub 
rurki mosieznej o wymiarach podanych 
na rys. 2. Potfabrykatem do zrobienia 
przyrzadu moze bye takze korpus mo- 
siezny zaworu regulacji poziomu wody 
wspluczce (fot. 1). 

Regulacja dalmierza w aparacie z ce- 
lownikiem lunetkowym FED 4, opisana 
w dalszej czesci artykulu, jest bardzo 
prosta i nie wymaga demontazu apara- 
tu. Natomiast ten sam zabieg wykona- 
ny w aparacie Zorkij 6 oraz czynnosci 
zwiazane z uzyskaniem zgodnosci 
ostrego obrazu na matbwee I na filmle 
w lustrzance Zenit sa, dose ktopotliwe i 
wiqza, sie z czesciowym demontaiem 
elementow aparatu. 



• Nie dokonywac zadnych czynnosci 
„na site"; jezeli jakis wkret nie daje sie 
odkrecic oznacza to najczesciej zasto- 
wanie lewego gwintu. 

• Przygotowa6 czyste, mate pudetka 
do gromadzenia zdemontowanych 
czesci (pudetka po zapatkach nie na- 
daja sietegocelu). 

• Doktadnlezapamietaclubzapisa6 
kolejnosc demontazu; mozna tez spo- 
rzadzi6 szkice potozenia czesci, co 
umozliwi pbzniejsze ich ustawienie we 
wtasciwym usytuowaniu wzgledem sie- 
bie. 

• Nie demontowa6 i nie naprawiab do- 
mowym sposobem aparatbw drogich. 
Koniecznosb regulacji mechanizmow 
stuzacych do ustawiania ostrosci wy- 
stepuje wbwezas, gdy mimo ostrego 





Regulacja kgta 

lustra aparatu Zenit 3M 

Przyczyna braku ostrosci zdjecia, mimo 
ostrego obrazu na matowce celownika, 
jest niewtasciwy kat lustra w dolnym 
potozeniu. W potozeniu tym lustro jest 
zaczepione o wystep llstwy spustowej 
1 (fot. 3). Listwa w swojej gbrnej czesci 
test umocowana do dzwigni 2 podpartej 
dwoma wkretami regulacyjnymi (niewi- 
docznymi na fot. 3). Dostep do wkretow 
jest mozliwy doplero po zdjeciu gornej 
pokrywy aparatu. W tym celu nalezy 
wykonad nastepujace czynnosci: 
-odkrecib cztery wkrety dolnej pokry- 
wy (fot. 4) izdjabja; 
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- odkrecic trzy wkrety gniazda mocuja- 
cego aparat do statywu (fot. 5) i wyjac 
iniazdo; 

wysunac pokretto (fot. 6) zwijania fil- 
mu i przytrzymujac kleszczami walek 
uokretta odkrecic wkret mocujgcy 
ilewy gwint); 

- odkrecid dwa wkrety mocujace lewa 
czesc obudowy (strzalki na fot. 6); 

- ustawic pokretto nastawiania czasu 
ekspozycji w pozycji B i odkrecic dwa 
wkrety mocujace pokretto 1 (fot. 7); 
czynnosc te mozna sobie utatwic. obra- 
cajgc pokretto dzwignia naciqgu tasmy 
w takie potozenie, aby dostep do 
wkretow byt jak najwygodniejszy; 
-odkrecic wkret mocujacy i wyjac ele- 
ment nastawczy 2 synchronizacji lam- 
py btyskowej (fot. 7); 

- zatozyc przyrzad (rys. 1 ) na ostone 
przycisku migawki i zacisngc wkret M6 
przyrzadu (przed zatozeniem przyrzadu 
na boczna powierzchnie ostony nakleic 
pasek przylepca); 

- przytrzymujac wkretakiem srube mo- 
cujaca. szpule (przez otwor po wyjetym 
gniezdzie w dolnej czesci aparatu), 
odkrecic ostone przycisku obracajac 
przyrzad zgodnie z ruchem wskazbwek 
zegara (lewy gwint!); 

- odkrecic ostone catkowicie i wyjac ja. 
z aparatu; 

- zdjgc tarcze licznika klatek i sprezyne 
gwiazdkowg; 

- postugujac sie chwytkami o ostrych 
koncach, odkrecic (lewy gwint!) piers- 
cien mocujqcy dzwignie naciagu tasmy 
(fot. 8), a nastepnie wyjac dzwignie, 
odtaczajac ia od sprezyny; 

- odkrecic wkret pokrywy (strzatka na 
fot. 9) i zdjac pokrywe; 

- odkrecic o jeden obrot wkrety 1 

i fot. 1 0) mocujace ptytke mechanizmu 
naciggu; 

- wyjac ptytke 2 (fot. 1 0) zabezpiecza- 
iaca sworzeh 3 zawiasow tylnej scianki; 

- wyja6 sworzeh 3 (fot. 1 0); 
-otworzyc tying scianke aparatu i zdjac 
ia z dolnego sworznia; 

- na prowadnice filmu zatozyc matowke 
(fot. 1 1 ) tak, aby strona matowa przyle- 
gata ptasko do prowadnic (matowke 
zabezpieczyb przed wypadnieciem 
listewkami modelarskimi docisnietymi 
gumkami recepturkami). 

Tak przygotowany aparat ustawic w 
odlegtosci ok. 1 ,5 m od pionowej sciany 
<rys. 1 2), na ktorej nalezy zawiesic pta- 
ska. tablice ze znakami, np. strone ga- 
zety, umozliwiajacymi nastawianie 
ostrosci. Do regulacji daimierzy po- 
trzebna bedzie biala, gladka tablica z 
•uzyzem narysowanym tuszem. 
■)alsze czynnosci zwiazane juz bezpo- 



srednio z procesem regulacji kata poto- 
zenia lustra sa nastepujace: 

- nacisnac przycisk i obracajac go nie- 
co w kierunku przeciwnym do ruchu 
wskazbwek zegara unieruchomic w 
tym potozeniu (migawka powinna przy 
tym pozostac otwarta); 

- otworzyc catkowicie przystone obiek- 
tywu; 

- obserwujac matowke przez lupe usta- 
wic pierscieniem nastawczym obiekty- 
wu mozliwe ostry obraz tablicy; 
-odczytac odlegtosc na pierscieniu na- 
stawczym (wartosc^); 

- obie powyzsze czynnosci powtorzyc 
pieciokrotnie, a z uzyskanych wynikow 
obliczycA*r,jako srednia, arytmetyczna 
pomiarow; 

— zwolnit migawke; 
-zatozyc dzwignie naciggu tasmy 
(fot. 1 3) i napiab migawke, uzyskujac 
opuszczenie lustra; 

- pierscieniem nastawczym obiektywu 
ustawic ostry obraz na srodku pola wi- 
dzenia; 

- odczytac odlegtosc (wartosc 8) oraz 
obliczyt Bsr, podobnie jak Asr, 
-jezeli okaze sie, ieAsr<Bir, to nalezy 
odkrecic o 1 /8 obrotu wkret 1 (fot. 1 4), 
a nastepnie dokrecic do oporu wkret 2; 

- jezeli Bar < Air, to nalezy odkrecic 
wkret 2, a dokrecic wkret 1 ; 

- powtarzac pomiary Asr i Bsr oraz 
regulacje tak dtugo, az uzyska sie wy- 
nik^s/- =Btr\ 

-wkrety 1 i2zabezpieczyc lakierem ni- 
tro przed odkreceniem sie; 
-zatozyc tylnq scianke aparatu, a na- 
stepnie pokrywe gorna i dolna w kolej- 
nosci odwrotnej niz przy demon- 
tazu. 

Regulacja dalmierza 
aparatu FED 4 

Regulacja dalmierza aparatu FED 4 nie 
wymaga demontazu. Aparat nalezy 
ustawic przed tablica z narysowanym 
krzyzem (rys. 1 2), a nastepnie - po 
otwarciu tylnej scianki - zatozyc ma- 
towke i ustawic na niej ostry obraz ta- 
blicy. Patrzac przez okularcelownika, 
nalezy stwierdzic, czy obraz jest roz- 
dwojony w kierunku poziomym 
(rys. 1 5a), pionowym (rys. 1 5b) czy w 
obu naraz (rys. 1 5c). Jezeli obraz jest 
rozdwojony w kierunku pionowym, to 
nalezy, po zdjeciu ptytki dekoracyjnej, 
obracac pierscieniem pryzmatu korek- 
cyjnego 1 (fot. 1 6) dotad, az rozdwoje- 
nie pionowe zniknie (rys. 1 5a lub 1 5d). 
Brak rozdwojenia (rys. 1 5d) wskazuje 
na prawidtowa regulacje dalmierza. 




Pozostanie rozdwojenia poziomego 
(rys. 15a) dowodzi nieprawidlowej 
regulacji dalmierza. Koryguje si? to, 
obracajac wkretakiem zegarmistrzow- 
skim wkret regulacyjny dostepny przez 
otwor2 (fot. 16). Regulacje nalezy 
uznac za zakoiiczona po uzyskaniu 
obrazu takiego jak na rys. 1 5d. 

Regulacja dalmierza 
aparatu Zorkij 6 

Sposob regulacji dalmierza w apara- 
tach Zorkij 6 jest taki sam jest w apara- 
tach FED, lecz dostep do wkretu re- 
gulacyjnego jest mozliwy dopiero po 
zdjeciu gornej pokrywy. Ze wzgledu na 
podobieiistwo konstrukcyjne demontaz 
pokrywy moze bye dokonany wg opisu 
czynnosci regulacyjnych aparatu Zenit 
3M, zamieszczonego w pierwszej czes- 
ci artykulu. Przed ostatecznym zdje- 
ciem pokrywy nalezy ponadto wykrecic 
okular dalmierza (fot. 1 7) oraz pryzmat 
regulacyjny (fot. 1 8). Korekta rozdwo- 
jenia pionowego jest dokonywana tym 
pryzmatem bez koniecznosci zdejmo- 
wania pokrywy (podobnie jak w apara- 
cie FED). Jezeli jednak po usunieciu 
rozdwojenia pionowego pozostanie po- 
ziome, swiadczace ozlej regulacji dal- 
mierza, nalezy je usuna6 wkretem 1 
(fot. 19), dostepnym po zdjeciu pokry- 
wy, i powtornym wkreceniu okularu 
oraz pryzmatu, a nastepnie dokonaniu 
ponownej korekty rozdwojenia piono- 
wego tym pryzmatem. Przed regulacja. 
nalezy odkrecic wkret blokujacy 2 
(fot. 1 9). Po wyregulowaniu dalmierza 
nalezy dokrecic wkret blokujacy, wy- 
krecic okular i pryzmat, zatozyc gorna 
pokrywe aparatu, a po ostatecznym 
wkreceniu okularu i pryzmatu dokonac 
jeszcze raz korekty rozdwojenia piono- 
wego. AD 
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W pralkach automatycznych PS663 i 
663S, zaopatrzonych w programator 
produkcji francuskiej, po kilku latach 
eksploatacji nastepuje niekiedy uszko- 
dzenie silnika napedzajacego te czesc. 
Typowym objawem takiego uszkodze- 
nia jest wykonywanie przez' pralke sta- 
le tej same) czynnosci (np. ciagla rota- 
cja bebna w jedna strone). Objawy ta- 
kie wystepuja na roznych programach 
w roznych miejscach, w zaleznosci od 
wzrostu oporow mechanicznych. Przy- 
czyna, nieprawidlowej pracy programa- 
tora jest najczesciej obluzowanie sie 
magnesu silnika. Poniewaz magnes 
jest umieszczony miedzy dwiema okta- 
dzinami z tworzywa sztucznego, mozna 
go ponownie unieruchomit, przykleja- 
jqc do okladzin, np. distalem. 
Do naprawy nie trzeba wymontowywac 
catego programatora - jego silnik daje 
sie tatwo zdemontowac osobno. Ale 
uwaga: przed rozpoczeciem demonta- 
zu silnika trzeba odtaczyc pralke od 
sieci. 

Po zdjeciu sprezystej obejmy i odlacze- 
niu przewodbw zasilajacych nalezy 
ostroznie roznitowat pokrywe silnika i 
wyjad jq razem z wirnikiem. Po zdjeciu 
okladziny tylnej 9 i magnesu 7 trzeba te 
czesci odttuscic, podobnie jak oprawe 
przednia 6, a nastepnie calosc skieic 



Naprawa silnika programatora 



Silnik napqdu programatora: J-o4 wlrnika, 
2 - zebatka, 3 - toiyska sllzgowe wirnlka 
trwale osadzone w obudowie, 4 - sprzegto 
jednokierunkowe przynltowane do obudo- 
wy, 5 - przednia okladzina magnesu trwale 
polaczona z oslq , 6- zqbek sprzegta jedno- 
kiarunkowego (fragment zespotu 5), 7 - ma- 
gnes wirnika, 8- tylna oktadzina magnesu, 
9-apreiyna podporowa wirnika, }0-obu- 
dowa silnika, 11- cewka silnika swobodnie 
spoczywajaca w obudowie, f2-przewody 
zasllajace wyprowadzone z cewkl, 
13- przednia obudowa silnika. Wystajqce 
siupki w czesci 101 f3stanowiqlitepolacze- 
nie obudowy wygieto do srodka. Opisywana 
naprawa polaga na starannym sklajenlu ze 
sobq czesci 5, 7, 8 i odpowiednim dopaso- 
wanlu (8ptaszczeniu) sprezyny 9, tak by wir- 
-nik m6gl sie swobodnie obracac. 

tak, aby magnes znow byt pewnie osa- 
dzony na osi miedzy oktadzinami z 
tworzywa sztucznego. 
Montaz silnika przeprowadza sie w ko- 
lejnosci odwrotnej do demontazu. 
U w a g a : w zwiazku z nalozeniem 
warstw kleju miedzy magnesem a okta- 




10 11 



dzinami trzeba odpowiednio splasz- 
czyc sprezynke podporowa wirnika. W 
przeciwnym razie nieco grubszy po 
naprawie, wirnik nie bedzie sie mogl 
swobodnie obracac. 

Andrzej Kubiak 
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W tym dzlale, adreso wany m do zaawansowanych majsterko wicz6w, 
zamieszczamy jedynie pomysty przyrzaddw I usprawnien 
warsztatowych . Praktycznych roz wigzari oczekujemy wtasnie od 
Czytelnikdw. Opracowane przez Was prototypy, wraz z technolog ia. , 
dokumentacja rysunkowq, opisem montazu i zasad uzytkowania , 
jesteSmy gotowi prezentowac na ta mach Zr6b sam, nagradzajac 
zardwno autorstwo publlkacji, jak I f aktyczne (udokumento wane 
f otograf icznie) wykonanie funkcjonujacego oryglnatu. Redakcja 



Kram z pomystami 



Uniwersalny 
scisk srubowy 

Wygoda korzystania ze scisku do mo- 
cowania drobnych czesci o roznych 
ksztattach zalezy od uksztattowanla 
szczek tego przyrzadu. Przyktad roz- 
wiazania kon strukcyjnego wygodnego 
a przy tym u ni wersalnego scisku 
przedstawiono szkicowe na rys. 1 . 
Przyrzad ten zbudowany jest w typowy 
sposob (rys. 1 a) I sklada sie ze szczeki 
nleruchomej 1 i ruchomej2, prowadnicy 
3 oraz gwintowanego trzpienia 4, za- 
kohczonego rekojescia. 5. Ksztatty 
R7r:7eki 1 i 7akohc7Pnin trzpienia (loci- 
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sknjncr".; r ' 4 powinny hyc takip. ahy 
mozna bylo zaktadac rozne , wymienne 
kohcdwki 6, 7 (rys. 2 i 3). Kohc6wki po- 
winny dawac sie tat wo zdejmowab, przy 
czym w zasadzie nie jest potrzebne ich 
mocowanie do szczeki 1 1 trzpienia 4; 
wystarczy ustalenie na dwoch kotkach 
( konco wka dolna) lub jednym kotku 
(konc6wka gorna). W celu utatwienia 
wymlany mozna na koiicu prowadnicy 3 
umiesclc dodatkowo magnes trwaty, 
ktdry w razle potrzeby bedzie utrzymy- 
wat ruchomq szczeke 2 w jej gomej po- 
zycji. 

Mocowanie 
w imadle 

Do mocowania w Imadle przedmiotow o 
wysokosci mniejszej nlz wysokosc 
szczek nlezbedne jest stosowanle pod- 
ktadek o rdinych wysokosciach, przy 
czym szerokosc podktadki (wymiar w 
kierunku x) musl bye mnlejsza od sze- 
rokosc! mocowania przedmiotu. Zmu- 
sza to majsterkowlcza do uzywanla 
wlelu kompletdw podktadek. Zamlast 
kazdego kompletu podktadek o jedna- 




kowei wysokosci i roznych szerokos- 
ciach mozna sie postuglwafi jedna. pod- 
kladka 1 ze sprezystej, pofalowanej 
tasmy blaszanej. W stanle nie scisnle- 
tym taka podktadka jest dostatecznle 
szeroka, aby mozna byto utoiyc na nlej 
przedmiot lub pakiet przedmiotow 4 
poddawanych obrdbce. W trakcie zsu- 
wania szczek 2 i 3 imadla nastepuje jej 
scisniecie, a wiec nie przeszkadza za- 
mocowaniu przedmiotu. Podktadke 
mozna sciskac stabiej lub mocniej, sto- 
sownie do szerokosci mocowanego 
przedmiotu. 

Wycinanie 
otworow w blasze 

Do wycinania w blasze okragtych otwo- 
row o duzych srednicach stosuje sie 
zazwyczaj rbznego rodzaju wiertta ru- 
rowe. Konstrukcje kilku takich narzedzi 
byty juz opisywane w ZS; obecnie pre- 
zentujemy kolejny pomyst. Narzedzle 
sklada sie z dwoch czesci: uchwytu 1 z 
zamocowanym w nlm oslowo wierttem 
pro wadza,cy m 2 oraz z rurowego ele- 
mentu 3 z nacietymi na powierzehni 
czotowej ostrzami 4. Element 3 mozna 
wykonac jako spawany z dwbch czesci 
- denka I walcowego ptaszcza. Do 
ustalpnia i 7amocowania elementu 3 w 




uchwycie 1 mozna zaatoso wac pota. - 
czenie bag n eto we z trzpienlami 5 (w 
uchwycie 1 ), wycieciami 6 (w elemen- 
cie 3). Trzpienie 5 powinny bye doci- 
skane przez sprezyny. aby nie nastqpi- 
to roztaczen ie lub poluzowanie czesci 1 
i 3 podczas pracy narzedzia. 
Zastosowanie polaczenia bagnetowe- 
go utatwia demontaz narzedzia i zato- 
zenie rurowego elementu 3 o innej 
srednlcy; wyposalenie narzedzia w 
komplet kilku takich elementdw o roz- 
nych srednicach znacznie zwieksza 
jego uniwersalnosc. 



Wycinanie 
podktadek 



Wycinak do podktadek sklada sie z 
czesci chwytowej / (mocowanej w 
uchwycie obrabiarki) oraz z korpusu 2, 
w ktorego dolnej czesci wykonane sa 
prostopadte do sieble dwa szczellnowe 
wyciecia 3 i 4. Dolne fragmenty wyciec 
maja. w przekroju ksztatt okragty i wtas- 
nie tarn wsuwa sie walcowe trzpienie 5, 
6 z nozami tnacymi 7, 8. Trzpienie sa. 
sciete w swych tylnych czesciach w 
taki sposob, ze maja. w przekroju ksztatt 
potkola, przy czym jeden z nlch jest 
sfrezowany od g6ry, a drugi od dotu. 
Dzieki temu przy ich wsuwanlu w wy- 
ciecia 3 1 4 ptaskie powierzehnie sciec 
siizgaja sie bez przeszkod po sobie, co 
dodatkowo zapewnla dokladne prowa- 
dzenie trzplenl. 

Qlebokosc wsuniecia pierwszego z 
trzpieni w szczeline korpusu dobiera 
sie tak, aby zamocowany w nlm n oz zo- 
stal ustawiony na zewnetrznq srednice 
wycinanej podktadki, natomiast noz w 
drugim z trzpieni nalezy ustawic na wy- 
miar odpowiadajacy srednicy otworu w 
podktadce. Nastepr\ie nalezy trzpienie 
unieruchomib mocuja,c je w korpusie, 




przy czym mozliwe jest tu mocowanie 
za rown o od dotu, jak I od gory, poprzez 
chwyt. Dostateczna pewnosc zamoco- 
wania trzpieni daje jedna, usytuowana 
centralnie, sruba dociskowa. Po usta- 
wieniu wycinaka i Jego zamocowaniu w 
uchwycie obrabiarki (np. wlertarki na 
stojaku) nlezbedne jest wprawlenle go 
w ruch obrotowy i wywarcle potrzebne- 
go nacisku osiowego. N6z ustawiony 
blizej osi obrotu powinien bye bardziej 
wysunlety z trzpienia, aby w trakcie ru- 
chu wycinaka w dot najpierw zostat wy- 
ciety otw6r w podktadce, a dopiero po- 
tem - jej zewnetrzny obrys. 

AQ 



Desks umoillwia kreslonie rysunk6w 
formatu nie wlekazego od A2. 
Po ztozenlu mozna jq scho wa6 np. za 
szafe, odaunleta. od sclany o - 60 mm. 

Zasadnicza. czescia, deski jest blat kre- 
slarskl 1 o wymlarach podanyoh na 
rys. 3. Najleplej wycia.6 go z ptyty atc- 
larskioj, mozna tez uzyc sklejkl lub ptyty 
wlbrowej. 

Blat deski mozna usia wiac pod kqtem 
30...90" w stosunku do pozlomu, a dzie- 
ki kotkom 9 w listwie 2 (rys. 1 , 2) nie 
przesuwa sie ona po stole pod nacls- 
klem rekl. 

Do blatu przymocowano dwie listwy 2 
umozllwlajace ustawlenie pozadanego 
kgta pochylenla deski dziekl wycleciom 
ustalaiacym potozenie listew 3. Wymia- 
ry listew 2 1 3 podano na rys. 4 1 5. List- 
wy te przymocowane sa do blatu kre- 
slarskiego zawlasami 4 (rys. 1 ) z bla- 
chy stalowe) lub moaiezne), o ksztatcle 
podanym na rys. 6 (linia przerywana 
jest linia giecla pod katem 90"), sruba- 
ml M 1 0x45, podktadkami 8 1 nakretkaml 
7 (rys. 7). Zawlasy przymocowane sa. 





Deska kreslarska 



do blatu wkretaml do drewna o srednicy 
3 i dlugosci 1 5...1 8 mm. Mlejsca za- 
mocowania zawiasbw pokazano na 
rys. 3 (osle x i y zawlasu z rys. 6 po win - 
ny pokrywad sie z oslaml x I y blatu z 
rys. 3) . Listwy 2 - pra wa. i lewa. oraz 3 - 
prawa. i lewq tqczy sie pretami drewnia- 
nymi 010 dlugosci ok. 500 mm -dla li- 
stew 2 i ok. 81 0 mm - dla listew 3, wkle- 



jonych w sposob przedstawiony na 
rys. 1 1 8. W listwy 2 nalezy ponadto 
wkieic Kotki zabezpieczaja.ce przed 
przesu wan iem sie deski po stole, jak 
pokazano na rys. 5. Warto ponadto 
podklelc te listwy f llcem, aby nie ryso- 
waty blatu stotu. 

Janusz Tomczyk 




Plyla i listwami 
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Dla ulatwienla komponowania zaata- 
w6w przezroczy warto zrobl6 przegla- 
darka, na ktorej mozna jednoczasnle 
ogladac wazyatkla zdjacla. Uialwl ona 
dobbr przezroczy pod wzgledem ieh 
barwy , odclenl, tematy kl itp. Zesta w 
mozna bqdzle utozy c znaczn le szy b- 
claj I leplej nlz przy kolejnym og lad a- 
nlu pojedynczvch zdjac. 



Gtbwna. czescia. urzqdzenia Jest prze- 
zroczysta ptyta (mleczna lub matowa) z 
metalpleksu lub szkta, na kt6rej przy- 
kleja sie ,, listwy" do uktadanla na nlch 
przezroczy w ramkach (rys. 2). 
Wielkosb ptyty doblera sie tak, by bylo 
na niej mlejsce na co najmnlej 72 ramki, 
tj. dwa (limy. Listwy naleiy umlescic w 
odstepach ok. 53 mm, co umozliwl tat- 
we wkladanlo I wyjmowanle ramek. Wy- 
godnym materiatem na listwy sa. samo- 
przylepne tasmy do uszczelnianla 
okien. 

W zasadzie sama ptyta wystarczajqco 
spetnia funkcje przegla,darki, ale oczy- 
wiscie mozna do nlej dorobic skrzynke, 
w ktorej znajdzle sie mlejsce na kilka 
s wietlowek lub zarowek podswietlaja.- 
cych. Dodatkowo mozna zrobic wspor- 
mki. nozki Itp. (rys. 1). 
Sama. ptyte wystarczy potozyc np. na 
dwoch kuchennych taboretach I pod- 



Przeglgdarka 



swietlid od dotu przenosna. lampa.. 
Oswietlenie bedzie wtedy gorsze, ale 
ptaska. ptyta tatwlej przechowywac. 

Stanlataw Bogdanowlcz 
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Elektroniczne regulatory; 
temperatury wody w akwarium 
byty nlejednokrotnie 
opisy wane w czasopismach 
technicznych, mledzy Innymi 
w ZS 1/82. 

Typo we uktady termoregulatordw 
pracuja czesto niestabllnie przy 



ustalonej temperaturze. 
Przejawia sie to czestym 
przetaczaniem przekainlka, 
ktorego zestyki, zata.czaja.ce 
grzatke alektryczna, szybko 
wypalaja sie. 

Termoregulator do akwarium 
zbudowany przez Autora I 



pracu jacy skuteczn ie od ponad 
dwoch lat, nie ma tej wady. 
Zaproponowany uktad 
elektroniczny g warantuje 
jednoznacznosc pracy 
przekaznika, zapewniajac mu 
wieksza trwatoic I pewnosc 
dziatania. 



Termoregulator do akwarium 
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Typowy termoregulator sktada sie z 
mostka pomiarowego z termistorem 
umieszczonym w jednej z gatezi, linio- 
wego wzmacniacza sygnatu niezrow- 
nowazenia mostka oraz elementu wy- 
konawczego - przekaznika sterujacego 
grzatkq. Jezeli zatozymy, ze przy poza- 
danej temperaturze mostek pomiarowy 
jest w stanie rbwnowagi, to w razie 
zmiany temperatury nastepuje wzrost 
napiecia niezrbwnowazenia o wartosc 
proporcjonalna. do odchytki temperatu- 
ry. Po wzmocnieniu, prad proporcjonal- 
ny do odchytki temperatury ptynie przez 
cewke przekaznika. Zmiany tego pradu 
sa. stosunkowo niewielkie i oscyluja, 
pomiedzy dwiema wartosciami: pradem 
przyciqgniecia sprezyn przekaznika i 
pradem zwolnienia. Poniewaz akwa- 
rium zawiera duzo wody ogrzewanej 
grzatka, o stosunkowo matej mocy, 
przeto temperature rosnie bardzo po- 
woli Oest to zreszta, korzystne dla ryb). 
Wraz z temperature, rowniez powoli, 
narasta prad w cewce. Powoduje to 
bardzo niekorzystne warunki pracy 
przekaznika objawiajace sie stabym 



niego sprzezenia zwrotnego wzmac- 
niacza pracuja. rezystory R4 i RS. 
Wzmacniacz i mostek sa. zasilane na- 
pieciem stabilizowanym przez diode 
Zenera DZ. 

Przekaznik Pk jest sterowany z wyjscia 
wzmacniacza za posrednictwem tran- 
zystorow T1 i T2, stanowiacych uktad 
Darllngtona. 

Dodatkowo termoregulator zostat wy- 
posazony w dwie diody elektrolumines- 
cencyjne, sygnalizujqce zatqczenie 
zasilania (dioda D3) oraz zatqczenie 
grzatki (dioda 02). 

Uktad jest zasilany z sieci przez tran- 
sformator Tro napieciu 1 2. ..25 V i pro- 
stownik w uktadzie mostkowym (diody 
D4...D7). Filtracje napiecia wyprosto- 
wanego zapewnia kondensator C. 
Wzmacniacz operacyjny US1 pracuje 
ze sprzezeniem dodatnim jako uktad 
dwustanowy z histereza,. Charakterys- 
tyka pracy takiego wzmacniacza jest 
pokazana na rys. 2. Napiecie wyjscio- 
we wzmacniacza moze przyjmowac 
stan wysoki (bliski napieciu zasilania) 
lub niski. Taki sposob pracy wzmacnia- 



cza pozwala na poprawne sterowanie 
przekainikiem - jest on zataczony lub 
wytqczony. 

Napiecie na wyjsciu wzmacniacza za- 
lezy od wartosci napiecia wejsciowego. 
Jesli napiecie wejsciowe (na wejsciu 
odwracajacym) wzrasta od napiecia 
minimalnego do napiecia Uir + U, przy 
czy m U < AU (rys. 2) , to przez caty czas 
na wyjsciu wzmacniacza wystepuje na- 
piecie wysokie. Po przekroczeniu war- 
tosci napiecia Utr+ At/ nastqpi proces 
lawinowej zmiany napiecia na wyjsciu 
wzmacniacza i ustalenia sie na pozio- 
mie minimalnym na skutek wzmocnie- 
nia przez wzmacniacz sygnatu rdznico- 
wego i dziatania dodatniego sprzezenia 
zwrotnego. Ponowne przejscie do sta- 
nu wysokiego moze nasta,pic dopiero 
wtedy, kiedy napiecie wejsciowe spad- 
nie do wartosci mniejszej niz Utr- AU. 
Wielkosc sprzezenia zwrotnego okres- 
lona jest dzielnikiem R4/(R4 + R5) i 
decyduje o wartosci napiecia histerezy, 
czyli o 2 AU 

Istnienie histerezy chroni uktad przed 
wzbudzaniem sie i ciqglym przetqcza- 
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przyciaganiem bqdz zwalnianiem spre- 
zyn. W efekcie sprezyny drza., stykl 
iskrza., a to stanowi zrodto zaktoceri i 
szybkiego wypalania zestykbw. 
Wady tej nie ma uktad termoregulatora 
opisany ponizej. Zostat on opracowany 
z wykorzystaniem podobnych elemen- 
t6w, jak w termoregulatorze przedsta- 
wionym w ZS 1 /82. Inny jest jednak 
uktad pracy samego wzmacniacza. 

Opis urzqdzenia 

Schemat ideowy termoregulatora 
przedstawiono na rys. 1 . W sktad most- 
ka pomiarowego wchodza. nastepuja.ce 
elementy: termistorflO, rezystory 
R1...R3 oraz potencjometr R, stuzacy do 
ustawianla zadanej temperatury. 
Sygnat niezrownowazenia mostka jest 
wzmacniany przez wzmacniacz opera- 
cyjny US1 (ULY7741).Wpetlidodat- 



Rys. 1 . Schemat ideowy termoregulatora 



Rys. 2. Zaletnost napiecia wyjiclowego od 
napiecia na wejsciu odwracajqcym wzmac- 
niacza 



niem przekaznika w ustabilizowanej 
temperaturze. Ponowne zatqczenie 
grzatki nastepuje dopiero po spadku 
temperatury o wartos6 rowna. wartosci 
histerezy temperatury. Po wykonaniu 
urzqdzenia zgodnie z opisem, histereza 
wyniesie ok. 1 /3'C. ^ 

Budowa 

Uktad termoregulatora do akwarium 
moze bye zestawiony na jednej ptytce 
drukowanej. Schemat potqezeh druko- 
wanych ptytki przedstawiono na rys. 3, 
a jej schemat montazowy - na rys. 4. 
W razie zastosowania przekaznika 
innego typu lub transformatora o wiek- 
szych wymiarach nalezy odpowiednio 
skorygowac rozmieazczenie punktow 
na ptytce drukowanej. 
Zamlast termistora typu NTC21 0 o re- 
zystancji nominalnej 1 5 kO mozna za- 



stosowac inny termistor, rowniez o 
innej rezystacji. Nalezy wowczas wy- 
mienic rezystor R1 na taki, ktorego re- 
zystancja bedzie zblizona do rezystan- 
cjltermistora. 

W urzadzeniu modelowym termistor 
NTC21 0 jest umieszczony w obudowie 
z rurki szklanej. Mozna go wiec zanu- 
rzac bezposrednio w wodzie. Nalezy 
jednak odpowiednio zabezpieczyc do- 
prowadzenia, aby nie ulegty zamocze- 
niu. Najlepiej umiescic termistor w do- 
datkowej, szczelnej probowce. 
Obudowa termoregulatora moze byb 
wykonana dowolnie. Nalezy jedynie 
przy projektowaniu obudowy przewi- 
dziec miejsca na zamontowanie diod 
elektroluminescencyjnych. Grzatke wy- 
godnie jest taczyc z uktadem termore- 
gulatora za posrednictwem pary wtycz- 
ka - gniazdko sieciowe. W tym celu w 
obudowie mozna osadzi6 typowe 
gniazdko sieciowe, potaczone z wypro- 
wadzeniami plytki drukowanej ozna- 
czonymi „dogrzatki" (rys. 4). Przewody 
elektryczne grzalki powinny bye zakon- 
czone wtyczka sidciowa. 

Uruchamianie 

Po zmontowaniu uktadu trzeba spraw- 
dzic poprawnos6 montazu. Po upew- 
nieniu sie, ze uktad zostal zmontowany 
zgodnie z opisem, mozna zataczy6 za- 
silanie. Nastepnie przygotowuje sle na- 
czynie z woda o zadanej temperaturze i 
zanurza sie w niej termistor. Suwak po- 
tencjometru R ustawia sie w takim po- 
tozeniu, aby w tej temperaturze naste- 
powato przelaczanie przekaznika. Do- 
konuje sie tego regulujac potencjome- 
trem tak, aby przekaznik zataczyt sie, a 
nastepnie cofajac suwak potencjome- 
tru do potozenia, w ktorym nastepuje 
wylaczenie. Po oznaczeniu obu poto- 
zeii suwaka potencjometru ustawia sie 
go w potozeniu srodkowym. Potozenie 
to ustala wtasciwe warunki pracy ter- 
moregulatora. Nalezy jednak pamietac, 
ze ze wzgledu na powolny przeptyw 
ciepta czas reakcji uktadu wynosi kilka 
do kilkudziesieciu sekund - jest to czas 
niezbedny do nagrzania sie termistora 
do temperatury otoczenia. 
Na koniec uwaga praktyczna - czujnik 
termistorowy nalezy umiescic daleko 
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od grzatki, najlepiej w przeciwlegtym 
kacie akwarium. Uklad termoregulatora 
jest na tyle czuty i szybki, ze mogtby 
wytaczac grzatke po kilkunastu sekun- 
dach pracy na skutek lokalnego na- 
grzania wokot niej wody. 

Krzysztof Floryan 
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Rys. 3. Schemat potaczert drukowanych 
plytki termoregulatora 

Rys. 4. Schemat montaiowy termoregula- 
tora 

Spis CZQSCi 

US»-ULY7741 lubuA741, 

T1, T2 -tranzystory krzemowe matej mocy 

typu NPN. np. BC1 07, BC1 08, 

D1, D4...D7- diody prostownicze typu 

BPY401 -50 lub podobne, 

02 - dioda elektroluminescency|na czerwo- 
na dowolnego typu, np. CQP431 , 

03 - dioda elekl rol u mi nesce ncyjna zielona 
dowolnego typu, np. CQP432, 

HO - termistor NTC21 0, 1 5 kO. 

flj-12k0, 

fl2,R3-2kO, 

R4-10kO. 

RS-1,1 MO, 

R6-20kQ, 

R7-1 kO/0,5W, 

RB,R10-\.B kO, 

R9 - 2,4 kO, 

C-470UF/25V. 

D2-diodaZenera BZP630C9V lub podobna, 
Pk - przekaznik typu MT wd6 oznaczony sym- 
bolem 8-4463-1 61-9 lub 8-4463-1 62-1 do 
...162-4, 

R - potencjometr montazowy 5 kO, 
Tr - transformator sieciowy na napiecie 
1 2... 25 V i prqd obciqzenia ok. 80 mA, np. 
TS4/8, TS4/1 4, TS5/5, TS6/1 0. TS6/1 7, 
TS6/19. 
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Nagte zatqczenle oswietlenla akwarlum powoduje pfoszenie ale ryb. 
Opisujemy uktad, kt6ry poczgtkowo powoduje ptynne rozjasnlanle sie 
zar6wkl, a po pewnym czasle zataozanle swietlowkl. Zastoso wane tu 
oawietlenle mieszane korzystnle wptywa takze na rozw6j roslin w 
akwarlum. 



Oswietlenie akwarium 



Schemat ideowy uktadu przedstawlono 
na rysunku. Zasada dzialania jest pro- 
sta. W chwill zatqczenia uktadu do sleci 
rezystancja termistora T jest duza. 
Spadek napiecia przemlennego na ter- 
mistorze. prostowany dioda 0 1 filtrowa- 




ny przez kondensator C.uruchamia 
przekaznikP, powodujgc rozwarcie 
jego stykbw. Wytacza sie swietlowka 
$w. Termi8tor atopniowo rozgrzewa sie 
i jego rezystancja spada, dzieki czemu 
zwieksza sie prad w obwodzle zar6wki 
2. Swieci sie ona ooraz jasniej. Po upty- 
wie ok. 30 s rezystancja termistora, a 
przez to i napiecia na nim, Jest na tyle 
mate, ze przekaznik P wytacza sie. Na- 
stepuje zwarcle stykdw i zataczenie 
swietldwki $w. 

U w a g a : w czasie pracy uktadu na 
termistorze wydziela sie clepto, dlatego 
nalezy zamocowac go na podstawkach 



Spis czesci 

P - przekaznik; w egze mpi a rzu modelowym 
byt to R 1 5 48V; mozna uzyc Innego przekaz- 
nika, ale w6wczas trzeba dobrac wartosc re- 
zy stora ft "i 

fl"-rezy8tor3kO/5Wi 

T - termistor (z obwodu zarzenia lamp tele wi- 

zyjnych)i 

D-dkxJaBYP401-400i 

C - kondensator 1 00 pF/350 V: 

1- zarbwka 60...75 W (ow. 4 zarbwkl 1 5 W 

lub 3 zarowkl 25 W, potaczone rdwnolegle) ; 

Sw-awletl6wka; 

D/-dtawik (statecznik) dobrany do zastoso- 

wanei swietlowki; 

Z-zaptonnlk. 



izolu jacych. Mozna do tego celu uzyc 
porcelanowych kostek elektrotech- 
nicznych. 

Caly uklad powinien by6 umleszczony 
w zamknietej obudowie. Jej ot warcie 
jest dopuszczalne tylko po odtqczeniu 
uktadu od sieci. 

Kazimierz Pietraazklewicz 



Gramofon z wkiadkg krystaliczng 



.0) 
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Wiel u fonoamator6w ma gramofony typu Cyryl, 
Artur czy Emanuel z wktadka. krystai icznq 
(plezoelektrycznaj. Po przytqczenlu tych 
gramof on6 w do radloodblornlka lub wzmacnlacza 



okazuie 8le, ze Jakosc dzwleku z odtwarzanej ptyty 
Jest niezadowalajaca. 
Szczegdinle odczuwalny jest 
braknlaklch tonow. > 



Najlepszym rozwlazaniem bytaby 
wymiana gramofonu na egzemplarz 
wyzszej klasy, z wktadka, elektromag- 
netyczna,. Niemniej jednak mozna w 
pewnym stopniu poprawlc jakosc 
dzwieku, I to nie powodujac szybszego 
zuzywania sie ptyt, co przy odtwarzaniu 
wktadka, krystaliczna o nacisku igly 
50...70 mN ( ~ 5...7 g) przebiega i tak 
znacznie szybciej niz przy uzyciu wkta- 
dek elektromagnetycznych o nacisku 
10...20mN(~ 1...2g). 
Wktadka krystaliczna powinna bye 
podiaczona do gniazda o rezystancji 
wejsciowej 1 ...5 MO. Tymczasem pro- 
dukowane obecnie wzmacniacze I ra- 
dioodbiorniki nie ma ja wejsc o tak duzej 
rezystancji. Wobec tego wykorzyatuje 
sie do podtaczenia wktadki wejscie tzw. 
uniwersalne, o znacznie mniejszej re- 
zystancji wejsciowej (100...470 kO). 
Powoduje to silne ostabianie sygna(6w 
matych czestotliwosci. 
Mozna temu zaradzic, atosujac na wej- 



sciu wzmacniacza uktad korekcyjny. 
W najprostszym wypadku, jezeli przyta.- 
cza sie wktadke krystaliczna, do wejs- 
cia o rezystancji 0,1 ...1 MO, wystarczy 
zastoso wac kondensator (rys. 1 ) , ktory 
spowoduje ostabien ie wysokich tonow 
w stosunku do tonow niskich. Wejscie 
o rezystancji 0,5... 1 MO trzeba zboczni- 
kowac kondensatorem o pojemnosci 
2.. .5 nF (dobranym doswiadczalnie), a 
wejscie o rezystancji 0,1 ...0,5 MO 
- kondensatorem o pojemnosci 
10...30nF. 

Jezeli po zastosowaniu kondensatora 
korekcyjnego nastapi zbyt silne osta- 
bien ie tonow wysokich, nalezy konden- 
sator polaczyc szerego wo z rezy store m 
(rys. 2) o wartosci 20...50 kO (dobra- 
nym doswiadczalnie). 
Znacznie lepazym rozwiazanlem bedzie 
wykorzystanie wejscia korekcyjnego, 
przeznaczonego dla gramofonu z 
wktadka elektromagnetyczna., charak- 
teryzuiacego sie mala, rezystancja wej- 



sciowq. Sposbb podtaczenia wktadki 
krystai icznej do takiego wejscia przed- 
stawiono na rys. 3. Rezystor R powinien 
miec wartosc 3,9...8,2 kO, a kondensa- 
tor C - 33...47 nF. Wart08ci te nalezy 
dobrac doswiadczalnie. Obciazen ie 
wktadki matq rezystancja ma rbwniez te 
zaiete, ze ttumi jej rezonans wlasny i 
wptywa na zmniejszenie znieksztatcen 
nieliniowych. 

Na rysunkach przedstawiono uklady 
korekcyjne tylko dla jednego kanatu 
stereofonicznego. Dla drugiego kanatu 
trzeba zastosowac takl sam uktad. Naj- 
lepiej wykonab uklad korekcyjny w for- 
mie przedtuzacza. Na jednym jego kori- 
cu bedzie sie znajdowat wtyk do gniaz- 
da wejsciowego wzmacniacza, a na 
drugim gniazdo, w ktbrym umieszcza 
sie wtyk przewodu potaczeniowego. 
Pomiedzy gniazdem a wtykiem nalezy 
umiescib uklad korekcyjny (rys. 4). 

R.S. 
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Wtmacniau 
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W:macniau 



WUatka 
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Uklad 


X' 



Wtyk 



Dowtmacniacia 



Uklad 
korikcyjnj/ 



Gniazdo 



■ Stnur i gramofonu 



Przedsta wiony w ZS 5/83 uktad zaal- 
lanla awletldwek wzbudzlt azarokla 
zalntereaowanie naszych Czytelnl- 
k6w. Cecha charakterystyczna tago 
uktadu byta mozllwoac wykorzyatanla 
swiet!6wek uszkodzonych , z wtaszcza 
z „przapalonyml" alektrodaml, kt6ra 
nla da jq ale. Juz zastoso wart w typo- 
wych oprawach z dtawiklem I atarta- 
rem. 

Nieco in ne ukiady zaailanla swiet- 
Idwek o mocy do 20 i 40.. .65 W za- 
m leszczono r6 wn lei w ZS 1 /88. W 
u ktadach tych mogg by t zaatoaowana 



Swietlowka inaczej 



tecznla w rezyatorza, zmnlejszajaca 
aprawnoac awiatlowkl. Rownoczainla 
konlecznoac zapawnlania odpowied- 
nlego cModzanla tago rezyatora 
utrudnlata wtasci we Jago urn leszcze- 
nia. 

Problam tan byt przaz naszych Czy tel- 
nlkdw roz wiazy wany w rAzny sposob . 
Oto jedno z roz wiazart. 




awletl6wkl aprawne lub uszkodzone 
(z przepalony mi zamlkami), lacz zarnlkl 
na obu koncach lampy f luorescencyj- 
na) powinny by6 zwarta. 

Pe wna wada rozwlazanla z ZS 5/83 
byta strata mocy wydzlalana) bazuzy- 



Wykonatem elaktroniczny uklad zaplo- 
nowy s wieti6wki wedtug oplau z 
ZS 5/83. Wydzielanle aie clepla na 
rezyatorza i trudnoaci zjego umle8z- 
czoniem nie dawaty mi 8pokoju. Zacza.- 
tem wiec przeprowadzac pomlary i dos- 
wiadczania w celil rozwiqzania tago 



problemu i zwiekazenia aprawnosci 
uktadu. 

Rezy stor zasta. pile m zaro weczka m i , 
ktore tez wydzielaja, cieplo, ale r6wniez 
swieca,, a umieszczone szeregowo ze 
swietlowka, - na obu jej koiicach - daia 
lepszy efekt swietlny. 
Rownoczesnle aprawdzitem, ze mozna 
uktad zminiaturyzowac. Duze konden- 
aatory C3 i C4 zaata,pltem mniejazymi, a 
caty uktad zeatawitem na ptytce monta- 
zowe), mieszczacei ale w podstawie lub 
„nodze" lampy. 

Na ry8unku przedatawlam spos6b 
montazu ptytki z diodami I innych ele- 
mentiw. Wartosci czeaci uktadu dobra- 
nych do zaptonu awietlbwkj o mocy 
4...20 W wynosza.: 
C1, C2- 3,3 nFESd, 
C3.C4- 3,3 uF M 250 V, 
DJ-D4-diodypo1 A/600V, 
R - dwie zarbwkl 1 2 V 0,225 A. 
Do zaptonu awietldwkl o mocy 40 W 
uzywam skuteczme tego aamego ukta- 
du z ta riznicq, ze wartosci zastosowa- 
nych elementow wynosza : 
CI, C2- 10 nFESd, 
C3.C4- 4,7 pF M 250 V, 
R - cztery zar6wkl (po dwie szeregowo) 
12V0.225A. 

Franciszek Kaminskl 



★ 
★ 




Koszyczek do gotowania jaj 



Koszyczek pozwala uniknac atluczenla 
skorupkl Jaja przy wkladanlu go do 
garnka, podczas gotowania (gdyia]a 
skacza we wrzacejwodzie),wreazcie . 
utatwla wyjmowanie ich po ugotowaniu, 
kledy sa bardzo gorace . Moze tez atu- 
zy6 jako zbiorowa podatawka do Ja) w 
kuchni lub do podawania jaj gotowa- 
nych do atotu. 

Z drutu moaleznego trzeba wyglqc (np. 
na drewnianym watku) szeac kotek o 
wymiarach podanych na rya. 1 . Z odcin- 
kow tago aamego drutu o dtugoacl ok. 
1 4 cm wykonuje sie dwa elementy po- 
kazane na rys. 2a oraz trzeci, dluzazy o 
ok. 6 cm, zaopatrzony na konou w k6lko 
(rya. 2b). Z kolel na ptaakiej powierzch- 
nl lutuje aie ze sobq kotka I nogl ko- 
szyczka, w sposob pokazany na rya. 3. 
Jaja przeznaczone do gotowania ukta- 
da sie w koszyczku wezszymi kohcami 
ku dotowl, a nastepnle catoac wstawla 
do garnka o arednicy wewnetrznej co 
najmniej12cm. 

Janusz Tomczyk 




★ 
★ 
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St6* 

Blat stotu widocznego na fot. 7 jest zro- 
biony z pieciu podtuznych desek, przy- 
klejonych i przykreconych wkretami do 
dwoch poprzecznych desek stezaja- 
cych. Przed wykonaniem blatu trzeba 
do desek stezajacych przykleic i przy- 
krecic listwy o trojkatnym przekroju 
poprzecznym (rys. 1 ). Nogi (rys. 2) wy- 
ciete z szerokiej deski nalezy przymo- 
cowac klejem i wkretami do desek ste- 
zajacych blat I do listew. U dotu trzeba 
je wzmocnic poprzeczka (rys. 3), ktora 
powinna bye wsunieta w szpary i przy- 
klejona. W dolne czesci szpar mozna 
pozniej wkleic klocki o wymiarach 
25x25x1 70' mm. Stot nalezy zrobib z 
desek grubosci 20 mm. Spis czesci ze- 
stawiono w tabeli 1 , a ich wymiary po- 
danona rys. 1,2,3. 



Regat 

Regat na ksiazki, widoczny na fot. 7, 
mozna zbudowa6 z trzech powtarzal- 
nych elementow (tab. 2), kt6rych wy- 
miary podano na rys. 4, 5, 6. Elementy 
te nalezy wyciac z desek grubosci 
20 mm. Wystajace zaokraglenia ozdobne. 
najlepiej podoklejab, gdyi zmniejszy to 
zarowno naklad pracy, jak i zuzycie 
materiatu. W regale ozdoby te nie sa 
narazone na wieksze obciazenia i nie 
poodpadaja, co mogtoby sie zdarzyc, 
gdyby takim sposobem sporzadzono 
poprzednio opisany st6t. 
Deski pionowe i poziome powinny bye 
pasowane na wcisk, a potaczenia- 
wzmocnione klejem. Ponadto deski po- 
ziome muszg bye przymocowane do 
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W swoim stylu 



Niewielki wybor materia(6w 
drzewnych w ski epach i proste 
narzedzia, kt6rymi dysponuje 
przecietny majsterkowicz 
uniemozli wiajq samodzielnq 
budowe mebli do 
reprezentacyjnego pokoju 
dziennego. Okazuje sle jednak, ze 
pomystowoscia mozna wiele 
nadrobic. II ustra cja tej tezy jest 
prezentowany zestaw mebli. Maja 
one prosta konstrukeje i dzieki 
pomystowej stylizacji 
geometrycznej s tano wig jednolity 
komplet. 

sciany katownikami i wkretami z kotka- 
mi rozpreznymi. Krotkie potki najlepiej 
oprzec na kotkach metalowych. 

Barek 

Barek (fot. 1 7) z dlugim, rozkfadanym 
pulpitem jest zawieszony na scianie w 
rogu pokoju nad kaloryferem. Pod spo- 
dem jest zamontowana oslona kalory- 
fera. Elementy barku, przedstawione na 
Tabola1.Cz«4cl stotu 



Nazwa 


Sztuk 


Rysunek 


Deska blatu 


S 


1 


Oeska stezajqea 


2 


1 


Listwa 


2 


1 


Noga 


2 


2 


Deska Iqczqca nogi 


1 


3 


Tabela 2. Czesci regatu 


Nazwa 


Sztuk 


Rysunek 


Deska pionowa 


3 


4 


Deska pozioma 


4 


5 


P6tka 


6 


6 



Rys. 1 . Blat stotu i sposob mocowania nog 

Rys. 2. Noga stotu 

Rys. 3. Deska ta.cza.ca nogi stotu 

Rys. 4. Deska pionowa regatu 

Rys. 5. Deska pozioma regatu 

Rys. 6. Polka regatu 

Fot. 7. Stot, regat, ostona wytqeznika 
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Tabela 3.CzeSci barku 



Nazwa 


Material 


Wymiary w mm 


Sztuk 


Rysunek 


Cz^sc 1 






1 


9 


Czesc2 






2 


10 


Czesc3 






1 


11 


Czes64 






1 


12 


CzescS 






1 


13 


Czesc 6 






1 


14 


Czesc 7 


deska 


30x240x770 


1 


- 


Czesc 8 


deska 


10x80x830 


16 


- 


Czesc 9 


deska 


10x80x1300 


2 




Czesc 10 


deska 


30x230x830 


1 


: 


Polka 


deska 


30x250x1270 


1 




Zawias skrzydetkowy 






10 




Slizgacz blatu 






2 




Zamek magnetyczny 






6 






Fot. 16. Ostona wylacznlka 

rys. 9, 1 0, 1 1 , 1 2, 1 3, 1 4, nalezy wyciac 
z desek grubosci 30 mm, wymiary po- 
zostatych, prostopadtosciennych czes- 
ci podano w tabeli 3. 
Montaz skrzyni barku rozpoczyna si? 
od potaczenia na kotki czesci 1, 2b,3\S 
(rys. 1 5). Nastepnie mocuje sie na za- 
wiasach czesci 2a, 4.6. 7 1 10. Zawiasy 
zaznaczono na rys. 1 5 gruba linia. Nie- 
widoczne zawiasy uchylnego blatu 4 
mocuje sie u dolu, od wewnatrz skrzyni. 
Skrzynie najlepiej zawiesic nad kalory- 
ferem na katownikach (ukrytych od we- 
wnatrz) i wkretach z kolkami rozprez- 
nymi. 

Na metalowych kotkach osadzonych w 
boku barku i wkretach z kolkami roz- 
preznymi, umocowanymi w scianie, 
nalezy oprzec polke. Wszystkie czesci 
uchylne skrzyni powinny zostac wypo- 



Rys. 9- 14. Czesci 1-6 barku 

Rys. 1 5. Barak wldziany z przodu (z zam- 
knietyml drzwiczkami 2a, opuszczonq kla- 
po 7 1 podnieslonym blatem 4) 






Fot.17.Barek 

sazone w zamki magnetyczne. Otwie- 
rany blat 4 nalezy podwiesic na slizga- 
czach. Klape gorna, 7 po otworzeniu 
(odchyleniu do g6ry) podpiera sie pta- 
skownikiem metalowym, przymocowa- 
nym obrotowo do elementu 5. 

Ostona kaloryfera, 
rama, ostona wytgcznika 

Ostona kaloryfera jest zbudowana z 
desek poziomych gornej i dolnej. Do 
nich sa przybite na przemian raz z jed- 
nej, raz z drugiej strony deski pionowe. 
Calosc nalezy przymocowac do skrzyni 
barku i podtogi katownikami metalowy- 
mi i wkretami. 

Uzupetnieniem wystroju wnetrza moga _ 
bye ramy do obrazow, stylizowane tak 
samo, jak meble (fot. 8) oraz oslona wy- 
tacznika swiatla (fot. 1 6), pod ktora 
ukryto zwykte wytacznlki z tworzywa 
sztucznego. Najlepiej zastosowad taki 
typ wylacznlka, ktbry ma wystajace kla- 
wisze, gdyz wowczas klocki drewniane 
mozna na nie po prostu nasadzi6. 

Wykohczenie 

Meble najlepiej pomalowac bezbarw- 
nym lakierem nitrocelulozowym. Kom- 
plet przedstawiony na fotografiach zo- 
stat przedtem pokryty ciemna bejea. 

Tekst i zdjecia Jacek Godera 
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Mali gracze zwykle odbi)a]a lotki na ka- 
watku wolnego miejaca I licza zdobyte 
punkty. Star8ze dzieci, mtodzlez i do- 
rosll potrzebuja. regutoraz regulamino- 
wej siatki I boiska, aby miec petna, saty- 
sfakcje z gry. Boiska do kometki, czyli 
inaczej badmintona, znajduja. sie na 
niektorych terenach rekreacyjnych 
miast, osiedl i i osrodkow wczasowych. 
Trudno o takie wtaaciwle wytyczone 
boiska w lesie czy na face, gdzie gra 
lest najkorzystn iejsza dla zdrowia. Na 
wakacje i sobotnio-n iedzielne wyjazdy 
proponujemy boisko przeno8ne, wyko- 
nane domowym sposobem. 
W aklepach 8portowych mozna bez tru- 
du kuplc rakietki, lotki, czaaem i siatke 
- reszte wypo8azenia nalezy przygoto- 
wac samodzielnie. 
Stary harceraki spoa6b wytyczanla 
boiak polega na wybranlu w lesie po- 
lanki z odpowiednlmi drzewaml: siatke 
przy wiazuje sie do drzew, linie boiska 
po wyryaowanlu na ziemi wytycza sie 



s? 



Ryi. 1 . Spo«6b rozplacla siatki 

wysypujac np. jasnym plaskiem albo 
u kladaiac szyszki jedna. przy drugle). 
Nasza propozycja wytyczenia boiska w 
dowolnym terenie jest prosta: polega 
na rozpleclu na ziemi taam odpowled- 
niej dlugosci. Oznacza sie w ten spo- 
sob linie boiska oraz wybleg6w. Roz- 
pieta na stupkach z aluminiowych 
masztow namiotowych slatka dopetnia 
catosci I gra moze bye rozpoczeta. 
Do gry pojedynczej (d woch graczy) po- 
trzebne Jest boisko wielkoacl 

Matarlaty 



Nazwa 


llosc 


Maszty namlotowe akladane z 
rurek aluminowych unlweraal- 
nyctl wysokosci 1 ,55 m 


2szt. 


Linka do usta wiania slupk6w 
(2x5 m) 


10m 


Sledzie narniotowQ 


4»zt. 


Tasma z tworzy wa sztuczne- 

qo azerokoscl 4 cm, blala 


103,8 m 


Oczka kaletnlcze aluminlowe 
zotworamlO 10 mm 


38 kompl. 


Szpllkl namlotowe 


18szt. 


Sklejka (taktura, plyta pllanlo- 
wa) 0,26x0,686 m 


lazt. 


Material azerokoscl 70 om na 
worak 


0.86 m 



W kometke graja dzieci , mtodzlez I dorosli . Ta przyjemna zabawa nle 
wy maga slty, doskonale wy rabla zrecznosb I ref leks. Jest znakomita 
formq czy nnego spedza n la wotnych chwll, z wtaszcza w czaala 
sobotnlo-nledzlelnych wyjazd6w za mlasto, na wakacjach, na urlopia. 
Rakiatkl sa lekkle, lotki rowniaz - moina ja za brae na wet do pleca ka , 
Mozna rowniaz wzlat za soba.. , boisko. 



Boisko do kometki 



1 3,40x5,1 8 m. Do gry podw6Jnej (czte- 
rech graczy) boisko musl bye nleco 
szersze: 1 3,40x6,1 0 m. Wybiegi tylne 
powlnny miec szerokosc 2,46, boczne - 
0,90 m (ry s. 2 1 3). Siatke rozplna sie na 
wysokoscl 0,79 m od ziemi. Stupkl po- 
wlnny miec wysokosc 1 ,55 m (rys. 1 ), , 
linie wytyczaja.ee - szerokosc 4 cm. 
Proponowane, uproszczone boisko do 
gry podw6jne] (gra rodzlnna jest o wiele 
bardzlel Intereaujqca) bedzie miato wy- 
tyczone tylko pola gto wne I wybiegi dla 
bezpieczeristwa graczy. Trzeba wise 
kuplc 1 03,80 m ta s my z tworzywa 
sztucznego (najleplejbiatej) szerokos- 
ci 4 cm, 38 komplet6w oczek kaletnl- 
czych o arednlcy wewnetrznej 1 0 mm 
oraz 1 8 azpllek namiotowych. Tasm? 
nalezy pociac na dwa odclnkl dlugosci 
1 8,40 m, dwa odclnkl dtugoaci 1 3,60 m I 
plec odclnk6w dtugoscl 8 m. Oczka ka- 
letnlcze (takie same, Jakie znajduja. sie 
w podtogach namiotowych I w plande- 
kach) trzeba przymocowac w odleglos- 
cl 5 cm od kohcow przycletych odcln- 
kow tasmy oraz w mlejacach przeclna- 
nia sie llnii (odlegtoscl zaznaczone sa 
na rys. 4). Wskazane ]est uzycle pod- 
ktadek w celu lepazego zamocowania 
oczek. Na nasz model uzyllsmy tasmy o 
symbolu 1 963-891/5283/30 i oczka 
alumlniowe (nle rdzewleja.). Tasme roz- 
pina ale luzno, przy moco wujac Ja do 
ziemi szpllkaml namlotowyml. Qotowe 
boi sko wyglada tak, Jak na rys. 6. 
Problem przenosnych stupk6w jest tat- 
wy do rozwlazania: wyatarczy upolo- 
wa6 w aklepie sportowym dwa sklada- 
ne maazty namlotowe z unlweraalnych, 
aluminiowych rurek. Czesc gorna goto- 
wego masztu zakoriczona jest specjal- 
na. koncbwka umozllwiaJa.ca. nle tylko 
trwale umocowanle atupka linkq I d wo- 
rn a namlotowyml sledziaml, ale takze 
przy wiazanie gornego wiazadta siatki. 
W odiegtosci 76 cm od kohcbwkl masz- 
tu namiotowego nalezy przewlercic w 
rurce otwdr na kotko, umozllwlaja.ee 
przy wiazan ie dolnego wiazadta siatki . 
Ostatnia sprawa jest pakowanle boiska 
w sposob umozllwiajqcy aprawne jego 
rozbljanle i akladanle. Najwiecej ktopo- 
tu jest ze zwijaniem tasmy. W wykona- 
nlu modelowym zwljallamy odclnkl tas- 
my na kawatku tektury (rys. 8) w kolej- 




Rya. 2. Bolako do gry pojadynczaj 
R y • . 3. Bo la ko do gry pod woj ne| 

nosci odwrotnej do rozwijanla w plene- 
rze. Rozmonto wane stupkl, linkl, azpilkl, 
sledzie, a nawet komplet rakietek I lotki, 
taczn ie z nav/inie'a na tekture tasma. 
mozna z tat woscia zapako wac do wor- 
ka o rozmlarach 30x70x1 0 cm (rys. 7). 
Prototyp oplsanego boiska skladanego 
byt wypr6bowany przez matych i du- 
zych kometkowiczdw w ozasie wakacjl 
1 985 r. Pozytywna ocena tego pomyatu 
przez plerwazych uzytkownik6w za- 
c hecita n as do jego propagowania. 

Wojclach Hanula 

Rys. 4. Odclnkl USmy 

Rys. 5. Gotowe boisko (uprouczona do gry 
podwdjnaj) 

Rya. e. Spoaob zwljanla odolnk6w tasmy na 
■tclazzstklejkl 

Rys. 7. Worak na komplat do komatkl 
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Widoczne na fotograf iach buty-ptywaki 
umozliwlaja - przy odrobinle 
wprawy - odbywanle na wet dtuzszych 
spacerdw po wodzie. Poniewaz 
ply waki maja. stosunkowo duze 
wymlary, co utrudnia Ich transport, 
mozna je wykonac takze w wersji 
sktadanej. Kazdy z ,,but6w" sktada sie 
wdwczas z 3 czesci. Opisana 
technologla budowy jest tylko jednym 
z mozllwych rozwiazart. f ^ 
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rzadka i latwo przesyca mate szklang. 
Do laminowania nadaje sie takze Epi- 
dian 55 i Epidian 5 (u w a g a: ze wzgle- 
du na dosyc gwattowny przebieg reak- 
cji w czasie mieszania sktadnikow Epi- 
dian u 5 nalezy zachowac duzq ostroz- 
nosc i rozrabiab go w nieduzych porc- 
jach). Epidian 5 i Epidian 55 sprawiaja. 
jednak wiecej ktopotow podczas lami- 
nowania, poniewaz sa. gesciejsze; 
musza. bye zatem rozciehczane cyklo- 
heksanolem, by tatwiej wnikaty w mate 
Ptywaki z pianki poliuretanowej mozna 
laminowac zarowno zywicami epoksy- 
dowymi, jak i poliestrowymi (Polimal 1 09 
Najprostszym konstrukcyjnie rozwia.- 
zaniem jest wykonanie kazdego ptywa- 
ka z jednego bloku materialu. W prakty- 
ce jednak zdobycie tak duzych kawat- 
kbw moze okazac sie trudne. iialezy 
w6wczas skleic bloki z mnielszych ka- 
walkow. Autor rozwiazania stosowal do 
klejenia styropianu specjalny, wodo- 
odporny klej dostepny w NRD. Ponie- 
waz u nas zdobycie takiego kleju do 
styropianu moze bye trudne, najpros- 
ciej bedzie uzyt tej same] zywicy, ktora 
pbzniej bedzie laminowany ptywak. Do 
klejenia styropianu stosuje sie wiec zy- 
wice epoksydowe, a do pianki poliure- 
tanowej - zywice polie8trowa. Ponie- 
waz spoina z zywicy jest znacznle 
twardsza niz klejony material-co 
utrudnia pbzniej obrobke bloku - aby 
chociaz czesciowo usunac te wade, 
nalezy dodafi do zywicy duzo talku 
technicznego. 

Wymiary gotowych plywakow podano 
na rys. 5 i 6. Rysunek 6 przedstawia 
ptywaki w wersji sktadanej - kazdy z 
nich sktada sie z trzech czesci taczo- 
nych razem na klamry od starych. linko- 
wych wigzaii narciarskich. Aby unikngc 



Nalezy pamietad o spetnieniu kilku 
podstawowych warunkow: 

• Kazdy zptywakdw powinien zapew- 
nia6 taka. sile wyporu, by mogt zrowno- 
wazyc ciezar uzytkownika. Ptywaki 
tutaj opisane maja. objetosc ok. 85 dm 3 , 
co przy ich masie wlasnej ok. 5 kg za- 
pewnia teoretyczna, wypornosc ok. 
800 N (80 kG). Ze wzgledu na koniecz- 
nosc zachowania zapasu bezpieczeii- 
stwa oznacza to, ze z ptywakbw moga, 
korzystad osoby waza.ee nle wiecej niz 
ok. 70 kg. Dla os6b o wlekszej masie 
powinno sie wiec odpowiednio powlek- 
szyc wymiary ptywakdw. 

• Powlerzchnla.naktdrejbedqspo- 
czywad stopy powinna bye umieszczo- 
na jak najbllzej dna ptywaka I w takim 
miejscu, by wektor ciezaru uzytkowni- 
ka I wypadkowa slla wyporu lezaly w 
mlare mozllwoscl na tej samej prostej. 
Spetnlenie tych warunk6w sprawi, ze 
ptywaki beda. stabllnlejsze i tatwiej 
bedzie zachowc rdwnowage podczas 
chodzenia po wodzie. 

• Otwbrna stopy powinien zapewniac 
pewne trzymanie sie ptywakbw, ale jed- 
noczesnie umozliwia6 tatwe wyjecie 
9topy bez obawy urazu w czasie wy- 
wrotki. 

Ptywaki z fotografll zostaly zrobione ze 
styropianu. W naszych warunkach, w 
mysl nizej opisanej technologii, ma sie 
do wyboru dwa materiaty: styroplan lub 
twarda. pianke polluretanowq (wyko- 
rzystywana. m.in. w budownlctwie jako 




material izolacyjny). Trzeba przy tym 
pamietac, ze wybor materialu decyduje 
o sposoble wykonanla. Styropianiu nie 
mozna bowiem laminowac zywica poli- 
estrowa, poniewaz zawiera ona styren, 
ktbry rozpuszcza styropian. Do lamino- 
wania plywakow ze styropianu mozna 
wiec uzywab wytacznie zywic epoksy- 
dowych. Natomiast ptywaki z pianki 
poliuretanowej mozna laminowab za- 
rbwno iywlcaml epok3ydowymi, jak i 
poliestrowymi. 

Styropian najlepiej laminowa6 zywica. 
epoksydowq Epidian 51 ; jest ona dosy6 



ktopotliwego formowania otworu na 
stopy, najprosciej wmontowab w pty- 
wak stare, o kllka numerbw za duze 
buty „gumowe" z PCW. W gbrnq czesc 
cholewki powinno sie wkleib dodatko- 
wy fartuch chronigcy przed wnikaniem 
wody w miejsce polaczenia buta z pty- 
waklem. But opiera sie na kawatku 
sklejki wklejonej w dolna czesc ptywa- 
ka. W dennej czesci ptywakbw nalezy 
przyklei6 rury (0 60.. .70 mm) z PCW. 
Rury te petnia tunkeje stabillzatordw 
kierunku marszu, a takze chronla pty- 
waki przed uszkodzeniem przy starto- 




waniu i kohczeniu wedrbwki na ptytkiej 
wodzie. 

W wersji sktadanej nalezy korice n i tak 
uformowab (np. przez podgrzewanie i 
wcisniecie rur jedna w druga lub przez 
wklejenie ztaczek), by mozliwe byto po- 
taczenie elementow ptywaka w jednq 
calosc (w gornej czesci ptywaki sa spi- 
nane klamrami od wiazaii narciars- 
klch). Srodkowa czesb ptywaka w 
wersji skladanej najlepiej wykonab ze 
sklejki i tak uzyskana „skrzynke" z za- 
montowanym butem wypetnib styropla- 
nem lub pianka. Ostateczny ksztatt na- 
daje sie ptywakom ostrym nozem. 



by mata doktadnie przylegata do rur z 
PCW, znajdujacych sie w dolnej czesci 
ptywaka. 

Laminujac warto pamietac o tym, ze la- 
minat jest najbardziej wytrzymaty, gdy 
zawiera mozliwie mato zywicy, ale jed- 
noczesnie gdy mata jest nia doktadnie 
przesycona. W laminacie nie moga po- 
zostac pecherze powietrza i miejsca 
nie przesycone zywica. 
Gdy zywica utwardzi sie, nalezy po- 
szpachlowac nierownosci i przeszlifo- 
wab calosc papierem sciernym, przy- 
gotowujac w ten sposob ptywaki do 
ostatecznego malowania (lakierem po- 





liuretanowym lub epoksydowym). Po- 
zostaje jeszcze sporzadzenie kijkbw 
stuzacych do odpychania sie podczas 
chodzenia (rys. 3). Przypominaja one 
kijki narciarskie, ale zamiast talerzy- 
k6w maja cos w rodzaju parasola, 
zwroconego otwarta strona do dotu. 
Funkcje drutow parasola pelnia trzy 
szprychy rowerowe. Parasol mozna 
uszyc np. z dakronu. nylonu czy ortalio- 
nu, pamietajac o naszyciu trzech kie- 
szeni na druty. Krawedz parasola takze 
warto zaopatrzy6 w kieszeii - bedzie w 
nia wktadany pierscieii z drutu, zapo- 
biegajacy skladaniu sie parasola w 
czasie marszu. Przed wywinieciem sie 
parasola na druga strone (przy odpy- 
chaniu sie od wody) chronia trzy lin- 
ki-odciagi, przymocowane do koiicow 
szprychidokijka. 

Wg Practic oprac. G.Sz. 



szczotka, druciana , pilnikami do drewna 
i papierem sciernym. 
Po wykonaniu ptywakbw nalezy je pola- 
minowac w celu zabezpieczenia przed 
dziataniem wody, a jednoczesnie nadac 
im odpowiedniq wytrzymatosc mecha- 
niczna. Autor ptywakbw pokazanych na 
zdjeciach clyspon ujac wodoodpornym 
klejem do styropianu wykorzystat ten 
klej rbwniez do wykonania warstwy 
podktadu pod laminat. Funkcje tego 
podktadu pelnily dwie warstwy gazet, 
ktbrymi starannie oklejono ptywak. 
Uzyskano w ten sposbb warstwe izola- 
cyjna miedzy styropianem a laminatem. 
Na tak przygotowana powtoke potozo- 
no dwie warstwy cienkiej maty szkla- 
nej, przesyconej zywica poliestrowa 
(potozenie zywicy bezposrednio na sty- 
ropian spowodowatoby rozpuszczenie 
styropianu). 

Do uzyskania odpowiednio wytrzymatej 
powtokl wystarczy potozenie jednej lub 
dwbch warstw maty lub tkaniny rowin- 
gowej o gramaturze ok. 600 g/m J . Pod- 
czas lamlnowania nalezy zadbac o to, 

Fot. 1 . Wersja skladana (frodkowa czes£, 
wykonana ze sklejki, nie Jest jeszcze wypet- 
nlona styropianem i zamknleta) 

Fot. 2. Sroti kowa czesc ptywaka (widoczne 
so klamry od wlqzan narciarsklch I rury ta,- 
czace) 

Fot. 3 1 4. Szczegoty konst rukcyjno paraso- 
la na kijku 

Rys. 5. Ptywak 

Rys. 6. Ptywak w wersji sktadanej 
Rys.7.Kljek 



Wariant 1 



1500 




RurazPCW 



Styropian lub pianka poliuretanowa 

Objttosc 85 dm 3 , masa -5kg 





Otwrna s/opf / mkltjonym 
butem gumowym 
Podstawa buta le sklejki 
(200' 400 "10) 



Wariant 2 



1600 



SL 




Pr/edniaitylnacieii 
plywaka le styropianu 
lubpianki 



.. _ 500 
Sndkowa cieii plywaka 
-skriynkanskttjki 
wypebiona styropianem 



Objetott 95dm 3 , 
masa -8 kg 



uchwytu jffl 



Ktjek 
dl-1300 



7 




Omnqdcii'nkimsinurkiim 
iposmaromd lakierem lub iymcn 



Haddatek 
na slew 15 mm 



vchoidrutu 




Szprycha nwerom dl. 230 
lakonaona na dole uchem 
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Organizacja zaplecza pasiecznego 



Kontynuu|ac cykl artykutow zapoczatkowany opisem ula 
wielokorpusowego typu Langstrotha, przechodzimy do ogol ny ch 
zasad dotyczqcych wyboru mlejsca pod pasieke oraz organlzacjl 
zaplecza pasiecznego. 



Lokalizacja pasieki 

Wyznaczenie terenu pod pasleczysko 
uzaleznione jest przede wszystkim od 
mozliwosci pszczelarza, ktory bedzie 
sie starat ustawic pasieke na me wy- 
korzystanym gruncie, nleuzytku czy tez 
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we wtasnym badz wydzierzawionym 
9adzie. Trzeba jednak pamietac, ze: 

• Pasieka powinna sie znajdowac w 
poblizu duzych zbiorowisk roslinnosci 
nektarodajnej, gdyz oddalenie od po- 
zytku powyzej 1 ...1 ,5 km znacznie 
wplywa na obnizenie wydajnosci mio- 
dowej. 

• Teren, na ktdrym maja. stac ule powi- 
nien bye zaciszny, ostoniety od wiatrow 
np. osloru'i naturalna. z wysokich krze- 
w6w oddalonych od pasieki o co naj- 
mniej 50 m. W miejscach zaludnionych 
trzeba pasieke ogrodzic parkanem wy- 
sokosci ok. 2 m; dzieki temu pszczory 
bedg sie wzbijac do lotu powyzej tej 
wysokosci, a wiec nie beda zagrazaty 
ludziom znajdujqcym sie w poblizu pa- 
sieki. 

• Powierzchnia pasieki powinna odpo- 
wiadac liczbie rodzin pszczelich prze- 
bywaja.cych na jej terenie; przyjmuje sie. 
norme 30. ..40 m J gruntu na jedna. rodzi- 
ne. 




• Odiegtosculioddrogipolnejmusi 
wynosic co najmniej 10 m, a od ruchli- 
wej - ok. 50 m. 

• Nalezy zadbac o dostep do wody, tak 
koniecznej do utrzymania czystosci w 
pasiece i potrzebnej pszczolom. 

• Ule na pasieczyaku powlnny by6 
ustawione na stojakach wysokosci ok. 
30 cm, dobrze wypoziomowanych z lek- 
kim spadkiem 2.. .3' w strone wylotka, 
aby w razie zawilgocenia woda nie za- 
trzymywala sie w ulu. a pszczolom 
tatwiej byto usuwac zanieczyszczenia z 
dennicy. 

• Kazdy ul powinien miec swoje miej- 
sce na pasieczysku, pozwalaja.ee 
pszczolom na latwy dostep do niego, a 
pszczelarzowi na wygodny wglqd do 
rodzin pszczelich. Dlatego tez ule po- 




I 



winny byb rozstawione w odlegtosciach 
nie mniejszych niz 3 m. 
• Rozmieszczenie ull na pasieczysku 
jest uzaleznione od uksztattowanla te- 
renu i pomystowosci pszczelarza. Naj- 
czesclej ule ustawia si? rzedami, skle- 
rowane wylotkami na potudnlowy 
wschbd. 

Wazne jest okreslenle llczby rodzin 
pszczelich, od ktdrej mozna zaczqc za- 
kladanie pasieki. Osoby poczatkujace 
nie powinny zaczynac od wlekszej licz- 
by niz 10... 1 5 rodzin. W mlare zdobywa- 
nia umiejetnosci pszczelarsklch mozna 
liczbe ull stopniowo zwlekszac. Opty- 
malna liezba pni w tym wypadku bedzie 
uzaleznlona od zasobow pozytkowych 
w promienlu 2 km od pasieki. Koto o tym 
promlenlu zajmuje powlerzchnie 
1 256 ha I na nie] pszczory powinny w 
clagu calego sezonu znalezc wystar- 
czajaca. ilosc nektaru I pytku, aby za- 
pewnic sobie byt oraz zgromadzlc za- 
pas mlodu, z ktorego skorzysta pszcze- 
larz. W krajowych warunkach, w wy- 



starczajaca bedzie do tego celu mate 
altanka lub zaadaptowane pomlesz- 
czenie w gospodarstwie przydomo- 
wym. Wazne, aby bylo ono szczelne I 
niedostepne dla pszczot. 



Sprz<?t 



Do roznorodnych prac pasiocznych po- 
trzebne sa, specjalne narzedzla I przy- 
bory. Do przegladu ull niezbedne sa.: 

• OrlziQZOChronnastuzacadozabez- 
pieczenia pszczelarza przed uzadlenia- 
mi. Mozo to bye fartuch lub kombinezon 
zapinany pod szyja. ze sclsle przylega- 
jacymi do rak mankletaml, aby pszczory 
nie wchodzity do rekaw6w. Catosd po- 
wmna bye uszyta z jasnego, gtadkiego 
materialu, tatwego do pranla. 

• Siatka ochronna (fot. 1 ) chronlaca 
glows I szyje pszczelarza przed uzadle- 
nlami. Ma wyglad kapelusza obszytego 
bawelniana tkanina, u dotu sclagnleta 
gumka,. 

• Dtuto pasleczne Roota (rys. 2, fot. 4) 



dymu. W dolnej czesci zblornika znaj- 
duje sie otw6r, przez ktory wttaczane 
jest powletrze z mleszka do wnetrza 
walca. 

• Szczotka (fot. 5) sktadajaca sie z 
jednego rzedu wtosia, a sluzaca do 
zmlatania pszczol z ramek wycofywa- 
nych z gniazda oraz do podmiatania 
dna ula. 

• Ptbtno stosowane do nakrywanla 
gniazda w czasie przeglad6w ull, za- 
pobiegajace w ten sposdb rozlatywanlu 
sie pszczot. 

• Krata odgrodowa (fot. 7)przezna- 
czona do rozdzielenla gniazda od miod- 
nl w okresle Intensywnego zbioru nek- 
taru przez pszczoty. Wykonana jest z 
foil winldurowej o szerokoaci otworbw 
4,4 mm. Wymiary otwor6w sa, tak do- 
brane, aby robotnice przechodzlty 
przez nie z tatwosciq, a trutnle oraz 
matka pszczela nie mogfy sie przecis- 
nac. 

Jedna z najclQzszych, a zarazem naj- 
przyjemnlej9zych dla pszczelarza prac 





padku pasieki stacjonarnej, w jednym 
miejscu nie powlnno stac wlecej niz 
35.. .45 ull, ze wzgledu na ograniczone 
zasoby pozytkowe. , 

Zaplecze 

Kazda pasieka powinna miec dobrze 
urza,dzone zaplecze, w ktbrym zgroma- 
dzony bytby sprzet pasieczny oraz wy- 
konywane bytyby takie prace, |ak mio- 
dobranie, wytapianie wosku, wprawia- 
nie wezy, przygotowywanle ramek Itp. 
Wskazane Jest, aby pomieszczenie to 
8ktadalo sie z dwoch czesci, z ktbrych 
jedna bytaby magazynem, a druga - 
gldwna stanowlta pracownle przygoto- 
wanq do wykonywania poszczeg6lnych 
prac zwiazanych z obstuga pasieki. 
Przy matej llczble rodzin pszczelich wy- 



przeznaczone do rozdzlelanla korpu- 
s6w oraz znajdujqcych sie w nlch przy- 
kitowanych ramek. Sluzy rownlez do 
czyszczenla ramek z propolisu I wosku 
lub tez dennic z wszelkich zanleczy- 
szczert. Df uto zbudowane jest z twarde) 
metalowej ptytki z obu stron lekko roz- 
szerzonej i zaostrzonej. Jedna strona 
jest wygieta pod ka.tem 90". Dtugost 
200 mm, szerokosc w srodkowej czesci 
25 mm, na kortcach 40.. .45 mm, gru- 
bosc 3. ..4 mm. 

• Podkurzacz (rys. 3) stuzy do tworze- 
nla kleb6w dymu, poskramiaJa.cych 
pszczoty w czasie przegladu ull. Sktada 
sie z blaazanego zblornika I mleszka ze 
skory lub dermy. Zbiornlk podkurzacza 
ma wyglad walca z kominklem, we- 
wnatr? ktorego rozpala sie prochno (naj- 
Iep8ze z drzew lisciastych) dajace duzo 



w pasiece jest mlodobranie. Chcac 
uiai wic sobie prace trzeba skompleto- 
wac nlezbedny sprzet: 
• Odskleplacz wldelkowy lub n6z 
(fot. 6), uzywany doodsklepiania plast- 
row. czyh zrywania lub sclnania wie- 
czek woskowych (zasklepu), ktdryml 
pszczoty zabudowaty petne kom6rki 
mlodu. 




• Wanienkadoodsklepiania (fot.8) 
utatwiajaca czynnosci odsklepiania 
piastrow oraz umozliwlajaca odzyska- 
nie miodu wymieszanego z zasklepem. 
Zbudowana jest z dwoch czesci nacho- 
dzacych na siebie, dolnej gtebokiej i 
gornej z siatkg zamiast dna. Dodatko- 



z drewna, natomiast wanienka do 
odsklepiania piastrow -z blachy ocy- 
nowanej. 

• Miodarka (fot. 9) stuzy do odwirdwy- 
wania miodu z plastrdw pszczelich'. 
Zbudowana jest ze zbiornlka i bebna do 
ramek, wirujacego na osi wewnqtrz 
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wym elementem jest ruszt pozwalajacy 
na podparcie dolnej beleczki ramki. 
Podczas odsklepiania ramke trzyma 
sie w lewej rece za gbrna beleczke, a 
prawa. reka, scina lub zrywa zasklep od 
dotu do gbry. Sciqgniety zasklep zgar- 
nia sie z odsklepiacza wldetkowego lub 
noza do gornej wanienki na dno z siatki, 
przez ktdra, sptynie mi6d, a sam zasklep 
pozostanie na siatce. W duzych pasie- 
kach towarowych do tego celu wyko- 
rzystuje sie story do odsklepiania z 
umieszczonym od spodu zbiornikiem 
na midd i wktadka. z siatki, na ktdrej za- 
trzymuje sie zasklep. Story sa. zrobione 



zbiornlka. W zaleznosci od uatawienia 
ramek w bebnie wyrdinia sie miodarki o 
ukladzie tangensowym, gdzie plasz- 
czyzny ramek sa, ustawione wzdtuz cie- 
ciw obwodu zbiornlka (rys. 1 0) oraz w 
ukladzie radlalnym, w ktdrym ptaszczy- 
zny ramek ustawione sa promleniscie 
w stosunku do osi obrotu (rys. 11). 
W miodarce tangensowej podczas wi- 
rowania midd wylatuje jedynie na ze- 
wnetrznq strone, aby wlec odwirowac go 
z drugiej strony plastra nalezy ramki 
odwracac. W miodarce promlenistej nle 
trzeba przektadac ramek, gdyz podczas 
wirowania midd wylatuje jednoczesnie 
z obu sir on piastrow umieszczonych 
promieniscie. Biorqc pod uwage, ze 
miodarki tangensowe mieszcza 3...6 
ramek, a radiatne 6.. .56 ramek, tatwo 
stwierdzic, ze odbibr miodu jest szyb- 
szy przy promienistym uktadzie piast- 
row. Miodarka jest zazwyczaj zrobiona 
z blachy cynowanej o dnie w ksztat- 
cie stozka, na ktbrego wierzchotku 
umocowane jest lozysko osi bebna. 
W dolnej czesci znajduje sie zawor 
odprywu miodu. Miodarki o napedzie 
recznym sa. poruszane korba. potaczo- 
na. z osla. bebna za posrednictwem 
przektadni stozkowej. Stosuje sie row- 
niez miodarki o napedzie elektrycznym. 
• Cedzidto do miodu (fot. 1 2) jest sto- 
sowane podczas spuszczania miodu z 
miodarki do naczyn w celu oczyszcze- 
nia go z grudek wosku i innych zanie- 
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czyszczeri. Zbudowane jest z dwoch sit 
o rdznej gestosci siatek. W sicie gor- 
nym zatrzymuja. sie wieksze zanieczy- 
szczenia, natomiast sito dolne prze- 
znaczone jest do doktadniejszego 
oczyszczania miodu. Catosc jest zbu- 
dowana z blachy i siatki ocynowanej. 
• Odstojnik miodu (rys. 13) stuzy do 
doktadnego oczyszczania odwirowa- 
nego miodu. Jest zrobiony z blachy 
cynkowej i zaopatrzony w kurek odpty- 
wowy umieszczony kilka centymetrow 
ponad dnem, dzieki czemu zanieczysz- 
czenia ciezsze od miodu pozostaja na 
spodzie zbiornika odstojnika. 
Pszczelarz powinien mie6 w zapleczu 
pasiecznym rdwniez sprzet do podkar- 
miania rodzin pszczelich. Jak pamieta- 
my z ZS 6/85 w sktad wyposazenia ula 
typu Langstrotha wchodzi powatka, 
dzieki ktdrej mozna podkarmiac rodzlny 
pszczele. Potrzebne sa, do tego stoiki 
twist-off o pojemnosci 1 1. Poza tym 
nalezy zadbac o sprzet umozliwiajacy 
przygotowanie syropu cukrowego. 
W duzych pasiekach towarowych 
pszczelarze wykorzystuja. do tego celu 
parniki. Gdy jednak potrzebne sa, mate 
ilosci syropu cukrowego w zupetnosci 
wystarczy duzy garnek emaliowany. 
Ponadto bedzie potrzebne naczynie 
utatwiajace napelnianie stoikdw syro- 
pem i skrzynka do roznoszenia ich do 
uli. 

W okresie intensywnego rozwoju ro- 
dzin pszczelich czesto obserwuje sie 
zjawisko rdjki, czyli podzialu rodzin. Po- 
lega to na <ym, ze nowa rodzina opu- 
szcza macierzysty ul wraz z matka . za- 
wia.zujqc poczqtkowo grono na pobli- 
skich gateziach drzew lub krzewow. 
Zanim roj wyruszy w dalsza, droge 
pszczelarz powienien go zebrad wyko- 
rzystujac do tego rojnice oraz rozpylacz 
wody. Rojnica (rys. 1 4) stuzy do zbie- 
rania rojdw. Powinna bye lekka, dlatego 
najczesciej jest zrobiona z ptdtna 
obcia,gnietego na metalowej obreczy. 
Mozliwosd osadzenia jej na dtugiej 
tyczce pozwala na scia,ganie rojdw 
uwla.zanych na wysokosci. Rozpylacz 
natomiast jest przeznaczony do spry- 
skiwania rojdw woda. Zapobiega to 
przemieszczaniu sie pszczdt, ktdre nie 
moga, wzbic sie do lotu majac mokre 
skrzydla. 

Sprzet i narzedzia opisane powyzej 
stanowia podstawowe wyposazenie, 
sluzace do wykonywania niezbednych 
prac pasiecznych. Pominieto tutaj 
sprzet potrzebny do przygotowania ra- 
mek, lecz ten temat bedzie omowiony w 
nastepnym artykule, poswleconym go- 
spodarce plastrami pszczelimi. 
Gospodarujac sprzetem pszczelarskim 
trzeba przestrzegad egoistycznej na 
pozdrzasady: niepotyczaj. Sprzet po- 
zyczany mdgtby bowiem stad sie nosni- 
kiem wielu chordb zagrazajacych zdro- 
wiu naszej pasieki. 

Tekst i zdj^cia 
Krystyna Czekoriska 



PS. WZS 6/85, w artykule Ul wlelokorpusowy 
Langstrotha. na rys. 1 0 pomylono wymlar wy- 
sokosci potkor pusu. Zamiast 1 30 mm powin- 
no bye 160 mm. Przepraszamy. Redakcja 



Majsterkowicz - gdy tylko ma okaz je - 
z pozadaniem oglada leza.ce na pewexowskich 
potkach mate , przenosne obrabiarki do drewna, 
wy produkowane przez wielkie koncerny specjalnie 
dla hobby st6w. Wiele osob konstru u je w domu 
wieloczy nnosciowe obrabiarki-kombajny . Dobrze 
bo wiem mloc w s woim warszatacle maszy ne 
utat wiajaca obr6bke drewna, a zwtaszcza 
wyr6wny wanie i wygtadzanie powierzchni. Ale 
nawet na jpiekniejsza obra biarka nie wyruguje z 



domowego warsztatu prostego recznego struga. 
We wpra wnych dtoniach Jest on wdziecznym 
narzedzlem, dobry m we wszystklch pracach i w 
domu, I na dziatce, szczegolnie gdy w pobllzu nle ma 
zrodta prqdu. 

W wysoko uprzemyetowionych krajach, 

na bogatych wystawach sklepow, obok 

kilku odmian strugarek z n apedem elektryczny m 

znajdujgsie reczne strugi, drewniane lub metal owe, 

i to w roznych odmianach. 




Strugi ptaszczyznowe 



Strug to prastare narzedzie do wyrow- 
nywania i wygladzania powierzchni 
drewna. Dawniej nazywano go heblem 
(z niem. Hobel). Pierwsza. wzmianke w 
jezyku polskim o stuganiu mozna prze- 
czytac w Ksiedze o gospodarstwie 
P. Cresceniusza, wydanej w 1 549 r. w 
Krakowie: ... Drzewo to iest twarde a 
ostre wszakot barzo kruchkie dla tego 
czy&cie sie hebluie. Przeto sie godzi na 
skrzynieyna insze naczynie ktdre bywa 
ku heblowaniu. W miejskich osrodkach 
rzemleslniczych nazwa hebel byta pow- 
szechnie uzywana do czasow wspoi- 
czesnych. Ale ludowi stolarze w Wiel- 
kopolsce, na Sigsku. Kujawach, na 
wschodnim Podlasiu, w czesci Mato- 
polski i takze w innych rejonach Polski 
narzedzie to nazywali strugiem. Dzis 
uzywa sie powszechnie polskie) nazwy; 
w naszych rozmowach, opisach i w co- 
dziennym zyciu postuguiemy sie zatem 



tylko stowami strug I struganie. 
Sposrod narzedzi do recznej obrobki 
drewna, strugi wykonywane sa. w naj- 
wieksze] llczbie odmian i typdw. Naj- 
czesciej uzywane sluza. do wyr6wny- 
wania i wygladzania powierzchni drew- 
na; sg to strugi ptaszczyznowe. W skle- 
pach mozna kupi6 dwa ich rodzaie: 
drewniane i metalowe. Strug drewniany 
przedstawiono na rys. 1 . Jego kadtub, 
nazywany takze oprawq, wykonywany 
jest z jednego kawalka drewna buko- 
wego lub grabowego. Niekiedy sktada 
sie z dwoch sklejonych czesci: dolnej, 
tzw. ptozy (podeszwy) z drewna grabo- 
wego i gornej z drewna bukowego, wia,- 
zowego, klonowego lub jaworowego. 
Ptozfj nazywa sie takze doing , robocza. 
ptaszczyzne kadtuba, ktora iest prze- 
suwana po wyrbwnywanej powierzchni 
drewna. N6z, nazywany takze zelaz- 
kiem, iest umieszczony w gniezdzie ka- 



KMub 
(oprawa) 




Ploia (podeuwa) 



dtuba i zamocowany drewnianym kli- 
nem. Do podtrzymywania narzedzia w 
dtoniach stuia.: pletka i reko)es6. W tyl- 
ne] czesci struga Jest osadzony stalo- 
wy guz zwany odbojem, stuzacy do 
ochrony kadluba przed uszkodzeniem 
przy uderzaniu wen mtotklem podczas 
ustawiania noza. 

Ostrze noza wystaje nieznacznie poza 
powierzchnie ptozy; scina ono wierz- 
chotki nierbwnosci, wyrownuia.c po- 
wierzchnie. Skrawany wi6r, slizgajac 
sie po powierzchni natarcia noza, wsu- 
wa sie do gniazda w kadluble, sKad 
usuwa sie go na zewnqtrz. Strug moze 
byd uzyty takze do usuwania z po- 
wierzchni drewna dost grubych 
warstw, na przyktad przy pocienianiu 
elementu. 

Tak jak kazde stare narzedzie do drew- 
na, rbwniez strug drewniany ulegat w 
minlonych wiekach licznym przeobra- 
zeniom, ale jego podstawowy ksztatt 
pozo8tatod czas6w rzymskich prawie 
nie zmieniony. Wspotczesne drewniane 
strugi ptaszczyznowe sa produkowane 
w pieciu odmianach. Sa to zdzieraki, 
r6wniaki, gtadzikl, spusty i zebakl (dra- 
pienle). Te dwa ostatnle prawie juz nie 
wykonywane seryjnie. R6znlq sie ro- 
dzajem osadzonego w nich noza, dtu- 
goscla. kadluba i maja. rdzne zastoso- 
wanie. 

W strugu zdzieraku stolarsklm (rys. 2) 
osadzony jest ptaski I wgaki noz bez 
otwor6w, z zaokrag long lukowo krawe- 
dziq ostrza. N6z mozna wysuna.6 nawet 
do 4 mm ponizej plozy kadluba. P6I- 
okrggle ostrze latwo skrawa drewno 
srodkowa. czesclq krawedzl tngcej. po- 
zostawiajgc dose glebokie, zaokrgglo- 
ne bruzdy, przez co obrobiona powie- 
rzchnia jest falista. Zdzierak sluzy do 
wstepnego, zgrubnego wyrbwnywania 
powierzchni drewna. Jest niezasta.plo- 
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ny przy wyr6wnywanlu wypaczonych 
desek, nlezbyt dokladn ie sklejonych 
ptyt z desek lub deseczek, podlog z de- 
sek i innych konstrukcj! budowlanych 
zle przylegajgcych do siebie i nle two- 
rzqcych ptasklch powierzchnl. 
Strug rowniak etolarski (rys. 3) rftzni 
sie od zdzleraka tylko tym, ze ma ptaski 
n6z z prostollnlowq krawedzlq oatrza, 
prostopadia. do boku brzeezczotu. Po- 
dobn ie jak w zdzleraku noz jest moco- 
wany w kadtuble kllnem zaciskowym. 
Jest jednak szerszy: szerokosc nozy do 
r6wniak6w wynosl 46, 50 i 56 mm. Tym 




ne w tym strugu jest ztozone z ptaskle- 
go noza z podtuznym rowklem oraz z 
odchylacza. Odchylacz to ptytka stalo- 
wa, lekko ztamana w przednlej czesci, 
acisle przylegajqca do brzeszozotu 
noza I potaczona z nlm wkretem mocu- 
Jqcym. Do ustalenla potozenia odchyla- 
cza wzgledem noza, do zapewnlenla 
jego dokladnego przylegania sluzq dwa 
wystepy odkute w srodkowej czesci. 
Zadanlem odchylacza jest tamanle wio- 
ra skrawanego podczas wyrowny wama 
powierzchnl. Zapoblega to zdzleranlu I 
podrywaniu wt6klen drzewnych oraz 
powstawanlu wyrw I powlerzchniowych 
pekn iec w obrablany m elemencle. 
Strug z odchylaczem bywa nazywany 
struglem podwojnym. Jest on szczegol- 
nle przydatny do wyr6wnywanla I wy- 
gtadzanla powierzchnl wyrob6w, fazo- 
wania oraz zaokrqglanla krawedzi I na- 
rozy, do wyr6wnywanla czot. 
Strug gtadzlk stolarski (rys. 6) ma wy- 
igcz n ie noz z odchylaczem. Konstruk- 



cja kadluba r6znl sle nieco od poprzed- 
nio oplsanych strug6w. W zdzlerakach I 
rdwniakach gnlazdo na noz I szczellna 
w ptozle sa, usytuowane w potowle dtu- 
gosci struga. W gtadziku szczellna na 
noz jest wykonana w odlegloscl 80 mm 
od czota struga. Ostrze noza dziell wiec 
pioze na dwle czesci. Mnlejszq przed 
nozem I wlekszq -za nlm. Umozllwla to 
doktadne prowadzenie struga po obro- 
blonej przed chwilq I ptasklej juz po- 
wierzchnl drewna znacznle wleksza 
czescia, ptozy. Dlatego drewno jest 
gtadkle I r6wne. W gtadziku ostrze noza 
wysuwa sie nleznacznie poza powierz- 
chnie ptozy - najwyzej na 1 mm. Struga 
sie nim cienkie wiory. Qtadzik stuzy 
wlec do ostatecznego wyrbwnywania i 
wygtadzanla desek, listew, ptyt i rozno- 
rodnych wyrobow z drewna. Qtadzikl 
maja kadtuby dtugosci 250 i 200 mm. 
Bardziej poreczne sa krotsze strugi. 
Produkowane w kraju strugi zdzieraki i 
r6wnlakl maja dtugosc 250 mm. Strugi 
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samym i kadlub struga jest szerszy. Na- 
roza ostrza ss, lekko zaokra. glone . Nale- 
zy o tym pa mietac ostrzgc noz. Pod- 
czas struganla ostrze noza skrawa 
dose szeroki wi or. Obrbbka Jest wiec 
zwlqzana ze znacznymi oporami skra- 
wania. Dlatego wysunlecle noza poza 
ptaszczyzne ptozy nle powinno by6 zbyt 
duze - najwyzej 2 mm. R6wniak stuzy 
do wyrdwnywanla I wygtadzanla po- 
wierzchnl drewna wstepnie zeatruga- 
nej zdzieraklem, wyrowny wan i a suro- 
wych i nleznaoznie wypaczonych de- 
sek, zbierania nadmiaru materlatu przy 
pocienianlu bqdz zwezanlu elementow, 
usuwania wystepdw powstatych przy 
tqczeniu deseczek I wyrobow, n ierow- 
nosci wystepujqeych przy montazu ele- 
mentow w wyr6b itp. Odmianq tego 
struga jest rbwniak stolarski z odchyla- 
czem (rys. 4). Narzedzle tnqce osadzo- 




to] dlugosci usuwaja z powierzchni 
drewna tylko pojedyncze nlerdwnosci i 
wypuktosci. Do wiekszych krzywizn, np. 
przy obrobce dlugich desek, bali, kra- 
wedziakdw i ptyt sklejonych z desek, 
Strug sie sam dopasowuje i nie moze 
ich wyr6wna6. Pozostaja, wtedy nierow- 
nosci powierzchni, ktore nazywane sa 
odchyleniami ksztattu. Aby wyrownac 
dokladnie dtugie i szerokie elementy i 
uzyskac powierzchnie plaskie, bez nie- 
rbwnosci, nalezy uzyc struga nazywa- 
nego spustem (rys. 6). Dlugosc spustu 
stolarskiego wynosi 600 mm. Jest on 
takze nieco szerszy od innych strugow. 
Przystosowany jest do mocowania w 
nim noza z odchylaczem. Odb6j umie- 
8Zczony jest w gbrnej czesci kadtuba, a 
zamlast pietkl ma rekojes6 podobna do 
uchwyt6w pit recznych. Poniewaz dtu- 
gie 1 szerokie elementy mozna tatwiej i 
doktadnie] przestruga6 w warsztatach 
ustugowych na strugarkach wyrdw- 
niarkach i grubiarkach, strug spust jest 
juz narzedziem o bardzo ograniozonym 
zastosowaniu. Nlebawem bedzie juz 
wylacznie eksponatem muzealnym. 
Rbwniez coraz rzadziej uzywany jest 
strug zebak stolarskl (rys. 7). Jest to 
narzedzie krotkie, kadtub ma dlugosc 
200 mm. Charakterystycznq cecha, 
tego struga jest noz bez odchylacza, 
ustawiony w kadtubie prawie pod ka- 
tem prostym, z krawedziq tnaca uzebio- 
na w drobne ostrza o podziatce od 0,5 
do 1 ,0 mm. Stosowany jest do wykony- 
wania drobnych naciec i rowkdw na po- 
wlerzchniach drewna i sklejki przygoto- 
wywanych do okleinowania tornirami 
naturalnymi, przy zastosowaniu klejow 
organicznych (skornego, kostnego lub 
kazeinowego). 

Noze stosowane we wszystkich odmia- 
nach strugow maja. ka.t ostrza rdwny 
25*. 

Strugi metalowe sa, czesciej uzywane 
w Ameryce Ptn. i krajach anglosaskich. 
Ostatnio mozna je kupic I w naszych 
sklepach z narzedziami. Strugi te maja 
sruby regulacyjne utatwiajqce umoco- 
wanie noza w szczelinie i ustawienie 
wlelkosci jego wystawania poza ploze 
(rys. 8). Trudno powiedzlec, ktory ro- 
dzaj struga jest bardziej przydatny dla 




biona, ptaska. ptoza. przykrecone sa: re- 
kojesd 1, uchwyt2 oraz suport nozowy 
3. N6z A z odchylaczem jest dociskany 
do suportu prytka mocuja,ca 5 za po- 
srednictwem mimosrodowegozacisku 
6. Ostrze noza wystaje ze szczeliny 
korpusu poza powierzchnie 
ptozy. 

Szczelina ta, podobnie jak w drewnia- 




stolarza hobbysty: drewniany czy me- 
talowy. To tylko kwestia tradycji i przy- 
zwyczajenia. Strugi drewniane sa 
prostsze i tahsze. Niektorzy stolarze 
mowia, ze drewniany strug jest przy- 
jemniejszy, ciepry, latwiejszy do trzy- 
mania w dloniach i prowadzenia po 
obrabianej powierzchni. Lecz ustawia- 
nie noza w strugu metalowym jest 
znacznie tatwiejsze i doktadniejsze, nie 
wymaga takiej wprawy jak w drewnia- 
nym. 

Strugi metalowe produkowane sa w kil- 
ku odmianach. Najbardziej znane sa 
rowniaki, gladziki oraz strugi ze skosnie 
usta wionym nozem, sluzace do wyrbw- 
nywania czoi elementow i strugania 
prostopadle do wtdkien drzewnych. 
Przekroj poprzeczny metalowego stru- 
ga rowniaka przedstawiono na rys. 9. 
Do lekkiego korpusu z dokladnie obro- 



nym strugu gtadziku, znajduje sie w 
przedniej czesci korpusu w odleglosci 
rbwnej 1 /3 dlugosci plozy od czota 
struga. Do regulacji wielkosci wysta- 
wania ostrza poza ploze stuzy pokretto 
regulacyjne 7. Wkretem ustalajqcym 8 
ustala sie poloienie wzdluzne imaka, a 
tym samym wielkosc szczeliny, przez 
ktora przesuwa sie widr oddzlelany od 
drewna podczas strugania. Dzwignia 
nastawcza, 9 ustawla sie krawedz tna- 
ca. ostrza rbwnolegle do plaszczyzny 
plozy. 

Zasady ostrzenia nozy, ustawianla 
odchylacza, mocowania i regulacji po- 
lozenia noza, wykonywania innych 
czynnosci zwlazanych z przygotowa- 
niem struga do pracy beda przedsta- 
wiono w nastepnym odclnku. 

Wojcioch Sokotowski 
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Tkaniny z wtdkien naturalnych i syntetycznych 
przepuszczaja wode/ i powietrze. Przepuszczalnosc 
wody staje sie niekledy wada tkaniny. Dotyczy to 
zwtaszcza tkanin przeznaczonych na ptaszcze, 
wiatr6wki I skafandry oraz tkanin namlotowych i 
brezentdw. Nieprzemakalnosc lub wodoodpornosc 
tkanin osiaga sie w procesle ich wykanczania, przez 
zastosowanie specja Inych apretur. W trakcle 
uzytkowanla tkaniny traca stopnio wo wt asnosci 



wodoodporne i zachodzi czasem potrzeba 
natozenia nowej, wodoodpornej apretury, czyli 
impregnacji tkaniny. 

Takze I skdra, nawet najlepiej zgarbowana, nasia ka 
woda i ja przepuszcza . 
Obuwie w procesie wykanczania otrzymuje 
wprawdzie apretura wodoodporna , aie nie zawsze 
dostatecznie trwata. Niekiady trzeba wiec 
dodatkowo je zabezpieczy 6 przed dziatan iem wody. 



Impregnowanie tkanin i skory 
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Tkaniny 

Tkaniny odporne na dzialanie wody 
mozna podzielic na dwie grupy. Do 
pierwszej naleza, tkaniny powlekane, 
ktdrych pory sa catkowicie zamkniete, 
a powierzchnia pokryta jednolita po- 
wtoka, nie przep u szcza jaca wody. Tka- 
niny tej grupy sa catkowicie nieprzepu- 
szczalne dla wody; nie przepuszczaja. 
rownlez powietrza i pary wodnej. 
Do druglej grupy naleza tkaniny niezwil- 
zalne. Ceche te uzyskuja, w wyniku na- 
tozenia warstwy apretury zawierajacej 
substancje hydrofobowe, tzn. odpycha- 
jace wode. Tkaniny tej grupy zachowu- 
ja porowata strukture, przepuszczaja 
powietrze i pare wodna, ale nie nasia- 
kaja woda. Rysunek 1 przedstawia 
ksztatt kropli wody naniesionej na tka- 
nine bez apretury hydrofobowej, a rys. 
2 - na tkanine z warstwa apretury. 
W pierwszym wypadku kropla rozptywa 



sie na powierzchni tkaniny i nastepnie 
ws laka w n ia . VV drugim - odpychajace 
dziatanie substancji hydrofobowych 
zapobiega wsiakaniu wody w tkanine. 

I mpregnacja przez po wlekanie 

Tkaniny powlekane otrzymuje sie przez 
naktadanie na nie: olejdw schnacych, 
produkt6w smotowych, kauczuku, 
estrow celulozy i zywic syntetycznych. 
Do powlekania kauczukiem. estrami 
celulozy i zywicami syntetycznymi po- 
trzebna jest specjalna aparatura, dlate- 
go tych metod nie bedziemy omawiac. 
Najtatwiejsze w warunkach amator- 
skich jest powlekanie tkanin lekko pod- 
grzana. (do ok. 30'C) mieszanina oleju 
Inianego i pokostu o stosunku objetos- 
ciowym 1:1. Suszenie najlepiej prze- 
prowadzac w temperaturze ok. 60 ' C . 
Mozna tez suszyc w temperaturze po- 
kojowej, wtedy jednak trwa to kllka dni. 
Po catkowitym wysuszeniu tkanina po- 
wlnna pozosta wac roztozona przez ok. 
miesiac; dopiero pdzniej mozna ja 
zwina6. 

Powlekanie pokostem stosuje sie 
glown ie do grubych tkanin technicz- 
nych, takich jak plotna zaglowe I bre- 
zenty. Wada tkanin powlekanych po- 
kostem jest mata odpornosc warstwy 



powlekajacej na zginanie. Po kilkakrot- 
nym ztozeniu tkaniny powloka pokosto- 
wa peka na zgieciach. 
Impregnujqce powtoki hydrofobowe 
uzyskuje sie z soli glinowych. emulsji 
parafinowych i stearynowych, 
substancji biatkowych, zwiazkbw rea- 
g u jacych c hemiczn ie z wloknem oraz 
wielkoczasteczkowych produktow syn- 
tetycznych. Na rynku sa dostepne tylko 
substancje umozliwiajace wytwarzanie 
powtok hydrofobowych z uzyciem 
trzech pierwszych grup zwia.zkow, 
przeto ograniczymy sie do omdwienia 
tych wtasnie metod. 

Impregnacja zwlazkami gllnu 

Sposob ten polega na nasyceniu tkani- 
ny roztworem octanu gllnowego i pod- 
daniu dziatania podwyzszonej tempe- 
ratury. Rozpuszczalne zwlazki - octan 
glinowyAI(CH3COO)3izasadowy 
octan qlinowyAHCH?COO>"OH nrze- 




chodzq w wyniku ogrzania w trudno 
rozpuszczalne zwiazki, majace charak- 
ter hydrofobowy: dwuzasadowy octan 
glinowy AI(CH3COO)(OH)2 i wodoro- 
tlenek gl inowy Al (OH )3. Najczesciej 
stosuje sie metode dwukapielowa. 
Tkanine nasyca sie najpierw roztwo- 
rem mydta, a nastepnie roztworem soli 
glinu. Mydto, jak wiadomo, jest miesza- 
nina soli sodowych wyzszych kwasow 
Muszczowych. Nasycona mydtem tkani- 
ne kapie sie w roztworze np. octanu gll- 
nowego, gdzie zachodzi reakcja wy- 
miany, w wyniku ktorej powstaja trudno 
rozpuszczalne sole glinowe kwasbw 
ttuszczowych - tzw. mydta glinowe - 
osadzajace sie na tkaninie i powoduja- 
ce jej n iezwiizalnosc. Nlekiedy stosuje 
sie metode jednokapielowa, polegaja- 
ca, na nasyceniu tkaniny roztworem 
mydta glinowego w benzynie lub benze- 
nie. Podajemy dwa przepisy: na impre- 
gnacje dwukapielowa. (przepis 1 ) i na 
wytworzenie roztworu mydta glinowego 
(przepis 2) , do impregnacji tkaniny me- 
loda natry skowa, zanurzeniowa lub na- 
ktadania roztworu pedzlem. Proporcjo- 
nalnie zwiekszajqc tub zmniejszajqc 
ilosc kazdego sktadnika nalezy sporza,- 
dzic taka ilosc kapieli, aby tkanine moz- 
na byto swobodnie zanurzy6. 



Przepis 1 . Sporzadzit roztwor 
1 00... 1 25 g mydta w 1 0 dm 3 wody. Su- 
cha i czysta tkanine wtozyc do tego roz- 
tworu na godzine i kilkakrotnie ja w tym 
czasie przewracac. Po nasyceniu roz- 
tworem tkanine wyjac, wyzqc i wtozyc 
do roztworu 500.. .600 g zasadowego 
octanu glinowego AI(CH3COO)20H w 
1 0 dm 1 wody. Kapac przez godzine, 
przewracajac w tym czasie tkanine kil- 
kakrotnie, po czym wyjac z kqpieli, 
odcisna6 (nie wykrecac) i rozwiesic do 
wysuszenia. 

Do obu kapieli stosowac wode miekka,, 
tzn. przegotowana lub deszczowa,. 
Przepis 2. 100g mydta drobno po- 
kroic i rozpusci6 w 600 cm 3 miekkiej, 
cieptej wody. Sporzadzid roztwor 70 g 
atunu glinowo-potasowego 
KAI(S04)2- 1 2 H2O (lub 50 g siarczanu 
glinowego bezwodnego badz 1 00 g 
uwodnionego siarczanu glinowego) w 
300 cm 3 wody. Do roztworu mydta do- 
da wac powoii, silnie mieszajac. roztwor 
soli glinowej. Wytracony osad mydta 
glinowego odsaczyd, przemy6 staran- 
nie woda, roztozy6 na arkuszu bibuty i 
wysuszyc w temperaturze nie wyzszej 
niz 30'C. Otrzymany w ten spos6b su- 
chy osad rozpusci6 w 1 dm 3 benzyny 
ekstrakcyjnej lub benzenu. 
Impregnacja wg przepisu 1 moze bye 
stosowana do wszelkiego rodzaju tka- 
nin i wyrobow. Impregnate wg przepi- 
su 2 radzimy stosowad do tkanin i wy- 
robow o niewielkich rozmiarach, ze 
wzgledu na straty rozpuszczalnika w 
procesie suszenia. 

Impregnacja emulsjaml parafinowyml 
i stearyno wymi 

Do wytworzenia trwatej emulsji parafiny 
lub stearyny niezbedne jest mleszadto 
wirujace z duza predkoscia obrotowa. 
W warunkach domowych mozna sie 
postuzyt homogenizatorem robota ku- 
chennego. Po zakoiiczeniu pracy nale- 
zy homogenizator umyc w goracej wo- 
dzie z dodatkiem srodka powierzehnio- 
wo czynnego (np. ptynu „Ludwik" do 
mycia naczyn). Do impregnacji tkanin 
emulsjaml stosuje sie metode dwuka- 
pielowa lub jednokapielowa,. W tej 
ostatniej konieczny jest dodatek koloi- 
du ochronnego (np. kleju stolarskiego) 
w celu utrwalenia emulsji. Podajemy 
dwa przepisy na impregnate emulsja- 
mi: metoda dwukapielowa (przepis 3) i 
metoda jednoka.pielowa (przepis 4). 
P r z e p i s 3 . Mieszanine 250 g para- 
finy, 1 25 g stearyny, 50 g mydta i 
250 cm 3 wody stopid na lazni wodnej. 



Do stopionej mieszaniny wprowadzic 
mieszadto (predkosd obrotowa miesza- 
dla musi bye wieksza niz 200 obr/min) 
i silnie mieszac. Nie przerywajac 
mieszania i ogrzewania (temperatura 
80...90'C) stopniowo dodawad 50 cm 3 
stezonego roztworu amoniaku, a po nim 
roztwor 5 g sody Na2C03 w 1 00 cm 3 
wody. Po kilkunastu minutach miesza- 
nia w temperaturze 80...90'C powstaje 
gesta, biala, jednorodna masa. 
Do impregnacji tkanin przygotowuje sie 
roztwor tak wytworzonej emulsji w wo- 
dzie (koniecznie miekkiej). Ka.piel do 
tkanin lekkich powinna zawierac 
30.. .50 cm 3 emulsji na dm 3 wody; do 
tkanin grubszych - do 1 00 cm 3 na dm 3 
wody. Ka.plel nalezy ogrzac do tempe- 
ratury 70...80'C i zanurzyd w nie) tkani- 
ne na 1 0...1 5 minut. Po nasyceniu roz- 
tworem tkanine wyjqd, wyzad, podsu- 
szyd I wtozyd na 5...1 0 minut do 
3.,.4-procentowego roztworu zasado- 
wego octanu glinowego. Lekko tkanine 
wyzqc i wysuszyd w temperaturze po- 
kojowej. 

Przepis 4. Do 25 g kleju stolar- 
skiego dodac 50 cm 3 wody i pozosta- 
wid na 1 2 godzin. Po tym czasie mie- 
szanine ogrzewac na lazni wodnej az 
do rozpuszczenia sie kleju. 
Do 1 00 cm 3 wody dodad 35 g oleiny lub 
stearyny i 25 g etanoloaminy lub 25 cm 3 
stezonego roztworu amoniaku. Mie- 
szac silnie mechanicznym mieszadtem 
lub homogenizatorem az do otrzymania 
jednorodne) emulsji. Nie przerywajac 
mieszania dodawa6 cienkim strumie- 
niem 200 g stopionej parafiny i dalej 
mieszac do otrzymania jednorodnej 
masy. Nastepnie dodac roztwdr kleju i 
-mieszac dalej. Na koiicu dodac 
130 dm 3 2,5-procentowego roztworu 
zasadowego octanu glinowego i catosd 
mieszac przez 1 5 minut. 
Otrzymana. emulsje przecedzic przez 
sito. 

Tkaniny i wyroby odziezowe impregnu- 
je sie przez zanurzenie na 1 5 minut w 
kapieii ogrzanej do 55. . .60' C. Kapiel 
powinna zawierac: 

- do tkanin lekkich 20 cm 3 emulsji na 
dm 3 wody, 

-do tkanin wetnianych i potwetnianych 
30 g emulsji na dm 3 wody, 

- do tkanin ciezkich i grubych 50 g 
emulsji nadm 3 wody. 

Po nasyceniu nalezy tkanine wyjad z 
kqpiell, wyiqc i wysuszyc w tempera- 
turze pokojowej. 

Impregnacje emulsjaml parafinowymi i 
stearynowymi mozna stosowac dla 
wszelkich tkanin. Wada. tak otrzymanej 
apretury jest jej mala odpornosd na 
pranie. 

Emulsja. parafinowa., podobna. do opisa- 
nych, byt wystepujacy niegdys w han- 
dlu preparat o nazwie „Hydrofobol". 

Impregnacja przy uzyclu substancji 
biatkowych 

Do uodpornlenla tkanin na dziatanie 
wody stosuje sie produkty biatkowe: 
kazeine, zelatyne lub klej 
zwierzecy. 

Substancje te sa rozpuszczalne w wo- 
dzie i dopiero pod dziatanlem dwuchro- 
mianu potasowego, taniny, formaliny 
lub soli glinowych przechodza, w postac 
nierozpuszczalna., majqea. wtasnosci 



hydrofobowe. Najtatwiejsze do zdoby- 
cia sa. kazeina i klej zwierzecy, a naj- 
czesciej stosowanym garbnikiem sa. 
sole glinowe. Kazeine mozna tez wy- 
tworzy6 samemu. Podajemy dwa prze- 
pisy na impregnacje: z uzyciem kazelny 
metoda d wukapielowa. (przepis 5) i z 
uzyciem kleju, metoda, jednoka,pielowa. 
(przepis 6). 

Przepis 5 . 500 g kazeiny rozpus- 
cic w jak najmniejszej ilosci klarowne- 
go roztworu wodorotlenku wapniowego 
(woda wapienna). Po rozpuszczeniu 
dodat do roztworu 25 g utartego na 
proszek mydta i mieszab ai do rozpu- 
szczenia. Roztwbr rozciehczy6 do 



1 0 dm 3 . W otrzymanej kqpieli zanurzy6 
tkanine na 1 0...1 5 minut, kilkakrotnie 
w tym czasie ja prze wracajac. Tkanine 
wyja.c, wyza.6 i zanurzyc na 1 5, ..20 mi- 
nut w roztworze 500.. .600 g zasado- 
wego octanu glinowego w 1 0 dm 3 
wody, r6wniei kilkakrotnie ja. przewra- 
cajqe. Wyja6 z kqpieli, odcisnqc i wy- 
suszyc w temperaturze pokojowej. 
Przepis 6. 40 g kleju stolarskiego 
namoczyc na 1 2 godzin w 80 cm 3 wody. 
Dodab potem 300 cm 3 wody i ogrzewad 
na lazni wodnej do rozpuszczenia kleju, 
nastepnie dodac 50 g zasadowego 
octanu glinowego. Ogrzac do tempera- 
tury 60"C i silnie mieszajac (miesza- 
dtem lub homogenizatorem) dodawad 
cienkim strumieniem stopiona miesza- 
nine 60 g parafiny 1 60 g wazellny. Ca- 
losc homogenizowac w temperaturze 
60"C do otrzymania jednorodnej emul- 
sji. 

Emulsje te stosuje sie do przyrzadzania 
kapieii impregnu jqcej (50 cm 3 emulsji 
na dm 3 wody). Tkanine zanurza sie w 
ka,pieli na 1 5...20 minut, nastepnie wyj- 
muje, odciska i suszy w temperaturze 
pokojowej. 

Impregnacje wg przepisu 5 mozna sto- 
sowac do wszelkich tkanin. Impregna- 
cje wg przepisu 6 stosuje sie przede 
wszy8tklm do tkanin 
namiotowych. 

Preparatami handlowyml opartymi na 
preparatach biatkowych i emulsjach, 
byty swego czasu Jmpregnol", 
..Mystolen" i ..Petefobol BX". 



Obuwie 

Stosowane sa dwie metody: napalania, 
czyli nasycania skory przez zanurzenie 
w stopionej mieszaninie impregnujacej, 
oraz nasycania roztworami substancji 
impregnujacych w rozpuszczalnikach 
organicznych. Napalanie stosuje sie do 
obuwia zrobionego calkowicle ze sk6- 
ry. Do obuwia ze spbdami kauczukowy- 
ml lub z tworzywa sztucznego zaleca 
sie raczej druga, z wymienionych 
metod. 

Impregnacja przez napalanie 

Stopic mleszanlne 30cz.w. (czesci wa- 
gowych) parafiny, 30 cz.w. loju wolo- 



wego, 20 cz.w. lanoliny lub oleju Iniane- 
go i 20 cz.w. tranu rybiego. Stopiona, 
mieszanine ogrzad do ok. 60'C i zanu- 
rzyc w niej but u wazajac. aby ciecz nie 
wlala sie do srodka. Zanurzony but na- 
lezy obserwowad i trzymad go w cieczy 
dopoty, dopdki z powierzehni skory 
przestana. wydzielad sie pecherzyki po- 
wietrza. Trwa to zwykle 50...60 sekund. 
Wtedy but trzeba wyjqd, zawiesid by 
ociekt i ostygl, a nastepnie zetrzed z 
powierzehni zestalong mase tluszczo- 
wo-parafinowa.- 
Impregnacja przez nacleranle 
Do tej impregnacji mozna zastoso wac 
jedna, z dwdch podanych nliej miesza- 
nin. 

Mieszanina 1 . Jedna objetosd 
pokost u Inianego + jedna objetosd ben- 
zyny ekstrakcyjnej. 
Mieszanina 2. Dwie objetosd 
oleju Inianego + dwie objetosci tranu ry- 
biego + trzy objQtosci benzyny ekstrak- 
cyjnej. 

Powierzchnie obuwia nalezy naclerad 
mieszanina. Impregnuja.ca., nanoszqc ja. 
szmatka. lub pedzlem. Zabieg trzeba 
powtdrzyd kilkakrotnie w odstepach 
kilkudniowych. Im dluzszy jest okres 
wysychania mledzy Jednym natozeniem 
mle8zaniny a drugim, tym lepszy uzy- 
skuje sie efekt. 

Nalezy dodad, ze skdra naaycona 
wyzej opisanyml substancjami Impre- 
gnuja.cymi zawsze bedzie matowa. 

Jedrzej Teperek 




Zamocowanie rury wydechowej 
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Uktad wydechowy samochodu 
..Flat 1 26p" sklada sie ze etanowia.ee- 
go jedna catoso ttumika z przyspawa- 
nymi dwiema ruraml wydechowyml i 
rura wylotowa., dwoch dolnych I dwoch 
g6rnych obejm oraz innych drobnlej- 
ezych elementdw. 

Ttumik wymienla sie na ogot w6wczae, 
gdy: 

• gazyapalinoweepowodowalyjego 
uezkodzenie (wypalenie dzlur, odpad- 
nlecie rury wylotowej itp.); 

• utamata eie ktoras z rur wydechc- 
wych (najczesciej w mie|ecu potacze- 
nla je] z kroccem zeliwnym); uezkodze- 
nie to jest zwykle powodowane wypale- 
nie m i skorodowanlem jednej z g6rnych 
obeim (zrobionych ze znacznie cien- 
azej blaohy nlz obejmy dolne): przesta- 
je ona podtrzymywac ttumik, pod ktore- 
go ciezarem - na ekutek watrzasow - 
naetepuje odtamanle kohca rury wyde- 
chowej. 

Oruga z przyczyn zmueza oczy wiscie 
do wymlany nle tylko ttumlka. ale rdw- 
n iez gornych obejm. Rowmez w razie 
uezkodzenla apowodowanego pierw- 
sza przyczynq wymienla eie obejmy 
gorne (ktore sa zwykle mocno skorodo- 




Priyatoaowanla obajmy: 1 - kaitatt plarwotny, 2 - kaitatt po przardbca, 3 - czatt 
do uaunlacla, 4 - spoina 



wane), a czeato takze dolne (zupetnie 
n lepotrzebn ie , poniewai 8a zroblone z 
grubej blachy I nie ma zwykle na nich 
sladow gtebazej korozji). 
Aby u strzec ale w przysztoscl ktopot6w 
Z gornymi obejmami nalezy w razie ko- 
n iecznosci Ich wymlany postarac sie o 
dwie dodatkowe obejmy dolne (np. uzy- 
wane, ze etaojl obatugl samochod6w, 
gdzle czasto wymienla eie Je nie- 
potrzebnie). Naatepnle trzeba zdJac ttu- 
mik I rozkreclb obejmy. Por6wnac 
kaztatt mniej zni8zozonej obejmy g6rnej 
z obejma dolnq I zastanowid sie, jaklch 
nalezy dokonac w niej zmian, aby przy- 
Jeta ksztatt zbllzony do nie zniszczonej 
obejmy g6rnej. Bedzle to wymagato wy- 
clecia i usunlecla z obejmy dolnej ka- 



watka blachy o ksztatcie tr6jkata, na- 
atepnie zgiecia obejmy i ewentualnie 
zespa wania w miejscach przeciecia 
(niekoniecznie). Jest tozabieg bardzo 
prosty i nawet poczqtkujacy majster- 
kowlcz nle powlnlen mlec z tym ktopotu. 
Z drugq obejma postepuje sie tak 
aamo. 

Jezeli praca nie bedzle wykonana zbyt 
precyzyjnle, to moze sie okazac, ze 
trzeba wymlenl6 aruby skrecajace 
obejmy g6rne i dolne na dtuzsze, ewen- 
tualnie rozwierclc lub wywlerclc w in- 
nych miejscach otwory na sruby mo- 
cujqce obejmy do korpusu 
allnika. 

KrzysztofWojtycza 



Uszczelnienie pdtosj samochodu 
„Fiat126 p" 
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Fabryczne uszczelnienie polosi napedo- 
wych samochodu ..Fiat 1 26p" aklada sie 
z pojedynczego pierscienia uszczelniaJa- 
cego (simmeringu) oraz dose kruchej tu- 
lel z tworzywa, mocujqcej ostone gu mo- 
wa. Te cechy konstrukcyjne powoduja 
dose szybkie pogorszenie sie wtasnosci 
uszczelnlajacych zestawu i pojawienie 
sie wyciekow oleju z bloku napedowego. 
Mozna tego u niknac, jezeli zastapi sie 
tuleje fabryczna tuleja wykonana. z brg- 
zu BK 331 1 osadzl w nlej dwa - zamiast 
jednego - pierscienia uszczel- 
nlajace. 



lumowy piericieA 
ustcielniojqcy 
3S'!5"7 




Wykonanie 
fabryczne 



Oslona gumowa 
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Material BK 331 



8 kanalkow 



Tuleja pf 



K sztat; i wymlary tulei sa pokazane na 
rys. 1 , kompletne zas uszczelnienie 
przed I po modernlzacji - na rys. 2. 
Podczaa demontazu I montazu oston 
gumowych nalezy poto8 owlnac folia z 
tworzywa aztucznego, aby unlknac 
uszkodzenia kotnlerza. M iejsce wapot- 
pracy potosi z pieracieniami uazczel- 
nlajacymi trzeba oczysc ic drobnozlar- 
niatym paplerem sclernym. 
Ponadto podczaa wymlany uszczelnie- 
nla warto wykonad naetepujace czyn- 
nosci: 



- sprawdzic 8tan gumy ostony potosi; w 
razie etwierdzenia spekan o stone wy- 
mlenlc na nowa, 

- pokryc arodklem antykorozyjnym (np. 
Inhlbolem) sruby przegubu metalowo- 
-gumowego, 

- oczyacic 1 pokryb smarem wlelo- 
wypust potosi, co niewatpliwie podnie- 
sie jegozywotnosc. 



Andrzej Marczy hski 



...uszkodzenia 
swiatet „stop" 

Opisany ponizej sygna I izator sktada 
sie z minimalnej liczby elementow, 
dzieki czemu jest prosty do zrobienia i 
pewny w dzialaniu. Zostal zamontowa- 
ny w samochodzie „Syrena 1 05", ale 
bez zadnych przerdbek moze bye sto- 
sowany w samochodach z instalacja 
1 2 V z u jemnym lub dodatnim biegunem 
na masie . Funkcje czujnlka spetn ia tu 
przekaznik typu R-1 5 ze specjalnie wy- 
konana cewka . 

W rozwiazaniu fabrycznym (rys. 1 ) po 
nacisnieciu pedatu hamulca zostaje 
zwarty wyfacznik S, co powoduje swie- 
cenie zarowek Z 1 i Z2 swiatel hamowa- 
nia. Po umieszczeniu w tym obwodzie 
przekaznika P (rys. 2) zwarcie wytacz- 
nika S (hamowanie) powoduje prze- 
pty w pradu przez cewke tego przekaz- 
nika I zarowki Z1\Z2. Jezeli zar6wki 
swiatel hamowania i wylacznik sa. 
sprawne, kotwica przekaznika P zosta- 
je przyciqgnleta, zwierajac jego styki. 
Zapala sie wdwezas lampka kontrolna 
LK umleszczona na desce rozdzlelczej 
samochodu. Jezeli tylko jedna z zaro- 
wek jest uszkodzona, poptynie mniej- 
szy prad I przekaznlk nle zadzlala; nie 
zaswieci sie takze lampka kontrolna. 
Dobudowy sygnalizatora mozna uzyc 
przekaznika typu R-1 5 z cewka na do- 
wolne napiecie, gdyz istniejace uzwo- 
jenie nalezy odwinad. Na to miejsce na- 
wija sie 30 zwojow drutem nawojowym 
w emalii, o srednlcy 1 ,5 mm. Tak wyko- 
nana cewka przekaznika ma minimalna, 
rezyatancje i praktycznie nie wptywa na 
jasnosc swiecenia zarowek swiatel ha- 
mowania. Lampka. kontrolna LK moze 
by6 dowolna zarowka na napiecie 1 2 V, 
umleszczona w obudowie. Najlepiej 
wykorzystac typowe, zar6wke o mocy 
2 W, stosowana. w samochodach. 
Kohcowq czynnoscia jest takie wyre- 
gulowanie przekaznika, aby jego za- 
dzlatanie n astepowato tylko wtedy, gdy 
oble zarowki swiatel hamowania sa. 




Sygnalizacja 



sprawne. Regulacje przeprowadza sie 
zmniejszajac lub z wiekszajac nacisk 
sprezyny powrotnej kotwicy przekaini- 
ka. 

Mozliwe jest takze zastosowanie prze- 
kaznika innego typu, jednak w6wczas 
nalezy doswiadczalnie dobrac I iczbe 
zwojbwjegocewki. 

Ryszard Parcz 



...otwarcia drzwi 



W ZS 5/85 zamie8cilismy opis zainsta- 
lowania lampek ostrzegajqeych 
kierowebw o tym, ze drzwl stojqeego na 
drodze samochodu ..Fiat 1 26p" sa 
otwarte. DotyczyJo to zarowno drzwl 
lewych, jak i prawych. Teraz uktad 
uproszczony, dla leniwych: lampka 
ostrzegawcza tylko w lewych drzwiach. 

Jako swiatto sygnalizuja.ee otwarcie 
drzwi w samochodzie „Fiat 1 26p" moz- 
na wykorzystac la mpke od samochodu 
..Fiat 1 25" lub inna, nadajaca sie do za- 
mocowania w otworze normalnle zat- 
kanym czarna zaslepka., znajdujacym 
sie na bocznej powierzehni drzwi. 
Potrzebny bedzie ponadto odcinek 
dwuzytowego przewodu OMY (prze- 
wod w izolacji polwinltowej do odbiorni- 
kow ruchomych) dtugosci ok. 1 m. 



Lampke mocuje sie w otworze i przyta.- 
cza do instalacji zgodnie ze schema- 
tern. 

Lampka jest zapalana I gaszona przez 
ten sam wytacznik drzwiowy, ktbry 
zalacza oswletlenie wnetrza pojazdu. 
Oo potqezenia wykorzystuje sie styki 
konektorowe. Przewdd od wyta,cznika 
drzwiowego nalezy prowadzic przez 
otwdr ogranicznika otwarcia drzwi, a 
nastepnie do wnetrza drzwi przez otwdr 
obok dolnego zawlasu lub przez celowo 
wykonany otwdr nieco ponizej ograni- 
cznika otwarcia drzwi. 
Mozna oczywiscie zainstalowac taka 
lampke rowniez w prawych drzwiach 
(potrzebny bytby dodatkowy wytqeznik 
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bupituiuka 



Carny 




rioletowo-bioly 



Sc he mat przy taczen i a lampkl ay gna I Iz u j q- 

co| otwarcia drzwl: 1 - wytqcznik drzwiowy 
os wletla n la wn ptrza , 2 - lampka oswletle- 
nie wnetrza (z wylscznlklem), 3 - lampka 

aygnallzuj«ca otwarcia drzwi 



drzwiowy), ale mozna tego zanlechac, 
pon iewaz najwazniejsze jest sygnaiizo- 
wanie otwarcia drzwi od strony jezdni, a 
nie od strony chodnika, 



KrzysztofWoJtycza 



Zamek pokrywy silnika 



Czestym uszkodzeniem w malym fiacie 
jest utamanie sie uchwytu zamka po- 
krywy silntka lub wytamanie srub mo- 
cCijqcych zamek do pokrywy (zwlasz- 
cza w czasie mrozu, gdy tworzywa 
sztuczne sa bardziej kruche). Tak w 
pierwszy m , jak i w drugim wypadku 
mozna sobie poradzic. 
Trzeba: 

• U ksztattowac nowy uchwyt z blachy 
stalowej. pokry wajacy caty uchwyt z 
tworzywa sztucznego (z otworem na 
zamek). Blacha powinna bye na tyle 
szty wna. aby nie odksztalcata sie przy 
otwleranlu pokrywy silnika. Powinna 
tez bye zabezpleczona przed korozja., 
np. poprzez pomalowanie na czarno. 

• Dobrac wkret dtugosci ok. 50 mm z 
gwlntem M4 lub M5, z kilkoma podktad- 
kami i dwiema nakretkami. 



• Odkrecic caly zamek, wyla mac w nim 
dolna srube, sluzaca do jego mocowa- 
nia do pokrywy silnika. W miejscu, w 
ktorym znajdowata sie gtowka sruby 
wywierci6 otwbr przelotowy o srednlcy 
pozwaiajacej na wtozenle dobranego 
wkreta. Taki sam otwdr wywierci6 w 
uprzednio sporza.dzonym uchwycie 
blaszanym. 

• Skrecic uchwyt I zamek wkretem, a 
nastepnie tym samym wkretem, ew. z 
podkladkaml dystansowymi, przykrecic 
calosc do pokrywy silnika. 

• Dodatkowo mozna umocowac zamek 
pozostatymi dwoma fabrycznymi wkre- 
taml (jezeli nie ulegty uszkodzeniu), nie 
jest to jednak konieczne. 



KrzysztofWojtycza 
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Malowanie na szkle 



Jedna z ciekawszych form tworczosci 
ludowej jest malowanie na szkle. Jest 
to malowanie ptaskie, z pewnym upro- 
szczeniem ksztartow oraz pominieciem 
zasad perspektywy. 

Projekt 

Przystepujac do malowania na szkle 
trzeba najplerw przygotowac projekt na 
papierze. Projekt postaci ludzkiej nale- 
zy zaczac od naniesienia barwnej pla- 



my twarzy lub odziezy, a dopiero potem 
dorysowac szczegoty: oczy, policzki, 
kropki guzikow, kreski kieszeni itp. Pro- 
jekt nalezy umiescid pod szktem i unie- 
ruchomic, np. plastrem. 

Przygotowanle szkta 

Moze to bye kawatek zwyktego szkta 
okiennego, od razu przyciety do wymia- 
row projektu na papierze. Aby zabez- 
pieczyc sie przed pokaleczeniem pod- 




czas dalszych prac warto ostre krawe- 
dzie szyby oszllfowac drobnoziarnis- 
tym papierem sciernym lub osetka. na 
mokro. Nastepnie trzeba powierzehnie 
szyby doktadnie umyc czystq wodq z 
mydtem lub przetrzed szmatkq zwilzonq 
w denaturacie, po czym wytrzec do su- 
cha (np. papierem toaletowym). 

Dobor farb 

Na szkle maluje sie na ogcrt farbami kry- 
jqcymi (barwnych lakierowtransparen- 
towych uzywa sie do malowania witra- 
zy). Mogq to bye rozne farby, zaleznie 
od przeznaczenia malowidla i warun- 
k6w jego pozniejszego eksponowania. 
Chodzi tu np. o odpornost tarby na 
scieranie (gdy malowidto jest odslonie- 
te z obu stron), jego trwatosc w warun- 
kach duzej wilgotnosci (np. ozdoba 
eksponowana w lazience lub w kuchni) 
czy przy duzych zmianach temperatury 
(np. abazur z malowanego szkta). 
W najprostszym rozwiqzaniu mozna za- 
stosowac zwykte farby plakatowe. Ma- 
lowidto trzeba jednak wowczas zabez- 
pieczyc przed wilgocia, warstwq dowol- 
nego lakieru bezbarwnego. Innym ro- 
dzajem zabezpieczenia - przed uszko- 
dzeniami mechanicznymi- moze bye 
podklejenie szkta tekturka lub grubym 
papierem pakowym. Ale nie wolno sto- 
sowac kleju wodnego. 
Szklo mozna takze malowac artystycz- 
nymi farbami olejnymi. Warunkiem uzy- 
skania trwatej powtoki malarskiej jest 
wowczas dokladne umycie i odttusz- 
czenie powierzehni szkta. W tym celu 
wystarczy przetrzeb szybe czystym 
gatgankiem zwilzonym w denaturacie 
lub acetonie. Po odttuszczeniu szkta 
nie nalezy dotykac go nie oslonietymi 
dloiimi. 



Technika malowania 

Malujqc na szkle postepuje sie odwrot- 
nie niz przy przygotowywaniu projektu. 
Najpierw trzeba zaznaczyc na czarno 
kontury postaci czy przedmiotbw oraz 
naniesc w ich obrebie szczegoty, np. 
zmarszczki, korale, pasek, faldy odzie- 
zy. Nastepnie nalezy namalowac kolo- 
rami np. usta, wtosy, karnacje skdry i 
rumiertce twarzy. Dopiero na koiicu ma- 
luje sie pozostale czesci barwnej gar- 
deroby, Ho oraz wszystkie powierzch- 
nienie pokryte farba. 
Trzeba bowiem pamietac, ze w tej tech- 
nice maluje sie „lewa" strone szkta, 
ktora zostaje potem odwrocone i za- 
bezpiecza malowidlo przed uszkodze- 
niami. Kolejnosc malowania poszcze- 
goinych plam i detali musi wiec bye 
taka, aby nastepna, warstwa. nanoszo- 
nej farby nie zakrywac tego, co zostalo 
namaiowane wczesniej. 
Jesli projekt jest dobrze widoczny 
przez szkto, mozna przyst^pic do nano- 
szenla konturdw i plam kolorowej far- 
by. Warto wiedziec, ze w porownaniu z 
malowaniem nawierzehniowym wszy- 
stkie barwy kladzione na szkle zyskuja. 
na wyrazistosci, gtebi i intensywnosci. 
U w a g a : W technice malowania na 
szkle nie Jest mozliwe dokonywanie po- 
prawek zaczetego lub gotowego malo- 
widla. Jakakolwiek korekta jest mozli- 
wa dopiero po zmyciu calosci i powto- 
rzeniu malowidla od pocza.tku. 

Malo wanie witrazy 

Barwnymi lakierami (transparentowy- 
mi) maluje sie szklo podobnie jak pa- 
pier czy ptotno. Na szkle mozna malo- 
wac lakierami, ktorych podstawowym 
sktadnikiem jest zywica: szelak, dama- 
ra, kopal (lub ich mieszaniny). Zywica 
ta jest rozpuszczona w alkoholu etylo- 
wym (moze bye takze skazony, czyli 
popularny denaturat). Lakier szelako- 
wo-spirytusowy najtatwiej sporzadzic 
w nastepuja.cy sposob: do 50 g szelaku 
dodac 1 g oleju rycynowego lub fosfo- 
ranu trojkrezolu i mieszac, stopniowo 



dodajac 1 00 ml denturatu. Inny, tatwy 
do przygotowania (z dostepnych sktad- 
nikow) lakier szelakowo-spirytusowy 
ma sktad: 1 0 g szelaku, 2 g kamfory i 
90 g spirytusu denaturowanego. 
Sporzadzajac lakier szelakowo-spiry- 
tusowy, nalezy pamietac, ze denaturat 
nie moze zawierac wiecej niz 6.. .8% 
wody. W przeciwnym razie jego po- 
wierzehnia po wyschnieciu bedzie 
chropowata i nierowna (moze wiec 



(barwa czerwona), szkartat spirytuso- 
wy, rnahoh ciemny, oranz caponowy, 
fiolet metylowy, btekit wiktoria. blekit 
alkaliczny, zieleh diamentowa., zieleii 
spirytusowa., zolcien Sudan i zotcieh 
anilinowg. Wynika stgd, ze lakierem 
brunatnym, bordowym lub koloru ciem- 
ny orzech, przydatnym do malowania 
na szkle moze bye takze politura z nie- 
wielkim dodatkiem oleju rycynowego. 
Podobne pigmenty stosuje sie takze do 




odpryskiwad). Jezeli zachodzi obawa, 
ze denaturat zawiera nadmierna, Nose 
wody, nalezy dodac do niego 4. ..6% 
benzenu (w proporcjach masowych), 
ktory spowoduje odparowanie jej. 
Uzyskany lakier jest przejrzysty i bez- 
barwny (zaleznie od czystosci szela- 
ku), nalezy go wiec podzielic na nie- 
wielkie porcje do zabarwienia r6znymi 
pigmentami. Jako pigmenty (6.. .8% 
masy lakieru) stosuje sie: nigrozyne 
(barwa czarna), auramine (barwa zotta 
lub zielonkawa), fuksyne diamentowa. 



lakierow spirytusowych na bazie pozo- 
statych (sposrod wczesniej wymienio- 
nych) zywic. Szelak, glowny skladnik 
politur meblarskich, jest wzglednie 
dostepny. 

Zofia Ptaszy hska 
Grzegorz Zdziech 

Prace dzieci zZakopiartsklego Oomu Kultu- 
ry . , Jutrzen ka", ekspono wane w warszaw- 
skim Instytucio Matki I Dzlscka: „Na targu". 
..Tanlec zMJnlcki". „G6ralska kapala ", 
..Jasstka" 



Tel ef on iczny automat zgtoszen io wy AZ-7 20 jest 
urzadzeniem eiektronicznym, pozwalajacy m na 
przyjmo wanie i rejestrowani e - na d otaczonym 
magnet ofonie-zgtoszen telefonicznych bez udziatu 
abonenta. Automat, zasllany napieciem sieci, 
wyposazony jest w kasete z tasma pracujaca w petli 
bez konca, o czasie przejscia rownym 60 s. 
Mozli we sa dwa sposoby pracy urzadzenia: bez 
rejestracji rozmowy i z rejestracja. po podtaczeniu 
do odpowiedniego gniazda AZ-720 dowolnego 
magnetofonu tranzystorowego o zasilaniu 
sieciowym. W system ie pracy bez rejestracji 
rozmowy czas przejscia kasety wewnetrznej jest w 
catosci wy korzy sty wany do odtworzenia 
zgtoszenia, np. w celu przekazania informacji o 
nieobecnosci abonenta. Podczas pracy automatu 
zgtoszen iowego w uktadzie z rejestracja rozmdw 
czas pracy dzielony jest na odtworzenie zgtoszenia 
tr wajacego 25 s i okres 35 s przeznaczony na 
rejestracje rozmowy na tasmie magnetofonu. 
Liczba mozli wych do zarejestrowania rozmdw 
zaiezy od dtugosci tasmy w magnetofonie i 
predkosci jej przesuwu. 



Magnetofon stuzacy do rejestracji rozmdw, 
podtaczany do gniazda sieciowego umieszczonego 
w obudowie aparatu zgtoszeniowego, zataczany 
jest przekaznikiem sterowanym z uktadu 
elektronicznego AZ-720. Jednakze przy zbyt niskim 
napieciu sieci uktad pracuje niewtasciwie: nie 
nastepuje uruchomienie przekaznika. Taka sytuacja 
jest najbardziej dokuczliwa, gdyz dzwoniacy, po 
ustyszeni u zapowiedzi wstepnej (zgtoszenia) nie wie 
o wadliwej pracy urzadzenia. Przekazuje wiec 
informacje, ktore w rezultacie nie zostaja 
zarejestrowane. Jest to wiec powazny mankament 
telefonicznego automatu zgtoszeniowego. 
Ponizej opisano sposob usprawnienia automatu 
AZ-720, ktory usuwa te wade. Czes6 
zaprojekto wanej przez Autora ptytki drukowanej 
pozostaje nie wy korzy sta na, gdyz jest 
przeznaczona do kolejnego usprawnienia. 
Jednoczesnie Autor zaproponowat proste 
roz wiazanie uktadowe zapewniajace skuteczne 
funkcjonowanie urzadzenia w razie instalowania w 
domu kilku aparato w telefonicznych potaczonych 
rownolegle. 



Usprawnienie automatu zgtoszeniowego 



.0) 



W mySI instrukcji fabrycznej automat 
zgtoszeniowy AZ-720 powinien praco- 
wac prawidtowo przy zmianach wartos- 
ci napiecia sieci w granicach 
220 V ± 10%. Jednakze niektbre 




Rys. 1 . Schemat ideowy stabilizator 

Rys. 2. Schemat ptytki drukowanej stabill- 
zatora 

Rys. 3. Schemat montazowy stabilizatora 



egzemplarze automatu juz przy napie- 
ciu 220 V zaczynaja dziataC wadliwie, a 
przy napieciach ponizej tej wartosci do- 
datkowy magnetofon przestaje reje- 
strowac informacje podawane przez 
dzwoniacego. Ot6z przy zbyt niskim na- 
pieciu sieci, a tym samym niskim napie- 
ciu statym zasilajqcym ukfad automaty- 
ki, prad dostarczany do przekaznika 
zataczajacego dodatkowy magnetofon 
nie wystarcza do jego uruchomienia. 
Napiecie state zasilajace uktad powin- 
no wynosic - wedlug instrukcji - 30 V. 
Lecz juz przy napieciu sieci 220 V spa- 
da ono do 27 V, co dla niektorych prze- 
kaznikow moze bye wartoscia zbyt 
mata. Przy napieciu sieci 1 80 V napie- 
cie state spada do 24 V, co praktycznie 
nie pozwala na uruchomienie przekaz- 
nika. A tak duze spadki napiecia sieci 
sa dose czeste. 

Ktopotbw mozna sie ustrzec. Wystar- 
czy odpowiednio podniesc wtorne na- 
piecie zmienne w transformatorze sie- 
ciowym, a zasilacz pradu statego wypo- 
sazyc w stabilizator, utrzymujacy wyj- 
sciowe napiecie state 30 V nawet przy 



znacznych wahaniach napiecia sieci. 
Zmiane wtornego napiecia transforma- 
tora mozna uzyskac trzema sposobami: 

1 ) przewijajac uzwojenie wtbrne 
transformatora sieciowego, 1 

2) dowijajac potrzebna liczbe zwojow i 
dotaczajac je szeregowo do istniejace- 
go uzwojenia wtornego, 

3) wstawiajac do urzadzenia nowy, 
handlowy transormator sieciowy, daja- 
cy odpowiednio wyzsze napiecie na 
uzwojeniu wtornym. Napiecie to powin- 
no wynosic 30 V przy 1 80 V napiecia 
sieci, a przy napieciu wejsciowym 
220 V - ok. 37 V. Napiecie z transfor- 
matora po wyprostowaniu odpowiednio 
wzrosnie, jednak po stabilizacji wyno- 
sic bedzie 30 V napiecia statego. W 
opisanym, usprawnionym uktadzie na- 
piecie stabilizowane wynosi: przy 

180 V-30V, przy 220 V-31 V.aprzy 
napieciu sieci 240 V (bardzo rzadkie 
przypadki)-31,5 V. 

Niektore transformatory sieciowe sa 
tak zaimpregnowane, ze nie mozna ich 
rozebrac bez uszkodzenia. Czasami 
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uzwojenie wtorne zajmuje tyle miejsca, 
ze nie ma mozliwosci dowiniecia zwo- 
jow. W takich wypadkach trzeba zasto- 
sowac in ny transformator, dajacy 
odpowiednie napiecie wtorne. Musi on 
jednak miec wymiary zewnetrzne po- 
dobne do transformatora oryginalnego, 
stosowanego w AZ-720, aby zmiescit 
sle w urzadzeniu. Pasuja tu handlowe 
transformatory typu TS1 5/4 lub 
TS1 5/6, z tym ze obydwa uzwojenia 
wtorne nalezy potaczyd szeregowo. 
Uzyskane w ten sposdb napiecie wtdr- 
ne (przy 220 V sieci) bedzie wynosi6 
2x1 7,5 V = 35 V (0,5 A). 
Schemat ideowy stabilizatora w typo- 
wym uktadzie przedstawlono na rys. 1 . 
Mozna go zmontowad na ptytce druko- 
wanej, kt6rei schemat pokazano na 
rys. 2 (widok od strony druku) i rys. 3 
(wldok od strony elementdw). 
Tranzystor mocy (71 ) nalezy umiescic 
na radiatorze wykonanym z odpowied- 
nio wygietej ptytki aluminiowej lub dur- 
alowej o wymlarach 2x45x50 mm 
(rys. 4). Tranzystor ten musi bye izolowa- 
ny od radiatora przektadka z miki. 
Najtrudniejsze jest umieszczenie stabi- 
lizatora wewnatrz aparatu. Transforma- 
tor, jesli st03uje sie typ zamienny, mo- 
cuje sie w miejscu wymontowanego. 
Aby uzyskac miejsce potrzebne na sta- 
bilizator nalezy. wymontowad gnlazdo 
sieciowe magnetofonu dodatkowego i 
zastosowac zamiast niego gniazdo sie- 
ciowe natynkowe, mocowane na ze- 
wnatrz automatu AZ-729, tuz nad otwo- 
rem wymontowanego gniazda. Przewo- 
dy taczace gniazdo z reszta urzadzenla, 
sa na tyle dtugie, ze nie trzeba ich wy- 
mieniac lub przedtuzab. Uzyskane w 
ten sposdb miejsce w zupetnosci wy- 
starcza do umieszczenia tarn stabiliza- 
tora - na odpowiednim wsporniku. Spo- 
sdb mocowanla stabilizatora pokazano 
na rys. 5. 

Uklad stabilizatora podlacza sie w spo- 
sdb nastepujacy Nalezy przerwac (wy- 
skrobac) sciezke na ptytce drukowanej 
AZ-720 taczaca kondensatory elektro- 
lityczne C19 1 C20- rys. 6. Od strony 
C20 nalezy podlaczyc wejscie stabili- 
zatora, a od strony C 19 - jego wyjscie. 
Wspblny przewod masowy stabilizatora - 
potaczyc z masa ukladu AZ-720. 
Po wtaczeniu stabilizatora w uktad, po 
przytaczeniu aparatu do sieci I wcisnie- 
clu przycisku biatego („wtacz") nalezy 
sprawdzid wartosd napiecia wyjscio- 
wego stabilizatora i w razle potrzeby 
UBtawlC je na 30 V potencjometrem R. 



Po wtaczeniu aparatu w stan gotowosci 
lub stan kontroli nagranla (prawie peine 
obciazenie), ponownie koryguje sle po- 
tencjometrem R napiecie 30 V (przy na- 
pieciu sieci 220 V). Podokonanlu tych 
regulacji usprawniony telefoniczny au- 
tomat zgtoszeniowy AZ-720 gotowy 
jest dopracy. 

Dla tych, ktbrzy chcieliby nawinad na 
starym transformatorze uzwojenie do- 
datkowe, podajemy orientacyjne liczby 
zwojow. Dla tej mocy transformatora 
(ok. 1 0 W) przyblizona liczba zwojbw 
na 1 V wynosi 8. W celu pod wyzszen ia 
napiecia o 7 V nalezy wiec dowinac ok. 
60 zwojow drutem nawojowym o sred- 
nicy 0,4 mm. Uzwojenie to nalezy pota- 
czyc szeregowo z juz istniejacym, 
zwracajac uwage na kierunkowosc 
uzwojenia -aby napiecie nowe doda- 
wato sie do napiecia dotychczasowe- 
go. 

Przy uzytkowaniu AZ-720 wystepuje 
jeszcze jedna wada. 
Niektorzy abon enci lacza u siebie w 
domu kilka aparatbw telefonicznych 
r6wnolegle. Przy duzych odlegtosciach 
aparatu abonenckiego od centrali tele- 
fonicznej rezystancja linil przesytowej 
jest znaczna, skutkiem czego napiecie 
sygnatu dzwonienia, zasiia jacego wie- 
cej niz jeden aparat telefoniczny, spa- 
da ponizej wartosci wymaganej przez 
AZ-720, tj. 30 V napiecia przemiennego 
25 Hz. Zbyt niskie napiecie dzwonienia 
nie moze wprowadzid w stan przewo- 
dzenia tranzystora 77 uktadu elektro- 
nicznego automatu, przez co urzqdze- 
nie nie zatacza sie i dzwoniacy nie 
otrzymuje odpowiedzl zgtoszeniowej. 
Najlepiej wiec odtaczyc wszystkie apa- 
ratytelefonlczne (z wyjatklem gtdwne- 
go) z chwila wtaczania automatu 



Spis cze^ci 
uktadu stabilizatora 

Tranzystoty. 

T1 -2N3055 lub podobny. 

T2-BD135, BD1 37, BD1 39, 

T3 - BC1 07 lub inny krzemowy male) mocy 

typu NPN; 

DiodaZenera: 

DZ-BZP63.0C12; 

RezystoryO,25W: 

flI-10kQ, 

fl2-6kQ, 

R3-3,3kQ. 

R4- 2,2 kO; 

Potenciometr montazowy: 
H-1kO. 



Rys. 4. Radiator wraz z tran zystorem T1: 
1 - ptytka a I uminlowa lub d ura Iowa o wy- 
mlarach 2x45x50 mm, 2 -dwa wkraty M3xS 
z podktadkaml Izolacyjnyml i na kret ka ml do 
mocowanla tranzystora poprzaz wy wiorco- 
na otwory 0 3,2 mm, 3 - przaktadka Izola- 
cyjna z mikl, 4- tranzystor 2 N 3055; noiki 
bazy I em itery tranzystora powinny bye 
przepuszczone przez wykonane w radiato- 
rze otwory 0 3 mm 

Rys. 5. Sposob mocowanla stabilizatora w 
a utomacle AZ-720: (- radiator z tranzysto- 
rem T1, 2 - ptytka drukowana stabilizators, 
3 - ptytka montazowa AZ-720, 4 - obudowa 
automatu, 5 - gniazdo sieciowe na ty n ko we 
10 A 220 V, 6 - tulejki dystansows z mate- 
rlatu izolacyjnego dhigoacl 1 0 mm I srsdnl- 
cy wswnstrznsj co nsjmnlej 4 mm, 7- wkret 
M4x30 z podktadkaml i na kret ka 

Rys. 6. Sposdb podlaczenia stabilizators do 
AZ-720: 1 - ptytka montazowa AZ-720 w 
wldoku od strony druku, 2 - potaczania do 
usunlscls 




Rys. 7. Sposob podtaczenia aparatu gtow- 
nego I aparatow dodatko wych do pleclo- 
kontaktowego gniazda telef onicznego 



AZ-720 w stan gotowosci. Mozna tego 
tatwo dokonac odtaczajac automatycz- 
nie dodatkowe aparaty przy podtacze- 
niu AZ-^20 do gniazda telefonicznego. 
W tym celu nalezy llnie telefoniczna, za- 
kohczyc pieclokontaktowym gniazdem 
telefonicznym. Sposdb podlaczenia 
aparatu gtdwnego i aparatow dodatko- 
wych do tego gniazda pokazany jest na 
rys. 7. Samo urzadzenie rejestruja.ee 
nalezy zaopatrzyb we wtyczke telefo- 
niczna, pasujaca do gniazda tego typu. 
Uktad dziata tak, ze przy wyjetej wtycz- 
ce automatu AZ-720 aparaty dodatko- 
we sa wfqezone do sieci telefonicznej 
przez spreiyny rozwierane koiicdwka, 
izolacyjna wtyczki telefonicznej. Po 
wtozeniu wtyczki aparaty dodatkowe 
sa odtaczone od sieci. 

Jan Tokarski 
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Utrata wartosci przedmiotdw metalowych 
nastepuje g(6wnie wskutek korozji. Jest to proces 
nieunikniony : naturalnym stanem rdwnowagi 
trwatej metali sq Ich zwiazki chemiczne, g*6wnie z 
tlonem rsiarka. . Postac wolna jest prawle dla 
wszystkich metali stanem r6wnowagi nietrwetej, 
ktora tym tatwiej moze by6 zaktocona, im bardziej 
aktywny jest metal. Czy nnikami zak»6cajacymi sa 
zawarte w powletrzu tlen I para wodna, a takze - w 



coraz wiekszym stopniu - produkty dziatalnosci 
cztowieka , takie jak tlenki siarki i azotu oraz wiele 
Innych. Wszy stkie te czynnlki powodujq korozje 
metali. Otwieramy cykl arty kutbw, ktory 
dopomoze w przy wracaniu I zachowaniu wartosci 
przedmiot6w metalowych. Na poczatek - 
czyszczenie i konserwacja przedmiotdw 
stalowych. W zakohczeniu cyklu beda podane 
wskazowki dla kolekcjonerdw. 




Konserwacja przedmiotdw stalowych 
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X IX- wieczny mtynak do kawy I w*ga przad 
konserwacja 



Wyroby stalowe z reguty silnie ulegaja. 
korozji. Dotyczy to przede wszystkim 
przedmiotdw spoczywajacych dtugo w 
ziemi ba.dz w wodzie. Z punktu widzenia 
spustoszeh czynionych przez korozje 
dzieli sie przedmioty stalowe na trzy 
grupy. 

Do pierwszej naleza. wyroby stalowe juz 
praktycznie nie lstnieja.ce, a reprezen- 
towane jedynie przez zmineralizowanq 
mleszanine produktow korozji (gibwnie 
wodorotlenk6w zelaza, piasku, ziemi 
czy Itu). 



O tym, czy przedmiot zawiera jeszcze 
jakies szczqtki rdzenia stalowego infor- 
muje najlepiejzdjecie rentgenowskie. 
W amatorskich jednak warunkach duza 
pomocq moze bye zwykty magnes lub 
linijka i waga. Magnes informuje od 
razu, czy w przedmiocie jest rdzeh sta- 
lowy (przyciaganie lub brak tej sity). 
Natomiast po zwazeniu I zmierzeniu 
przedmiotu mozna w przyblizeniu obli- 
czyc jego gestosc (mase). Nie zapomi- 
najmy, ze gestos6 stall wynosi 
7,6 -\(PkQ/m 3 (7,8 g/cm J ), natomiast 
tlenkdw, wodorotlenkow i innych pro- 
du kto w korozji zelaza - w przedziale 
2,4- 1 0 3 - 4,9- 1 03 kg/m 3 (2,4-4,9 g/cm 3 ). 
Jezeli wiec z obliczen wypadnie nam, iz 
gestosc przedmiotu wynosi 
3- 1 03 ... 4- 1 03 kg/m 3 (3...4 g/cm 3 ). to 
mozemy bye pewni, ze mamy do czynie- 
nia juz tylko z produktami korozji bez 
siadu rdzenia stalowego. 
W takim przypadku przedmiot oczysz- 
cza sie bardzo ostroznie z piasku i zie- 
mi wodq z kranu, nastepnie destylowa- 
na, po czym, w celu zatrzymania ko- 
rozji, doWadnle suszy w temperaturze 
60...70'C. Po wysuszeniu nalezy przed- 
miot zakonserwowac i utrwalic przez 
zaimpregnowanle (nasycenie benzyno- 
wym roztworem wosku, chloroformo- 
wym roztworem metakrylanu metylu lub 
alkoholowym roztworem szelaku). 
Druga. grupe stanowia. przedmioty sta- 
lowe silnie skorodowane, lecz zawlera- 



jqce jeszcze zdrowy rdzeh. W tym wy- 
padku nalezy jak najdoktadniej usunqc 
warst we produktow korozji, aby urato- 
wac i zabezpieczyc rdzeh. Ale pamie- 
tajmy, ze o jakichkolwiek brutalnych, 
mechanicznych metodach czyszczenia 
rdzy nie moze bye mowy. A wiec nie 
szlifierka, pilnikiem czy papierem scier- 
nym. W warunkach amatorskich mozna 
sie pokusic o rozpulchnienie i usunie- 
cie produktow korozji metodg fizyko- 
chemiczna, przez kapiel w rozrworach 
redukujacych. W tym celu do szklanego 
lub kamionkowego naczynia wsypuje 
sie drobne wiorki lub opitki aluminiowe. 
Na nich kladzie sie przeznaczony do 
konserwacji skorodowany przedmiot, 
po czym napetnia naczynie roztworem 

0 sktadzie: 

80 g chlorku sodowego NaCI, 

80 cm 3 octu spozywezego 6-procen- 

towego. 

woda do objetosci 1 dm 3 . 

Taka kqpiel trwa 2. ..6 dni. W tym czasie 

czesc produktdw korozji ulegn'e rozpu- 

szczeniu, reszta zas spulchni sie tak, 

ze mozna bedzie zastosowac szczot- 

kowanie. 

Po usunieciu szczotka. resztek produk- 
t6w korozji ptucze sie przedmiot do- 
ktadnie woda, dwukrotnie gotuje po 
30 minut w wodzie destylowanej, suszy 

1 konserwuje roztworem wosku, oleju 
lubparafinq. 

Trzecia. grupe tworza wyroby stalowe 



pokryte jedynie cienkimi warstewkami 
badz nalotami produktow korozji. 
I chociaz w niektorych miejscach sa 
gtebokie wzery, to rdzeii jest gruby, 
zdrowy, a korozja ma jedynie charakter 
powierzchniowy. W zaleznosci od wy- 
posazenia domowego warsztatu, umie- 
jetnosci oraz emocjonalnego stosunku 
do przedmiotu mozna zastosowac 
jedna z trzech metod usuwania rdzy. Sa 
to metody: chemiczna, elektrochemicz- 
na i elektolityczna. 



Metoda chemiczna 

^ 

Jest to najprostsza metoda. Na mala 
skale mozna w warunkach domowych 
przeprowadzic takie same procesy, ja- 
kie stosuje sie na co dzieii w przemys- 
ie. Bedzie to mianowicie chemiczne 
rozpuszczanie produktow korozji 
10...15-procentowym kwasem solnym 
(HCI) lub 10...1 5-procentowym roztwo- 
rem kwasu siarkowego (H2SO4). A ze 
przy tym ucierpi nieco i sam wyrob sta- 
lowy - mowi sie trudno. Bedzie to cena 
wyborutatwej i szybkiej metody. 
Ale i w tym wypadku, przy odrobinie po- 
mystowosci i starannosci, mozna nie- 
mal do minimum zmn lejszyc ujemne 
skutki trawienia wyrobow stalowych w 
kwasach. Wystarczy zastosowac tzw. 
inhibitory. Powoduja one, ze kwas trawi 
tylko produkty korozji (a wiec tlenkl i 
wodorotlenki), nie naruszajac niemal 
zupetnie samejstali. 
W tabeli 1 podano predkosc roztwarza- 
nia sie stali w g/(mh) (w roznej tempe- 
raturze) w 1 0-procentowym kwasie 
solnym bez inhibitora i z dodatkiem kil- 
ku g jednego z inhibitorbw na litr kwasu. 
Jakie wiec substancje odgrywaja tak 
zbawcza role inhibitorow trawienia i co 
wazniejsze - czy sa one dostepne dla 
amator6w? W tabeli 2 podajemy zesta- 
wienie najpospolitszych inhibitorow 
trawienia stali z zalecanym stezeniem 
w g/l kwasu oraz skutecznoscia hamo- 
wania trawienia w procentach. Skute- 
cznosc hamowania np. 90% oznacza, 
ze w kapieli z inhibitorem rozpusci sie w 
tej samej temperaturze tylko 1/10 
(10%) tej ilosci stali, ktora rozpuszcza 
sie w samym kwasie. 2 tabeli 2 wynika, 
ze kwas z dodatkiem inhibitora szybko i 
skutecznie usuwa produkty korozji, ale 
za to niemal zupetnie nie trawi samej 
stali. A wiec korzysci z dodawania 
inhibitordw do trawienia sa bezsporne. 
Innajeszcze, chemiczna metoda usu- 
wania produktbw korozji z wyrobow 
stalowych jest stosowanie powszec ri- 
me dostepnych w handlu tzw. odrdze- 
wiaczy fosforanowych, np. o nazwach 
„Fosol" lub „Focyt". Podstawowym 
sktadnikiem odrdzewiaczy jest kwas 
fosforowy. Zadaniem tego kwasu jest 
rozpuszczenie tlenkbw i wodorotlen- 
k6w zelaza bez naruszenia metalu pod- 
toza. W sktad odrdzewiaczy fosforano- 
wych wchodza takze aktywatory i de- 
tergenty. Rola aktywatora polega na 
wytworzeniu na powierzchni stali war- 
stewki fosforanow zelazowo-cynko- 
wych lubzelazowo-manganowych. 
Najprostszym aktywatorem jest tlenek 
cynkowy ZnO. Detergent zas utatwia 
zwilzenie odrdzewianych powierzchni. 
Funkcje te najczesciej spetnia alkohol 



A oto przepis na tatwy do sporzadzenia 
odrdzewiacz fosforanowy. W 500 cm 3 
1 0...1 2-procentowego roztworu kwasu 
fosforowego H3PO4 rozpuszcza sie 
25 g tlenku cynkowego ZnO. Po catko- 
witym rozpuszczeniu tlenku cynkowe- 
go dodaje sie 50 cm 3 denaturatu i 
odrdzewiacz jest gotowy. 
Przeznaczone do odrdzewiania przed- 
mioty zanurza sie w odrdzewiaczu lub 
zwilza nimi ich powierzchnie. 

Metoda 

elektrochemiczna 

Stosunkowo prosta, ale za to dtugo- 
trwata jest elektrochemiczna metoda 
usuwania produktow korozji ze stali. 
Polega na wytworzeniu ogniwa galwa- 
nicznego, w ktorym czyszczony przed- 
miot stanowi anode. Przez dobranie 
odpowiedniego elektrolitu mozna w ta- 
kich warunkach rozpuscic produkty 
korozji bez naruszenia stali. 
Przyktadowo, lekko skorodowany 
przedmiot stalowy owija sie drutem ni- 
klowymi i umieszcza na 48 godzin w 
5-procentowym wodnym roztworze wo- 
dorotlenku sodowego NaOH. 

Metoda eiektrolityczna 

Najtrudniejsza, ale zarazem najlepsza 
metoda usuwania produktow korozji 
jest metoda eiektrolityczna. Jej zalety 
to duza predkosc, skutecznosc, petna 
selektywnosc dziatania, a niekiedy na- 
wet wygtadzenie powierzchni, dzieki 
efektowi elektropolerowania. 
Elektrolitem, w ktorym odbywa sie 
odrdzewianie jest goracy, stezony roz- 
twor glukonianu sodowego. Katoda sa 
pateczki weglowe, anoda zas oczysz- 
czany przedmiot stalowy. W roztwo- 
rach glukonianu sodowego tylko rdza 
ulega rozpuszczeniu, a odstonieta po- 
wierzchnia stali zostaje jednoczesnie 
mikrowygladzona. Jest to szczegot 
nadzwyczaj wazny, bo wszelkie trawie- 
nia w kwasach, nawetz dodatkiem 
inhibitorow, powoduja, zszorstkowanie i 
rozwiniecie powierzchni stali. Po usu- 
nieciu rdzy kwasami otrzymuje sie wiec 
powierzchnie chropowata, bardzo sil- 
nie rozwinieta,, czyli ogromnie wrazliwa 
na ataki korozji. Natomiast mikrowygla- 
dzenie zachodzace w glukonianach 
daje powierzchnie zupetnie gtadka, 
znacznie odporniejsza na korozje. War- 
to jeszcze raz podkreslic. iz w gluko- 
nianach rozpuszczaja sie tylko produk- 
ty korozji. bez najmniejszego nawet 
uszkodzenia podtoza. Dlatego metode 
glukonianowa stosuje sie do cennych i 
bardzo delikatnych wyrobow. 

Zabezpieczanie 

Po usunieciu produktow korozji z 
przedmiotu stalowego nal*y go bar- 
dzo doktadnie optukac w biezacej wo- 
dzie, dwukrotnie wygotowac w wodzie 
destylowanej, wysuszyc, po czym za- 
bezpieczyc, czyli zakonserwowab. 
W celu zabezpieczenia przed ponowna 
korozja nalezy oczyszczone powierz- 
chnie stali pokryc jednym z nastepuja- 
cych preparatbw: 

• 30-procentowym benzynowym roz- 

tworom parafiny 



• 1 0-procentowym spirytusowym roz- 
tworem bielonego szelaku, 

• lakierem caponowym. 
Ostrzegamy przed stosowaniem do 
konserwacji wyrobow stalowych poko- 
stu oraz jakichkolwiek olej6w schna,- 
cych, jak np. Inianego, makowego, sto- 
necznikowego czy sojowego. Oleje te 
pod dziataniem tlenu tworza lepka, bar- 
dzo trudna do usuniecia btonke, ktora 
ponadto silnie chlonie kurz i brud. 

W zadnym razie nie nalezy rdwniez do 
konserwacji wyrobow stalowych sto- 
sowac lakierbw dodrewna„Chemosil" 
Czy ..Chematosil", poniewaz zawieraja 
one katalizatory utwardzania o silnie 
kwasnym odczynie, powodujace akty- 
wna korozje stali. Nie zaleca sie row- 
niez stosowania innych lakierdw che- 
moutwardzalnych, jak np. epoksydo- 
wych, poliuretanowych czy poliestro- 
wych, gdyz wytworzone z nich powtoki 
sa bardzo trudne do usuniecia bez 
uszkodzenia same'go przedmiotu stalo- 
wego. 

Czy wobec tego przedmiotbw stalo- 
wych w ogole nie nalezy malowac? Na- 
lezy, ale tylko takie, ktore juz kiedys 
byty malowane. Na przyktad takie 
przedmioty, jak stare tasaki, siekiery, 
zelazka do prasowania, konserwuje sie 
po oczyszczeniu tylko jednym z wymie- 
nionych preparatow. Natomiast helm 
czy manierke mozna po oczyszczeniu 
pomalowac farba olejna 0 takiej barwie, 
jaka ten przedmiot pierwotnie byl po- 
kryty. 

Pamietajmy, ze pomalowanie inna far- 
ba, nawet o nieznacznie tylko innym 
odcieniu niz pierwotna, niszczy war- 
tosc historyczna przedmiotu, choc 



Tabala 1 . Roztwarzanla stall w 1 0-pro- 
centowym kwasie solnym w roirwj 
temperaturze 



Tempera- 
ture 
WC 


Ubytekwg/(mh) 


bezdodatku 
inhibitora 


z dodatkiem 
inhibitora 


20 


5,7 


0.1 


40 


9,4 


0,3 


60 


127,0 


0,7 


80 


461.0 


3,2 



Tabala 2. Skutacznoac dziatania najpospo- 
litszych Inhlbltordw trawienia 



Nazwa 

inhibitora 


Zalecane 
stezenie w 

gramach 
nalitr 
kwasu 


Skutecznosc 
hamowania 
trawienia w 
% 


Klej stolarski 


10 


83,5 


Zelatyna 


10 


93,9 


Formalina HCHO 


3 


88.5 


Aceton (CHbJzCO 


3 


38.5 


Anilina CsHsNHz 


5 


72,7 


Pirydyna CsHsN 


4 


71,4 


UrotropinaCsHi2N4 


9 


94.0 



moze poprawic jego wartos6 uzytkowa. 
To samo dotyczy nanoszenia ochron- 
nych powtok galwanicznych. Malowa- 
nie i nanoszenie powtok galwanicznych 
stosuje sie wiec wytacznie do takich 
przedmiotbw stalowych, od ktorych wy- 
maga sie tylko wartosci uzytkowych. 

Stefan Sekowski 



Przyprawy roslinne 



.£ 
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Jedna z grup artykulow spozywczych 
sa uzywki, do ktorych m.in. naleza przy- 
prawy. Wiekszosc przypraw jest po- 
chodzenia roslinnego i w zasadzie tylko 
te, odpowiednio dobrane, powinny bye 
dodawane do pozywienia. 
Przyprawy roslinne, w zaleznosci od 
swego sktadu chemicznego, w roznym 
stopniu oddziatuja na zmysly powonie- 
nia i smaku. Grown ie pobudzaja apetyt 
oraz czynnosci wydzielnicze przewodu 
pokarmowego. Reguluja tez ruchy 
skurczowe jelit, wspomagaja przyswa- 
janie pokarmbw oraz wchtanianie roz- 
puszczalnych sktadnikow pokarmo- 
wych do ukladu krwionosnego i limfa- 
tycznego oraz przyspieszaja wydziela- 
nie niestrawnych czesci pokarmu. Nie- 
kiedy dziataja uspokajajaco lub pobu- 
dzajgco na uktad nerwowy oraz wpty- 
waja na prace serca lub nerek. 
Przypraw trawiennych nie nalezy mylic 
z ziotami leczacymi przew6d trawienny, 
zazywanymi poza positkami, a More w 
wiekszosc'i wypadkow nie sa dodawa- 
ne do potraw. Sg tez takie przyprawy, 
jak czaber, kminek, kolendra, koper czy 
majeranek, ktore po zazyciu w niewiel- 
kie) ilosci (ok. pot tyzeczki sproszkowa- 
nego ziota-przyprawy) usuwaja dolegli- 
wosci gastryczne po zjedzeniu czegos 
niestrawnego, a sporzadzonego bez 
przypraw. Tego typu przyprawy moga 
bye dodawane nawet do potraw 
dietetycznych. 

Przyprawy roslinne pochodza, z kilkuset 
roslin dziko rosnacych lub coraz czes- 
ciej uprawianych, zarowno w kraju, jak i 
za granica (Europa Potudniowa, Afryka, 
Azja i Ameryka -glbwnie Potudniowa). 
W odniesieniu do za mors k ich przypraw 
przez dtugie lata uzywano nazwy przy- 
prawy korzenne, aczkolwiek niekt6re z 
nich pochodzity z innych czesci roslin 
niz korzenie. 

Podstawowymi skladnikami prawie 
wszystkich przypraw roslinnych sa 
olejki lotne, nadajace im charakterysty- 
czny zapach (aromat) i smak. One tez 
glbwnie decydujg o wtasci wosciach 
przypraw. 

Rosliny przyprawowe z zasady zawie- 
raja wiele substancji biologicznie czyn- 
nych, korzystnych dla cztowieka, np. 
enzymy (spetniajace role biokatalizato- 
row regulujacych trawienie i wzboga- 
cajacych przemiane materii), fitoncydy 
(nawet w matych ilosciach hamujace 
rozwoj bakterii chorobotworczych), fu- 
rokumaryny (dziatajace przeciwskur- 
czowo i wzmagajace przemiane mate- 
rii) oraz hormony roslinne i barwniki. 
W przyprawach roslinnych moga sie 
znajdowac sluzy (m.in. w tataraku, ogo- 
reczniku, anyzu, kozieradce) wywiera- 
jace dodatni wptyw na btony sluzowe; 
garbniki (m.in. w bazylii, hyzopie, maje- 
ranku, czqbrze) o wlasciwosciach Sciq- 
gajqeych oraz gorycze (m.in. w maje- 
ranku, chmielu, estragonie) o rdznym 
sktadzie chemicznym, lecz zawsze 
gorzkim smaku. 

Rosliny sa jedynym zrbdtem wiekszosci 
tych zwiazkdw organicznych. Niektore 



z nich udalo sie uzyskac sztucznie, ale 
te syntetyczne zwiazki nie maja petnej 
wartosci. 

W niektorych roslinach przyprawowych 
wystepuja rbwniez substancje o sil- 
nym. bardzo zrbznicowanym dziataniu 
fizjologicznym na organizm cztowieka, 
jak rozne alkaloidy, glikozydy i saponi- 
ny. W matych dawkach dziataja one po- 
budzajaco, a nawet leczniczo, w wiek- 
szych sa szkodliwe, a nawet trujace. 
Uzywanie przypraw roslinnych ma wiec 
wielorakie znaczenie: 

- wzbogaca i uatrakcyjnia nasze pozy- 
wienie, 

-umozliwia stosowanie szerokiego (a 
wiec bardziej urozmaiconego) jadtospi- 
8U, tacznie z potrawami uwazanymi za 
ciezko strawne, 

-zwieksza wykorzystanie pokarmow 
przez organizm, 

- uzupetnia skladniki zywienia, bo do- 
starcza: naturalnych sktadnikow roslin- 
nych (niekiedy biatek, weglowoda now, 
ttuszczow); wielu sktadnikow mineral- 
nych, przede wszystkim potasu, wap- 
nia, sodu, fostotu, niekiedy jodu, siarki, 
magnezu i in.; witamin -gtownie witami- 
ny C, prowitaminy i witaminy A oraz wi- 
tamin zgrupyB. 

Podobnie jak przyprawy pochodzenia 
nieroslinnego (np. ocet spirytusowy, 
s6l kuchenna oczyszczona, kt6re nale- 
zy w jadtospisie co najmniej ograni- 
czad, jezeli w ogble nie mozna z nich 
zrezygnowa6), przyprawy roslinne: 

- poprawiaja smak, zapach i wyglad po- 
traw, a wiec wzmagajq apetyt, 
-zapobiegajq szybkiemu psuciu sie 
(wtasciwosci konserwujace) wielu pro- 
duktow i przetwordw. 

Dla orientacji i uporzadkowania niekto- 
rych pojec oraz unikniecia dose czeste- 
go mylenia niektorych drobnych, niepe- 
kajacych owocbw z nasionami 
(wszystkich roslin baldaszkowatych, w 
ktorych cienka, sucha owocnia scisle 
otacza nasienie) podajemy popular- 
niejsze rosliny przyprawowe w podziale 
na grupy w zaleznosci od tego, z ktorej 
czesci rodliny giown ie pochodza, pom i- 
jajac jednak grzyby i typowe owoce 
miesiste uzywane jako przyprawy (np. 
cytryna, pomarahcza gorzka, papaja). 

Naslona: czarnuszka siewna, drzewo 
wiecznie zielone - muszkatotowiec 
(gatka muszkatotowa i tzw. kwiat musz- 
katotowy, czyli wysuszona osnbwka 
nasienia), gorczyce (wszystkie odmia- 
ny), mak lekarski, drzewo wiecznie zie- 
lone -kakaowiec (kakao), kardamon 
malabarski, rokietta siewna, sezam 
indyjski, soja. 

Owoce (mieszki. straki, torebki, orze- 
chy, ziarniaki, pestkowce, jagody): 
drzewo wiecznie zielone - anyz gwiazd- 
kowaty (badlan), anyz-biedrzeniec 
(anyz), krzew jalowiec (szyszkojagoda 
jatowca), koper ogrodowy i wloski- 
fenkut, drzewo - korzennlk lekarski 
(ziele angielskie lub pieprz angielski - 
piment), palma kokosowa (wiorki koko- 



sowe z bielma owocu tzw. kopry), ko- 
lendra, lubczyk, drzewo - nanercz za- 
chodni, drzewo - oliwka europejska 
(oliwki), papryki przyprawowe 
(wszystkie gatunki papryk ostrych, 
m.in. roczna - pieprz turecki, jagodowa i 
gatezista - pieprz kajertski i przyprawa 
chilli), drzewo - pistacja (orzeszki pi- 
stacjowe), pnacze- wanilia (tzw. laski 
wanilii). 

Kwlaty lub pqczki kwiatowe: drzewo 
wiecznie zielone - gozdzikowiec ko- 
rzenny (paczki kwiatowe -gozdziki), 
krzew - kapar ciernisty (kapary lub ka- 
parki), szafran uprawny (znamiona 
kwiatowe). 

Kory: drzewo - cynamonowiec cejlori- 
ski (cynamon w rurkach, ew. mielony), 
drzewo - cynamonowiec wonny, ina- 
czej kasja, oraz drzewo korzybiel biaty 
(cynamon biaty). 

Liscie , szczyty ped6w, tody gi, ogonki 
llsclowe: arcydziegiel litwor (tzw. anze- 
lika), bluszczyk kurdybanek, bylice (po- 
spolita, boze drzewko, estragon i pio- 
tun), cebula siedmiolatka, czaber, czo- 
snek wonny, hyzop, komosa pizmowa, 
koper ogrodowy i wloski - fenkut, le- 
biodka, lawenda, lubczyk, macierzanka 
zwyczajna, majeranek, marzanka won- 
na, melisa, mieta pieprzowa i inne ga- 
tunki, krzew - marraja Koeniga (sktad- 
nik ostrej mieszanki curry), pietruszka 
zwyczajna (natka) i naciowa, ogdrecz- 
nik, palczatka pogieta, pieprzyca siew- 
na, por, portulaka 6iewna, rukiew wod- 
na, seler naciowy, szczypiorek, szatwia 
lekarska, trybula, tymianek, krzew lub 
drzewo- wawrzyn szlachetny (liscie 
laurowe, zwane tez bobkowymi). 

Korzenie: chrzan, lubczyk, lukrecja 
gtadka, pasternak, seler zwyczajny. 

Ktacza : alpinia lekarska - galgant chin- 
ski, arcydziegiel litwor (ktacze wraz z 
korzeniami) , ostryz dlugi - kurkuma. 

Cebule: cebula jadalna, szalotka, 
rokambut, czosnek pospolity, por. 

Coraz czesciej lekarze i dietetycy po- 
twierdzaja publicznie, ze do profilaktykl 
zdrowia i zachowania dobrej kondyeji 
konieczne jest - oprocz racjonalnego 
odzywiania (ilosc, jakosc, wtasciwe 
skladniki zywieniowe, witaminy, sklad- 
niki mineralne, ew. woda dolomitowa) - 
stosowanie roslinnych przypraw tra- 
wiennych. 

O tych przyprawach nalezy wiec pa- 
mietac nie tylko od swieta (piekac dzi- 
czyzne czy pierniki), ale rowniez, a 
moze przede wszystkim, uzywab ich na 
co dzieft do rbinych potraw. Do- 
skonale moga bye masla ziolowe, pas- 
ty serowe lub jajeczne np. z anyzkiem, 
kminkiem, czarnuszka, czabrem, ostra 
papryka mielona. stosowane do kana- 
pek zabieranych do prar. / lub szkoty, 
szczegolnie zima, gdy mato jest swie- 



Zastosowanle niektorych przypraw rosilnnych* 



Nazwa przyprawy; 
nazwa botaniczna 
rosliny; 
czesc rosliny; 
skladniki . 


Zastosowanie 


Uwagi 


kulinarne lecznicze 


ANYZ 

biedrzeniec anyz, ro- 
slina jednoroczna z 
rodziny baldaszko- 
watych; 

owoce swieze lub 

suszone; 

zawiera do 6% olejku 

lotnego. g<6wnie 
anetalu, ttuazcz, biat- 
ko, cukry, sluzy, cho- 
line 1 In. substancje 


Silny, charaktery8tyczny korzennoanyzowy aromat i 
stodkawo-korzenny smak. Do przyprawlania miesa. 
ryb gotowanych, grzybbw, past serowych, gotowanej 
marchwii lub bura kow. kompotow z jabtek, gruszek, 
sliwek, powidet sliwkowych; do konserwowanla ogor- 
k6w i kapusty czerwonej; jako dodatek do pieczywa 
(chleb) i clast (ciastka anyzkowe i pierniki); do wyro- 
bu cukierkdw przeciwkaszlowych nie odbierajacych 
apetytu; do zaprawlania Iikier6w, wodek (polska any- 
zowka) I aperitlfbw oraz do wyrobu butgarskiej wodki, 
tzw. mastiki; moze byb dodawany (po kilka sztuk) do 
mleka lub zup mlecznych 


Dziata rozkurczowo (znacz- 
nle silniej niz kminek i koper 
wtoski) przeciw wzdeclom; 
jako srodek zbtclopedny i 
wzmaga jacy wydzielanie 

mleka 


Popularnie mow! sie nasiona anyzku; 
wchodzi w sklad niektorych odmian przy- 
prawy curry; 

polecany dla karmiqeych matek (nie w 
aikoholul); 

powinien bye mielony bezposrednio 
przed uzyciem; 

any! gwiazdkowaty- badian (drzewo 
wiecznle zielone, rosnie w Chihach) aro- 
matem swym przypomlna anyz, o smaku 
stodkawo-korzennym 


BAZYLIA | Przyjemny. aromatyczny zapach 1 smak korzenny, 
bazylia pospollta, to- , przypominajqcy gozdzikl. Do przyprawianla zup wa- 
sllna jednoroczna z 1 rzywnych, fasolowych i grochbwki; do wolowiny (sztu- 
rodziny wargowych; i fada, hamburgery), do pieczonej lub duszonej barani- 
llscle swieze lub zie- ! ny i cieleciny, do miesa mlelonego (klopsy), do sma- 
le suszone, zbierane zonych, duszonych i gotowanych ryb, do krewetek i 
w okresie kwitnienia; , krab6w; do duszonych warzyw (kabaczki, groszek, 
zawiera ok. 1 ,5% marchew, fasola, cebula); do satat, ogbrkbw swiezych 
olejku lotnego, garb- i duszonych, sosu pomidorowego; do grzybow duszo- 
nlki, kwasy organicz- I nych; do past serowych; do omlet6w i posypywanla 
ne, sole mineralne, pizzy; uzywana rowniez do sporzadzanla masta lub 
enzymy oraz witami- majonezu ziolowego oraz do aromatyzowania octu i 
ny musztardy 


Wzmacnla zotqdek, przyspie- 
sza trawienie, pobudza ape- 
tyt, dziata wiatropednie I roz- 
kurczowo 


Moze zastfipic gozdziki lub gatke mu- 
szkatotowa.; 

powlnna byb stosowana sama, ew. moze 
byb Igczona z czosnkiem, cebula., ple- 
przem, szatwia., rozmarynem lub estrago- 
nem; 

moze byb przechowywana tylko przez 
1 2 miesiecy 


C2ABER 

czqber ogrodowy, ro- 
slina jednoroczna 
z rodziny wargowych; 
mtode, swieze lub 
suszone wlerzchotki 
pedbw, rzadziej lis- 
cle; 

zawiera oprocz olej- 
kow lotnych garbniki 


Silnv zaoach i ostrv oalacvsmak Do Drzvorawianla 
zup, gtdwnie kapusniaku, fasolowej, grochbwki, krup- 
niku i pomldorowej oraz sosow smletanowych; do dart 
z jaj; do ser6w topionych i wedzonych; do aromatyzo- 
wania kietbas; do miesa pieczonego, kurczak6w I ryb; 
do warzyw, glbwnie fasoli, grochu, kapusty biatej i 
czerwonej, kapusty kiszonej, pomldorow i marchwii 
oraz grzybow duszonych; do marynowania lub klsze- 
nia ogorkow, kapusty i grzybow; moze bye stosowany 
do wszystkich potraw miesnych, zwta szcza farszy oraz 
satatek z bgorkbw, fasoli, pomidorow lub ziemniakow 


Dziata przeciwzapalnie, wia- 
tropednie 1 lekko obstrukcyj- 
nle, pobudza dzialanle 
trzustkl 


Nie gotowab, dodawab pod koniec goto- 
wania, a mieso lub kurczaki nacierab 
przed pieczeniem; 

moze byb stosowany jako namiastka 
pieprzu; 

podobne, lecz znacznie silniejsze dziala- 
nle ma bulgarska mieszanka przyprawo- 
wa ..czubrica", w ktbrej sktad wchodza.: 
kozleradka, czaber gbrski, ostra papry- 
ka, prazona maka kukurydziana i sol ku- 
chenna 


KMINEK 

kminek zwyczajny, 
roslina dwuletnia, z 
rodziny baldaszko- 
watych; 

owoce dojrzate, ew. 
mtode liscie; 
zawiera duzo (do 
6%) olejku lotnego, 
glbwnie karwonu i 
terpenu - limonenu, 
ttuszcz, biatka i cukry 


Swoisty, silny korzenny zapach oraz aromatyczny, 
ostry smak. Do posypywania lub aromatyzowania pie- 
czywa (chleb zytni, niektore ciasta) oraz do pieczo- 
nych i gotowanych jabtek lub ziemniakdw; do przypra- 
wiania serow biatych i topionych, potraw z kapusty i 
burakbw; do ryb gotowanych, miesa pieczonego lub 
duszonego, glbwnie wieprzowego i baraniego; do pie- 
czonych gesi lub kaczek; uzywany do produkeji likieru 
i jako dodatek do cukierkbw ziolowych, przeciwkasz- 
lowych; swieze liscie - jako sktadnik satatek warzy.v- 
nych, surbwek z pomidorow lub ogbrkbw oraz do przy- 
prawiania zup jarzynowych i ziemniaczanej, tzw. kar- 
toflanki 


Wzmaga apetyt, pobudza 
wydzielanie soku zotadkowe- 
go, zapobiega wzdeciom, 
dziata przeciwskurczowo na 
przewbd pokarmowy 


Kminek raczej nie powinien byb uzywany 
z innymi przyprawami. z wyjaikiem pie- 
przu czarnego, biatego lub kajenskiego 
oraz cebuli; 

mozna go zasta,pib w niektbrych potra- 
wach anyzkiem, np. w pieczywie, bura- 
kach; 

moze byb mielony, ale bezposrednio 
przed uzyciem 


KOLENDRA 
kolendra siewna, ro- 
slina jednoroczna, z 
rodziny baldaszko- 
watych; 

owoce suszone; 
zawiera ok. 1 % olej- 
ku lotnego, glbwnie 
llnalolu hamujacego 
rozw6j mlkroorganiz- 
mbw 


Przyjemny, aromatyczny zapach i smak przypominaja.- 
cy szarwie i skbrke pomarartczowq. W catosci owoce 
do przyprawlania marynat (sledzie, czerwona kapus- 
ta, buraki, grzyby); mlelone do przyprawlania i konser- 
wowania kietbasy, kiszonej kapusty biatej; do naciera- 
nia dziczyzny; do posypywania ryb smazonych i bara- 
niny; do aromatyzowania octu i likierbw; moze bye 
uzywana jako przyprawa do ciast drozdzowych 


Pobudza apetyt, przyspiesza 
trawienie, dziata wiatroped- 
nie i przeciwskurczowo, usu- 
wa nieprzyjemny zapach z 
ust, wywlera korzystny 
wptyw na uktad nerwowy 


Stanowi gtbwny sktadnik przyprawy cur- 
ry typu standard; 

owoce musza, byb dobrze dojrzate (nie- 
dojrzate i cale ziele ma nieprzyjemny za- 
pach) 


OG6RECZNIK 
og6recznlk lekarski, 
roslina jednoroczna, 
z rodziny szorstkoli- 
stnych; 

swieze, mtode liscie; 
zawiera m.in. witami- 
ne C, kwas krzemo- 
wy. mangan i in. skta- 
dnlki mineralne oraz 
duzo sluzu 


Zapach i smak swiezych ogbrkbw. Do przyprawlania 
surbwek z ogbrkbw lub pomidorow; do satatek z ziem- 
niakow. potraw z mlesa i warzyw; do posypywania 
miesa z rusztu; do przyprawiania zlmnych sosbw 
smletanowych lub majonezowych; do satatek z jaj; 
jako dodatek do masta lub do posypywania kanapek; 
jako salata lub gotowany podobnie jak szpinak 


Dziata moczopednle i stabo 
przeczyszczajqco, tagodzi 
stony zapalne, pobudza 
przemlane materll, wzmacnia 
system nerwowy 1 caty orga- 
nizm przy wiosennym osla- 
bleniu 


Ogbrecznik mozna mleszab z cebulq, 
koprem, szczypiorkiem I, naturalnle, z 
pieprzem 


• na podstawie wydawnictw na temat zidt i przypraw rosilnnych (m.in. B.HIava I D.Lanska: RoAliny puyprawowe, PWRIL 1 983) oraz rbinych przepiabw 
kulinarnych i pubiikacji na temat racjonalnego zywienia. a takze wtasnych doswiadczen 
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±yoh ziot przyprawowych (natki, szczy- 
piorku, bazylii, ogorecznika). Przypra- 
wy trawienne powinny bye stosowane 
mozliwie do wszystkiego, a koniecznie 
do przystowiowego grochu z kapusta, 
cebuli, sos6w, ttustego miesa i zup go- 
towanych na wywarach z miesa i kos- 
ci. 

Nlestety przyprawy trawienne najczes- 
ciej uzytkowane sa w postaci suszo- 
nej, ze znacznq strata, witaminy C. 
W handlu przyprawy wystepuja. prze- 
waznie w postaci sproszkowanej (np. 
papryka, chilli), ew. z dodatklem soli 
kuchennej, glutaminianu sodu itp. jako 
sole lub mieszanki zmielonych przy- 
praw, np. barbecue, curry, sapor, 
pieprz ziotowy, przyprawa do pierni- 
k6w, drobiu lub ryb. 
Chcac samodzielnie przygotowab do 
uzytku domowego mieszanki przypra- 
wowe nalezy: 

• poznac rosliny przyprawowe, ich 
wtasclwosci i zastosowania, 

• zaznajomic sie z ich aromatem i 
smakiem, 

• pamietac co z czym mozna ta.czy6, 
gdyz nie zawsze jest to wskazane m.in. 
ze wzgledu na zapach, jak w wypadku 
kminku lub bazylii, 

• przeprowadzac degustacje przez 
rozmieszanie szczypty sproszkowa- 
nych przypraw w kleliszku cleptej 
wody, probowanie i wachanie 
rozrworu. 

Umlejetnosc dobierania przypraw, jak i 
operowanie odpowlednimi mieszanka- 
mi nalezq do najtrudniejszych umiejet- 
nosci kulinarnych. 

Przyprawy nalezy dodawac do potraw 
poczqtkowo ostroznle, marymi porcja- 
mi, az do pojawienia sie uchwytnego 
efektu smakowego lub zapachowego. 
Dodajac zbyt duzo przypraw lub stosu- 
jac nie wlasci we mieszanki mozna zni- 
szczyb smak wszystklch pozostatych 
sktadnikow potrawy. Odnosi sie to 
zwtaszcza do przypraw egzotycznych 
o nieznanym sktadzie i dziataniu, kto- 
rych trzeba uzywac wyjqtkowo ostroz- 
nie. 

Bezkrytyczne stosowanie przepisdw 
kulinarnych innych narodow, uzasad- 
nionych w ich warunkach kllmatycz- 
nych i sposobach zywienia, nie zawsze 
jest pozadane, a moze nawet bye 
szkodliwe. Zaleca sie, nawet w razie 
dobrego rozeznania sktadu chemicz- 
nego rosliny przyprawowej, stosowa- 
nie w potrawach (np. chihskich) nawet 
popularnego sosu sojowego w znacz- 
nie mniejszej ilosci niz podaja oryginal- 
ne przepisy. Dostepny na naszym ryn- 
ku 80S sojowy moze bye bowiem kon- 
centratem sosu uzywanego na co 
dzien w kuchaniach orientalnych. sto- 
sowany w r6znych krajach cynamon 
moze miec inny smak, zapach i barwe; 
podobnie moze bye z imbirem. Miesza- 
nek przyprawowych curry jest wiele: 
tagodne, standard i ostre. 
Przyprawy roslinne nalezy umieszczac 
w oddzielnych, szczelnie zamknietych 
naczyniach, najlepiej w pojemnlkach 
kamionkowych, porcelanowych, szkla- 
nych (ze szWa barwionego lub oklejo- 
nych paplerem), blaszanych lub drew- 
nianych, zawsze z napisem co zawiera 
pojemnlk. W pojemnikach z drewna 
musi byb przechowywana stale ta 



sama przyprawa (drewno chtonie za- 
pachy). Pojemnlkl nalezy ustawiac w 
miejscu suchym, ale niezbyt cieptym. 
Najbardziej aromatyczne i najsmacz- 
niejsze sa przyprawy swiezo zmielone. 
Sproszkowanie, tzn. zmiazdzenie tkan- 
ki rosliny, przyspiesza proces utlenia- 
nia sie (przyprawy traca aromat) i 
zesmaiffnia, tj. przeksztatcenia sie 
olejkdw w nielotne substancje zywico- 
wate (przyprawy ciemnieja,). Po pew- 
nym czasie przyprawy roslinne traca. 
swoje wtasciwosci. Przyprawy z llsci, 
kwiatow, cebul mozna przechowywab 
w zasadzie do dwoch lat, nasiona i 
owoce suszone do trzech lat, korzenie 
do szesciu lat. • 
W tabeli podano zastosowanie tylko 
kilku roslinnych przypraw trawlennych. 
Dokonujac wyboru z ponad 200 stoso- 
wanych przypraw starano sie uwzgled- 
nic przyprawy najwartosclowsze pod 
wzgl^dem iywieniowym i smakowym, 
kt6re powinny miec szerokie zastoso- 
wanie. Zrezygnowano w ogble z przy- 
praw importowanych, nie uwzglednio- 
no cennych, ale bardzo popularnych, 
np. cebuli, chrzanu, czosnku, kopru, 
majeranku, papryki, pominleto czesto 
chwalone i wartosclowe przyprawy 
trawienne, ktbre trzeba stosowad wy- 
ja,tkowo ostroznie lub wrecz niekiedy w 
og6le z nich zrezygnowab. Nie znajdzle 
wiec Czytelnik w tabeli np.: arcydziegla 
litworu (powodujacego uczulenia), 
czarnu8zW (zalecanej przy trudnos- 



ciach laktacyjnych u karmiacych ma- 
tek, ale szkodliwej w okresie ciazy ze 
wzgledu na zawartosc tnjjqcej melan- 
tyny), estragonu (zalecanego ze 
wzgleddw smakowych przy diecie bez- 
solnej, ale ze wzgledu na zawartosc 
jodu nie wskazanego przy nadczyn- 
nosci tarczycy i jednoczesnym uczule- 
niu na jod), jatowca, rozmarynu i ty- 
mianku (kt6rych ze wzgledu na zawar- 
tosc niektdrych sktadnikow nie mozna 
uzywa6 np. w ostrych schorzeniach 
nerek. ostabieniu czynnosci serca lub 
w okresie ciqiy). 

Przyprawy importowane pominieto wy- 
chodzqc z zatozenia, ze praktycznie 
nie sa, one ogolnie dostepne, a panuje 
jeszcze wiele sprzecznych poglqd6w 
na temat wprywu skladnik6w wielu 
egzotycznych przypraw na nasz orga- 
nizm. Natomiast najwartosciowszy z 
nich pieprz czarny (i biaty, tzn. bez 
skorki) nie potrzebuja. reklamy. Znany 
jest jego smak, korzystny wptyw ma- 
tych dawek (zawiera alkaloid piperyne) 
na czynnosci zola^dka (a prawdopo- 
dobnie i na serce). Warto nadmienic, 
ze pieprz (owoce jednonasienne, tzw. 
ziarniaki - ziarno) harmonizuje ze 
wszystkimi przyprawami z wyjatkiem 
ostrej papryki (chilli i tzw. pieprzu ka- 
jehskiego). Pieprz po zmieleniu szybko 
wietrzeje, warto wiec kupowac pieprz 
ziarnisty I miec go tuz przed uzyciem. 

Oprac. Janina Zak 




Biaty tynk 
zewn$trzny 

Pan Zbign le w Wlecko, Krosno Odrzanakia. 

Blaty tynk zewnetrzny wykonuje sie Jako tr6j- 
warstwowy, cementowo-waplenny. Pierw- 
sza warstwe stanowi rzadka zaprawa ce- 
mentowa, o atosunku cementu portlandzkle- 
go biatego 35 do piasku, jak 1 :1 . Grubosc 
obrzutki powinna wynosic ok. 5 mm. Drug?, 
waratwe, gruboaci 1 5...20 mm, stanowi za- 
prawa cementowo-wapienna o konsystencji 
pi as tycz n e j, skladajgca si e z cementu port- 
landzklego biatego 35, claata wapiennego i 
piasku w atoaunku objetosciowym jak 1 :1 :6. 
Trzeclq waratwe (gtadz), gruboaci 2...3 mm, 
stanowi rzadka zaprawa aktadajqca sie z 
wapna, cementu portlandzkiego bialego 35, 
piasku przeslanego przez sito o oczku 
0,5 mm i biell tytanowej w stosunku 
1:0.25:2:0,3. 

Plasek slosowany do tynk6w powienien bye 
ostry, jasnej barwy (nie zazelaziony), bez za- 
nieczyszczen Wapno gaszone powinno bye 
przechowy wane w dole co najmnle] 6 mlesie- 
cy, a przy stosowamu wapna hydratyzowa- 
nego nalezy je namoczyc na 2 doby przed 
uzyciom. Cement powienien bye awiezy, bez 
grudek. Kolelne war8twy tynku narzuca sie 
po stwardnleniu, ale przed catkowitym zwlq- 
zanlem warstwy poprzedniej. Przy kazdym 
narzucie nalezy podtoze skroplc wodq. 
Oatatnlq warstwe tynku (gtadz) nalezy za- 
trzec packg na gtadko. 
Blatq elewacje mozna rdwnlez uzyskac przez 
natryak na powierzchnle tynku zwyklego 
(szarego) masy tynkarskiej o nazwie Flbro- 
fob WP w kolorze biatym, produkowanel 
przez Inatytut Techniki Budowlanej w War- 
azawie. Elewacja taka jest rdwnlez bardzo _ 
trwata, aczkolwiek bardzo podatna na z a - 
kurzenls. 

T.B. 

Wykonywanie 
odbitek barwnych 

Pan Ryazard Jaatrzebskl, Szprotawa. Po- 

wiekszalnlk Opemus-5a nadaje ale do wyko- 
nywania odbitek na papierach barwnych z 
bar wneg o negatywu, jednakze po zaatoso- 
waniu bad z filtrdw korekcyjnych, ktore 
umieszcza ale w szufladce z boku koputy, 
bqdz po wymianle kopu ly z zarbwkq na 
specjalnq gtowice filtracyjnq Meochrom. 
Ponadto trzeba sie zaopatrzyc w zegar do 
sterowania czasem naawietlania papieru, 
minutnik do kontroll czaau przebiegu po- 
szczegolnych faz procesu, dokladny termo- 
metr fotograficzny. Wywotywanle naswietlo- 
nych p a pi erow odbywa sie w siedmiu eta- 
pach: 1 ) wywotywanle barwotworcze, 2) ptu- 
kanle. 3) utrwalanle. 4) ptukanle, 5) odbiela- 
nle, 6) ptukanle, 7) garbowanie. Ptukanle 
najlepiej prowadzic w wodzie blezqcej. 
Producent papier6w barwnych, bydgoski Fo- 
ton, zatqeza do kaidego opakowanla zesta- 
wow wywoluja. eye h ulotke, zawlerajqcq 
wskazowki co do aposobuTRoTejnoaciprzy- 
gotowania roztwor6w, czaau trwania po- 
szczegol nych faz I tern pe rat u ry ob ro bk i . 

Radzlmy przeczytai wskazdwkl o fotogratll 
barwnej w kaiqzkach. Mogq to bye n p. : An- 
drzej Kotecki Pracowanla totograticzna cz. II. 
1 982 WSziP; Andrzej Voellnagel Kaprysy 
koloru w fotogratll. 1 984 WAiF. Nie zawadzi 
alegnqc rdwnlez po Inne ks igzki , za wi era ja.ee 
Intormacje o procesie barwnym. W ksiqzkach 
znajdujq sie nlezmlemle istotne dla proce- 
sdw barwnych i nf or mac je o korekeji barwnej, 
bez ktdrej uzyskanie poprawnych kolorysty- 
cznle odbitek Jest prawle nlemozllwe. 
Pozytywy barwne mozna wywotywac zardw- 
no w kuwetach, Jak I w apecjalnie przystoso- 
wanych do tego celu tankach. Obrdbka w 

tankach jest nieporownywalnie v/ygodniej- ' 

sza I bardziej wydajna, ale kupno zeatawu 
tankdw stanowi powalny wydatek. K.t. 



Zabezpieczenia 
blachy 
ocynkowanej 

Fra nc iszek Szyma, Wale*. B lac he sta I owg 

ocynkowang , przeznaczonq na pokrycie da- 
chowe, mozna zabezpieczyc przez korozja. 
atmosferyczng. Najlepiej pomalowac blache, 
gdy jeat zupetnie nowa. Najpierw nalezy po- 
wlerzchn je blachy doktadnie odttusclb ben - 
zyna, ekstrakcyjnq . Wskazane (choc nleko- 
niecznie) jest zamkniecie pordw w powtoce 
cynkowej. w tym celu zanurza si e blache na 
kllka mlnut w c ie pty m (50"C) pokoacle Inla- 
nym, a po wyschnieciu zbiera llstwa. gumowa, 
jego nadmlar I pozoatawia blache na kilka dni 
do wyachniecia (w potozeniu umozllwiaja.- 
cym swobodny doatep powietrza do obu po- 
wierzehni). Tak przygotowanq blache dwu- 
krotnie maluje aie tarba podkladowq prze- 
ciwrdzewnq chromlanowq (farbe ayntetycz- 
na spec ja l n a dla okretownictwa - symbol 
3221-006). Po wyschnieciu maluje ale bla- 
che farba nawierzehniowa, odpornq na wpty- 
wy atmosleryczne, najlepiej poiiuretanowq 
lub epokaydowa., ew. chlorokauczukowa. 
Dobre efekty uzyskuje sie takze uzywajqc do 
s malowania podkladowego farby chlorokau- 
czukowej z dodatklem pyru cynkowego (cyn- 
kolan), a do malowania nawlerzchniowego - 
emalli chlorokauczkowej. 

T.B. 

Aktywna antena 
pokojowa 

Pan Stan lata w WMeba, Rokttow. Aktywna 
antena pokojowa zapewnia dobre warunkl 
odbioru na wszyatkich zakreaach fal AM oraz 
na UKF. S ktada sie ona z anteny wtasciwej, 
czyli pr e to we j lub teleskopowej dtugosci 
500... 600 mm, ktorej dcJny koniec, zakon- 
czony przegubem, jest umocowany w pod - 
stawie z mateiiatu izolacyjnego. np. tekatoli- 
fu. 

W podatawle jest wolne miejsce na wzmac- 
niacz antenowy i baterle zasilajace. 
Wzmacniacz antenowy jeat zaallany z dwoch 
baterii plaskich 4,5 V. Na rysunku przedsta- 
wiono schemat przedwzmacniacza. Tranzy- 
stor T1 pracuje w uktadz ie wzmacniacza ze 
wapolnym zrodtem; obwod wyjsciowy stano- 
wi obwod rezonansowy zlozony z cewki L 1 i 
konden satoro w C3. C4. Sygnal z wyjacla T1 
jest doprowadzony do tranzystordw dopaso- 
wujacych: T2 - do wyjscia AM, T3 - do wyj- 
acla UKF. Do tych wyjsc nalezy przy lutowac 



ok. 2 m odcinkl kabla koncentrycznego 75Q 
zakohczone wtykami paaujacymi do wejsc 
radioed biomlka. 

Jezell odblornik ma symetryczne wejscie na 
zakresle UKF, nalezy zastosowac dodatko- 
wo atandardowy aymetryzatorz 750 na 
300Q. 

Strojen ie wzmacniacza polega na uzyskanlu 
najwiekszego sygnalu wyjsclowego na za- 
kreale UKF; dostrojenie uzyskuje sig poprzez 
regulacje rdzenla w cewce L 1, obserwuJa,c 
np. wskaznik natetenia sygnalu na zakresle 
UKF. Wartosci elementow- wg schematu. 
Rezy story MtT 0, 1 25 W, kondensatory cera- 
miczne. Cewki wykonuje aie na wijajgc na 
karkasi e od obwoddw TV 0 7 mm: L 1 - 1 2 
z wojow drutem 0O,3mmwemal!i,L2-2O 
zwojdw drutem 0 0,3 mm w emalli, 
L3 - dtawik przeci wzaktocen iowy 1 20 uH. 
Gotowa, ptytke drukowanq w postacl kola o 
arednlcy 86 mm mozna kuplc za zaliczenlem 
pocztowym w akleple: Unitra-Serwis, ul. Ma- 

gnuszewska 8, 85-861 Bydgoszcz. 

LP. 

Usuwanieemalii 
z drutu 
nawojowego 

kj w ZS 4/85 podallscie sposob na usuwa- 
nle emalli z drutu nawojowego. Znam inny 
sposob, szczegolni e przydatny dla lie wyso- 
kiej czeetotllwosci, ktory od lat stoauje z dos- 
konalyml wynikami. 

Nieco kwaau acetylosalicylowego (do naby- 
cla w eptekach) nalezy atopic rozgrzanq 
lutownicq na krople, ktorej trzeba pozwoiic 
zaatygnqd w brytke. Na tak otrzymana. brytke 
potozyc koniec drutu, z ktorego nalezy usu- 
n ac emalie I przyclsnqc go do brytki pocyno- 
wana, rozgrzanq lutownicq. Po rozgrzaniu 
sie drutu emails wtopi ale w kwas acetyiosa- 
licylowy. Wtedy koniec drutu wyciqgnq6 
spod lu tow n icy; bedzie on oczyszczony z 
emalli I pocynowany. 

Zamiast kwaau acetylosalicylowego mozna 
takze stoaowac jego tarmaceutyczne p re pa- 
ra ty w poatacl tabtetek: asplryne, polopiryne 
lub calcypiryne. Efekt bedzie taki sa m Jedy- 
nym skutkiem ubocznym - zreaztq bez pra- 
ktycznego znaczenla - bedzie osadzanle ale 
na grocie lutownlcy na gar u , powstajqeego ze 
zweglajqcego sie wypemiacza tabletek. Na- 
gar ten mozna u su wac mechanicznle, np. 
druclanq szczotkq lub w inny, dowolny soo- 
36b. 

JozefCzerwinskl 
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Dla spinningisty i towiacego na muszke 
idealnym typem bu tow gumowych sa. 
siegajace bioder wodery. Umozliwiaja. 
one potdw z miejsc niedostepnych z 
brzegu, a takze bliskie podejscie do 
stanowisk nawet najbardziej ptochli- 
wych ryb (brodzacy cztowiek nie ko- 
jarzy sie rybom z nlebezpieczeii- 
stwem). 

Podczas brodzenia trzeba zachowy- 
wad duzq ostroznosd. Nawet w niewiel- 
kich rzeczkach zdarzaja sie glebsze 
miejsca lub nagte uskoki dna. Dlatego 
warto wyposazyd sie w kij, by co pe- 
wien czas gruntowac dno. Przyda sie 
on zwtaszcza w wodach gdrskich, gdzie 
szczegdlne zagrozenie stwarzaja slis- 
kie otoczaki. Wedkarze iowiacy czesto 
w takich wodach, aby uniknqd kazdora- 
zowego ktopotu z wyszukiwaniem 
odpowiedniego kija, moga posluzyc sie 
przerobionym kijkiem narciarskim. Pod- 
czas transportu kijek, przymocowany 
gumkami recepturkami do pokrowca z 
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wedziskami, skutecznie chroni je przed 
uszkodzeniem. Wada takiego rozwia- 
zania jest stosunkowo duza cena kijka. 
Laske wedkarska, warto dodatkowo 
wyposazyd w podbierak. Ma to szcze- 
gdlne znaczenie, gdy nie mozna lado- 
wac ryby wyslizgiem (np. gdy towi sie li- 
pienie brodzac srodkiem rzeki) . W tym 
celu nalezy gdrna. czesd laski zaopa- 
trzyd w gwint dopasowany do sruby 
podbieraka (np. przez nasadzenie sku- 
wki z wbita, i oblutowana. dodatkowo 
nakretkq). Natomiast dolnq czesd laski 
zabezpiecza sie przed slizganiem 




skuv/kq z wkretem lub po prostu gru- 
bym gwozdzlem (rys. 1 ). 
Spody gumowych butdw - nawet wypo- 
sazonych w protektory - slizgaja sie po 
kamienistym dnie, pokrytym mikrosko- 
pijnymi glonaml lub okrzemkami. Aby 
zmniejszyc ryzyko poslizgniecia i w 
efekcie przymusowej ka.pieli, mozna ' 
przyklei6 (np. butaprenem) do podesz- 
wy buta warstwe file u grubosci 
5...1 0 mm. Zwiekszy to przyczepnosc 
podeszwy do podtoza. Jedna z mozli- 
wosci rozmleszczenia filcu przedsta- 
wiono na rys. 2. Mozna takze sporza- 
dzic nakladane filcowe podeszwy. 
Przywia.zuje sie je mocno do spodu 
buta parcianymi tasmami i sznurowad- 
tami (rys. 3). Takie rozwiqzanie ma te 
przewage nad poprzednim, ze w kazdej 
chwili, gdy juz nie sa potrzebne podesz- 
wy przeciwslizgowe mozna je zdjac. 
Przy niektorych rodzajach dna zaden z 
wymienionych sposobow nie zabezpie- 
cza wystarczajaco wedkarza przed 
poslizgnieciem sie. W takich sytuac- 
jach trzeba uzyc rak6w. Sa. to metalo- 
we, uzebione plytki przyplete paskami 
do butow (patrz ZS 1 /86). Raki mozna 
wykonab z nierdzewnej blachy grubos- 
ci 2...2,5 mm. Poszczegdlne elementy 
taczy sie spawaniem. Ksztatty zebdw i 
sposoby ich wycinania oraz wyginanla 
pozostawiamy pomystowosci majster- 
kowiczdw. 

W szczelnym, siegajacym do pasa obu- 
wiu nogi sie poca i przegrzewaja. Dlate- 
go w chwilach, gdy nie sa potrzebne 
wysokie cholewy, np. podczas obcho- 
dzenia ladem niedostepnych miejsc, 
mozna zawinac wodery ponizej kolan, a 
przed spadaniem zabezpieczyd je gum- 
ka od sloika typu week (patrz ZS 2/83). 
Wtedy scisle przylegajace do buta, zro- 
lowane cholewy nie beda utrudnialy po- 
ruszania sie wsrod krzewbw i wysokich 
traw. 

Zakladajqc wodery trzeba pamietad o 
grubych, welnianych skarpetach, nie- 
zaleznie od pory roku. W jesienne, 
chlodne dni przydadza. sie nawet dwle 
pary zatozone jedna na druga, totez 
wodery powinny bye troche za duze. 
W plecaku natomiast warto mled zapa- 
sowa pare skarpet i zapasowe obuwle 
na wypadek, gdyby wodery przestaly 
bye wodoszczelne. Niewielkle uszko- 
dzenie butow gumowych mozna prowi- 
zorycznie zakleid przylepcem (rys. 4). 
Mozna je rowniez zalepic masa otrzy- 



Ry b . 1 . Lsska wfdkarska z podblsraklem 

Rya. 2. Wodery z naklejonynu przeciwsliz- 
gowyml, fllcowyml naktadkami 

Rya. 3. Filcowe nakladkl na buty 

Rya. 4. Prowizoryczne uszczelnienie butow 
przylepcem 

Rya. 5. Najproatszy spoaob przechowywa- 
nla wodarbw 

Rya. 6. Drawniany wleazak na wodery 

mana przez podgrzanie nad ptomieniem 
zapatki sztucznej przynety (dzdzownicy 
lub rybki), wykonanej z tworzyw gumo- 
podobnych. Te sposoby sa skuteczne 
w razie niewielkiego uszkodzenia gor- 
nych partii butdw. 

Inny sposdb zabezpieczajacy stopy 
przed zamoczeniem w nieszczelnych 
butach gumowych polega na zalozeniu 
na skarpetki woreczkdw foliowych. 
Lokalizacja miejsca przecieku jest nie- 
kiedy trudna. W takich sytuacjach nale- 
zy napetnic but woda (podstawiajac 
pod kran) i obserwowad, w ktdrych 
miejscach wystepuje przeciek. Buty 
gumowe mozna skutecznie naprawid 
samemu latami przyklejonymi klejem 
do gumy (moze bye butapren) lub sa- 
mochodowymi latkami na zimno lub na 
gora.co. Naprawe wiekszych uszko- 
dzeii lepiej jednak polecic specjaliscie 
-wulkanizatorowi. 

Aby buty gumowe sluzyty przez kilka 
sezonow nalezy o nie dbac. Dlatego 
bezposrednio po powrocie z wyprawy 
wedkarskiej trzeba je oczyscic z Wota, 
a nastepnie wysuszyd, nigdy jednak w 
bezposrednim sasiedzt wie pieca lub 
innego zrddla ciepta. Dlugich butdw 
gumowych nie nalezy zwijad, poniewaz 
w miejscach zatamaii popekaja.. W 
okresie zimowym nie wolno butdw zo- 
stawiac na balkonie lub w nie ogrzanym 
pomieszczeniu, poniewaz pod wprywem 
mrozu guma kruszeje. Rowniez przecho- 
wywanie z zbyt cieptym pomieszczeniu 
skrdci zywotnosd butdw. 
Buty gumowe, zardwno wysokie (wo- 
dery), jak i krdtkie, nalezy z zewnqtrz 
smarowac mieszanina gliceryny i dena- 
turatu w stosunku 1 :3. Taki zabieg 
chroni gume przed pekaniem. Nalezy to 
robid 3...4 razy w roku, przy czym czes- 
ciej w porze zimowej, kiedy obuwie nie 
jest uzywane. 

Zakonserwowane wodery. przesypane 



wewnatrz talkiem nalezy zawiesic, naj- 
lepiej na odpowiednio wykonanym wie- 
szaku. Najprostszy sposob przechowy- 
wania woderow pokazano na rys. 5. 
Inny wieszak, wykonany z dwoch de- 
sek, pokazany jest na rys. 6. Otwory na 
buty moga by6 wyciete wg rys. 8a lub 
8b. Wieszak na wodery mozna trzymac 
w garazu, wnece w przedpokoju lub w 
specjalnie do tego celu wykonanej 
szafie wedkarskiej (ZS 1 /86) . 
Wieszak do gumowych butow lub wo- 
derow mozna takze wykonac z drutu 
stalowego grubosci 3...4 mm lub z nieco 
grubszego drutu duraluminiowego. Ko- 
lejne fazy wykonania wieszaka ilustruje 
rys. 7. Drut dlugosci ok. 1 50 cm zagina 
sie w polowie i po umieszczeniu w ima- 
dle lub innym uchwycie skreca sie jego 
gorna czesd tak, aby powstato oczko, 
ktore po sptaszczeniu i uformowaniu 
bedzie sluzyto do zawieszenia na draz- 
ku. Ramiona wieszaka nalezy rozgiac w 
przeciwnych kierunkach w ksztatcie li- 
tery „S , dopasowujqc powstate potko- 
la do but6w gumowych. Kohce drutow 
trzeba starannie opitowac i zagiac w 
oczka, aby nie rysowary cholewek obu- 
wla. Jesli wieszak bedzie zawieszony 
na haku, drut skreca sie na dtuzszym 
odclnku, a wieszak formuje zgodnie z 
rys. 7b. 

Wieszak z drutu mozna pomalowac lub 
naclqgnqc na jego ramiona rurki z two- 
rzywa sztucznego. Gumowe buty lub 
wodery zawiesza sie czubkami w prze- 
ciwne strony, choiewa do dotu. 




Inny typ wieszaka przedstawiono na 
rys. 8. Sktada sie on z dwoch odpo- 
wiednio wygietych i polakierowanych 
rurek lub grubych pretow. Sa. one przy- 
spawane do blachy o wymiarach 
300x1 00x2 mm, w ktdrej nawiercone 
sa otwory umozliwiajqce przykrecenie 
wieszaka do sciany. 

Tadeusz Barowicz 



Rys. 7. Wieszak z d rut u : a) kolajne (azy w y - 
konywanla wieszaka do zawle&zanla na 
drazku, b) wieazak do zawieszenia na haku 
wbltym w sclane 

Rys. 8. Metalowy wieszak do butow gumo- 
wych (wg Blinkera) 



Ciezarek antyzaczepowy 



Aby wyeliminowac te niedogodnosci 
mozna zastosowac ciezarek powstary z 
poJaczenia otowiu z twardym styropia- 
nem lub korkiem. Taki ciezarek ma 
wiele zalet: nie grzeznie w mule, przy 
scia.ganiu zestawu nie wlecze sie po 
dnie lecz ptynie, a przy szybszym pro- 
wadzeniu wyptywa na powierzchnle. 
Dzieki temu na wedce odczuwalna jest 
kazda zmiana zachowania holowanej 
ryby. Na dnie ciezarek przyjmuje pozy- 
cje stoja,ca, zytka swobodnie przecho- 
dzi przez jego uszko i w czasie brania 
ryba nie odczuwa oporu. 
Na rysunku pokazano rozne rodzaje 
ciQzarkbw antyzaczepowych. W kai- 



Podczas potow6 w z gruntu metodg bez spta wika z ciezarkiem dennym 
zytka bardzo czesto zaczepia sie o rozne przeszkody pod wodne. 
W dodatku w czasie sciqgania zestawu trudno rozpoznad, czy na 
haczyku wis! ryba czy jest to tylko zielsko lub stary but. 



dym z rozwiazah old w jest potaczony ze 
styropianem drutem miedzianym lub 
mosieznym, zakohczonym uszkiem. 
Podczas sporzadzania takich ciezar- 
kdw trzeba pamietac, ze stosunek 
objetosciowy olowiu do styropianu po- 
winien wynosic ok. 1 :7. W wersji poka- 
zanej na rys. a) jako obciazenie wyko- 
rzystano oryginalny ciezarek kulisty, 
natomiast w wersji z rys. b) obciazenie 




Slyropian 




Tasma olomana 
d) 



stanowi czesc oliwki. Na rysunku c) po- 
kazano odmlane ciezarka antyzacze- 
powego, kt6ry moze by6 takze wyko- 
rzystywany jako kula wodna. Wielkosd 
czesci wykonanej ze styropianu powin- 
na by6 tak dobrana, aby normalnie cie- 
zarek utrzymywat sie na powierzchni 
prawie catkowicie zanurzony (w tej 
wersji ciezarek petni funkcje kuli wod- 
nej). Dopiero zwiekszenie masy ciezar- 
ka przez dowiniecie kawatka tasmy 
otowianej wokot drutu la.cza.cego powo- 
duje, ze caty ciezarek tonie. Na rysunku 
d) pokazano sposob zwiniecia z drutu 
u szka u mozl i wi ajacego zatozenie 
ciezarka na zytke bez potrzeby demon- 
tazu zestawu. 

U w a g a : takie ciezarki nadaja. sie tyl- 
ko do towlenla w wodach stoja.cych lub 
ptyna.cych bardzo wolno. Po odpowied- 
nim pomalowanlu (na czerwono, poma- 
rahczowo, zotto itp.) ciezarek moze 
8petniac funkcje wabika. 



ZygmuntWalczak 
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Meosix Color 



Pan Mieczysla w Spycnaj, Jarocin. Analiza- 
tor Meosix Color, ulatwiajqcy wykonywanie 
barwnych powiekszeri w warunkach amator- 
skich, jest przeznaczony do wspbtpracy z po- 
wiekszalnikami produkcji zakladow Meopta 
(Opemus, Axomat. Magni(ax). Dlatego wy- 
miary elementdw mocujacych nie pasujq do 
innych powiekszalnikbw. Trzeba zatem wy- 
konac kilka zabiegow adaptacyjnych. 
zapewniajqcych takie zawieszenie analiza- 
lora i dyfuzora pod obiektywem powiekszal- 
nika. aby: 

1 ) obiektyw przylegat do gbrnej powierzchni 
analizatora (lot. 1 ). 

2) okienko analizatora zawierajqce lotorezy- 
stor znalazlo sie na przedluzeniu osi opt ycz - 
ne) obiektywu powiekszalnika, 

3) srodek krqzka dyfuzora pokrywal sie z 
przedluzeniem osi optycznej obiektywu 
(lot. 2). 

4) zestaw pomiarowy latwo odchylal sie w 
plaszczyznie pozlomej i zawsze powracat do 
pozqdanego potozenia (lot. 3). 

Poniewai podczas pomiarbw przystonq wyj- 
sclowq iest przystona srednia (8 lub 1 1 ), 
obiektyw Janpol Color nie moze bye uzyty do 
korekeji. Rowniez nieprzydatne sq (iltry 
wkladane do szufladki kopuly powiekszalni- 
ka, gdyz stopniowa skala ich gestosci (co 5 i 
1 0%) uniemozliwia ptynne wywazenie ko- 
rekcii w poszczegblnych kanatach robo- 
czych. Pozostaje zatem gtowica liltracyina. 
Rbznlce pomiedzy glowicami PZO Krokus 
GFA i Meochrom 2 polegajq na tym, ze: 

- uklad oswletlenla glowicy Meochrom za- 
pewnla 2...4-krotnie intensywniejsze swiatlo 
ekspozycyjne od glowicy GFA (przy takiej 
samej mocy lampy halogenowej), 

- gestose liltrow Meopta przy kazdym stop- 
mu korekeji jest wieksza od gestosci liltrow 
PZO/Agla i porownywalnie wynosi w stop- 
nlach przykladowo wybranych z ciqgu korek- 
cyjnego: 50 PZO - 33 Meopta, 1 00 PZO - 

60 Meopta, 200 PZO - 1 20 Meopta, 300 PZO 
-180 Meopta. 

Wynika z tego koniecznosc przedluzenia 
czasu ekspozycji w warunkach pracy z gto- 
wica. PZO Krokus GFA. Takze wartosci ko- 
rekcyjne filtracii beds, wzglednie wieksze. 
Aby postuzyc sie analizatorem Meosix Color 
nalezy najpierw tradycyjnq metodq wykonac 
pr6bki korekcyjne i uzyskac poprawnq kolo- 
rystycznie odbitke, kopiujqc przez filtr mozai- 
kowy potozony na paplerze. Ekspozycji do- 
konuje sie powlekszalnikiem zasilanym 
przez stabilizator napiecia. Korekcja 
poprawnej odbitkl moze wynlesc dla danej 
serii papieru np. 00 60 20. Negatyw, z ktore- 
go wykonano probnq odbitke jest negaty- 
wem wzorcowym. 

Nastepnie ustawia sie srednia, wartosc przy- 
stony, np. 1 1 i po przetqczeniu analizatora na 
zakres korekeji barwy zottej doprowadza sie 




dolnym lewym pokretlem do zrbwnowazenia 
swiecenia dwbch zielonych dlod wagi swletl- 
nej. Otrzymuje sie wtedy na skali pokretla ja- 
kas wartosc w skali od 1 do 9 (np. 8). Nie wy- 
Iqczajqc powiekszalnika przestawia sie ana- 
lizator na korekeje w purpurze. Nastepnie 
wprowadza sie filtr purpurowy do wartosci 
60 i srodkowym dolnym pokretlem doprowa- 
dza do zrbwnowazenia swiecenia dlod (przy 
polozeniu np. 8,5). Z kolei przetgcza sie ana- 
lizator na korekeje barwy niebieskozielonej I 
ustawia filtr niebieskozielony glowicy w po- 
zycji 20. Prawym dolnym pokretlem znbw 
doprowadza sie do zrbwnowazenia swiece- 
nia diod (w polozeniu np. 8). Od tej chwlll nie 
mozna zmieniac polozenla pokretel.a na 
W8zelki wypadek trzeba wskazywane przez 
nie wartosci zapisa6 na kartce. Mozna przy- 
sta.pib do kopiowania. 
Jezeli zamierza sie wykonac odbitke z na- 
stepnej klatki, sprawdza sie - zatqezajqe po- 
wiekszalnik i ustawiajqc analizator na korek- 
eje barwy zoltej - czy obie dlody jednakowo 
swiecq. Jezeli nie, pokreca sie pierscieniem 
nastawczym przyslony do zrbwnowazenia 
wagi swietlnej. Oczywiscle wczesniej wyco- 
luje sie filtry w glowicy do potozenia 
00 00 00. Nastepnie przechodzi sie na ko- 
rekeje w purpurze i liltrem purpurowym w 
glowicy doprowadza sie do rownowagi swie- 
cenia diod. Moze to byb wartosb z poprzed- 
niej proby lub inna. Przyslony obiektywu i po- 
tozenia pokretel analizatora nie nalezy juz 
zmieniac. W taki sam sposob koryguje sie 
barwe niebleskozielonq. 
W opisanym wypadku mozna ustalib korek- 
eje w warunkach: przystona 8-1 1 (potozenie 
srodkowe). liltracja 00 50 1 5. Naekspono- 
wanie papieru przy takiej korekeji powinno 
byb prawidtowe, pod warunklem dobrania 
wlasclwego czasu naswietlania. 
Prbbe ustalenla czasu ekspozycji przepro- 



wadza sie metodq naswietlania paskdw pa- 
pieru ze statym wspolczynnikiem krotnosci, 
np. 4, 6, 8... s. Ekspozycji dokonuje sie przy 
dowolnej przyslonie obiektywu powiekszal- 
nika. Po wywolaniu prbbki wybiera sie wlas- 
ciwy czas naswietlania. 
Nastepnie mozna posluzyc sie swiatlomie- 
rzem Meosix (lot. 4). Pomiaru dokonuje sie 
porbwnawczo w stosunku do odbitki prbbnej. 
Nie zmieniajqc przyslony wprowadza sie dy- 
fuzor (rastrowany krqzek z tworzywa) przed 
obiektyw powiekszalnika. Nastepnie ustawia 
sie na skali obrotowej swiatlomierza wartosc 
np. 4, utrzymuje skale w tym polozeniu i po- 
krecajqc pokretlem srodkowym doprowadza 
sie do zrbwnowazenia swiecenia dlod. Na- 
stepne klatki bedzie mozna eksponowac wg 
wskazari swiatlomierza. Krecqc zewnetrz- 
nym pierscieniem skali uzyskuje sie zrbwno- 
wazenie swiecenia diod i odczytuje na skali 
wartosc liczbowq, bedqeq krotnosciq zmniej- 
szajqcq lub zwiekszajqeq czas ekspozycji, 
wynikajqeq z podzielenia lub pomnozenia 
wartosci wyjsciowej, wybranej podczas 
wzorcowania swiatlomierza. 
Przypomnijmy raz jeszcze. ze w statych wa- 
runkach pracy nie wolno zmieniac potozenia 
pokretet nastawczych pamieci zarbwno ana- 
lizatora, jak i swiatlomierza, gdyz grozi to 
utratq powtarzalnosci wynikbw. 
Jesli po zmianie negatywu trzeba bedzie 
zmienic korekeje, co zostanie zasygnalizo- 
wane niemoznosciq jej zrbwnowazenia w 
jednym z kanalbw (nie mozna zrbwnowazyc 
swiecenia diod), nalezy wykonac nowq prbb- 
ke korekeji bez analizatora (metodq trady- 
cyjnq, rowniez na sredniej przyslonie). Dane 
z tej prbbki bedq stanowity podstawe wzor- 
cowania analizatora. Po zrbwnowaieniu ka- 
nalbw barwy zoltej I purpurowej trzeba sta- 
rac sie uzyskac na kanale niebieskozielonym 
wartosc 00. Mozna tez wyjsciowo przyjqc 
wspblczynnik liltracjl dla wszystkich trzech 
kanalbw wyzszy np. o 1 0, co stworzy mozli- 
wosb swobodnego manewrowania filtrami 
przy kolejnych klatkach. 
Zalbzmy, ze ustawienie analizatora dla no- 
wego wzorca negatywowego wyniesie 
70 25 1 0. Zgodnie z regulq stanowiqeq, ze 
suma trzech liltrow daje szarosc, ktbra nie 
ma wptywu na jakosb korekeji, wycofuje sie 
najmniejszq wartosc hltru (niebieskozielony) 
i tyle samo odejmuje w dwoch pozostalych 
kanalach liltracji. Filtracja robocza wyniesie 
60 1 5 00. Bez tej korekeji, a wiec przy war- 
tosci 70 25 1 0 czas ekspozycji bytby dtuz- 
szy. 

Zmiana serii papieru i warunkbw chemiczno- 
-termlcznych kqpieli wywolujqcych wymaga 
przeprowadzenia prbb i ew. przeprogramo- 
wania analizatora. 

Czasy pomiaru na kazdym kanale analizato- 
ra i swiatlomierzu wynoszq 1 0... 1 5 s. Czyn- 
nosci korekcyjno-pomiarowe przy uzyciu 
analizatora Meosix Color trwajq Iqcznie 
70...90S. 

K.t. 



Nozyk do jarzyn 

Najlatwiej sporzadzic go z kawatka 
brzeszczotu pitki do metali. Ostrze wy- 
cina sie nozycami.warsztatowymi (tzw. 
gilotynaj, po czym wierci sie w nim dwa 
otwory na nity mocujace trzonek. Gdy- 
by stal nie pozwalata sie wiercic, mozna 
koniec ostrza przeznaczony do osa- 
dzenia w trzonku rozhartowad nad pal- 
nikiem kuchenki gazowej, rozgrzewa- 
jac go do czerwonosci i schladzajac na 
wolnym powietrzu do temperatury oto- 
czenia. 

Trzonek najlepiej zrobic z twardego 
drewna, rozcinajac go nastepnie 
wzdtuznie pila, do drewna na gtebokosc 
ok. 4 cm. Nastepnie przyktada si? 
ostrze do trzonka po jego zewnetrznej 
stronie i poprzez wywiercone otwory 
obustronnie punktuje miejsca wierce- 
nia otworow w drewnie. Trzonek mozna 
uksztattowac na szlifierce tasmowej 
badz za pomoca. papieru 
sciernego. 

Po naostrzeniu nozyka warto go pokryc 
(razem z ostrzem) lakierem bezbarw- 
nym nitro. Zapobiegnie to szybkiemu 
rdzewieniu ostrza. poniewaz brzesz- 
czoty pilki do metali bardzo latwo koro- 
duja.. 




Zdobienie 
przez wypalanie 

Przedmioty wytoczone z drewna mozna 
ozdobic technika. wypalania. W tym 
celu obydwa koiice odcinka drutu mie- 
dzianego, grubosci nie wiekszej niz 
1 mm, trzeba nawinqc na drewniane 
patyczki. Trzymajqc za tak wykonane 
uchwyty, dotyka sie naprezonym dru- 
tem wirujacego w uchwycie tokarki wy- 
toczonego przedmiotu. Drut rozgrzeje 
sie pod wptywem tarcia, a drewno zacz- 
nie dymic i przypala6 sie na brazowy 
kolor. W celu doktadnego umiejscowie- 
nia zdobienia mozna na powierzchni 
przedmiotu wyciac niewielka. szczerbe 
nozem badz dtutem. 
Dla otrzymania tadnej, btyszczacej po- 
wierzchni drewna po odzobieniu go 
przez wypalanie mozna (po wygtadze- 
niu przedmiotu papierami sciernymi) 
wypolerowa6 je swiezym drewnem. 
W tym celu najlepiej umiescic garsc 
drobnych wi6row w kawatku ptbtna i z 
wyczuciem przyciskat je do powierzch- 
ni obrobionego drewna. W efekcie 
takiej obrbbki uzyskuje sie delikatny, 
naturalny potysk drewna. 




Zbyt cienkie 
wiertto 



Zdarza sie niekiedy, ze w uchwycie 
wiertarskim nie mozna zacisnac wiertet 
o matej srednicy. Wystarczy wowczas 
na czest chwytowa. 
wiertta nawina.6 sci- 
sle (zwoj obok zwo- 
ju) kawalek drutu 
miedzianego o sred- 
nicy ~ 1 mm. Zacis- 
niecie wiertla w 
uchwycie nie przy- 
sporzyjuzwiek- 
szych trudnosci. 
Adaptacja taka daje 
jednorazowa, ko- 
rzys6; ponowne za- 
cisniecie wiertta w 
uchwycie wymaga 
powtornego nawi- 
niecia drutu. 

W.K. 



Klucztamany 

Umozliwia otwieranie i zamykanie drzwi 
zabezpieczonych przez niewielka., 
reczna zasuwke. Mozna go sporzadzic 
ze zwyktego, zlamanego klucza, do kto- 
rego trzeba dorobic dodatkowy czton, 
zawieszony swobodnie na osi ze stalo- 
wego nita. Do uchwytu zasuwki nalezy 
natomiast zamocowac (np. wkretem 
M3) element w ksztatcie litery U, wygie- 
ty ze stalowego ptaskownika. 




Wyprostowany klucz wklada sie w 
otwor o srednicy ok. 1 mm wiekszej niz 
srednica klucza, wywiercony w 
drzwiach tuz nad zasuwka.. 
Dzieki temu, ze klucz swobodnie zgina 
sie w jednej ptaszczyznie, zas w pro- 
stopadtej do niej zachowuje sztywnosc 
mozliwe jest przemieszczanie zasuwki 
w obie strony. 

Drzwi powinny bye dostatecznie grube, 
aby niemozliwe byto przetozenie przez 
otwor odpowiednio wygietego wytry- 
cha. 

Edmund Konarski 

Potgczenia kotkowe 

Prezentujemy jeszcze jeden prosty i 
doktadny sposob wiercenia otworow na 
kotki laczace elementy drewniane. W 
celu doktadnego nawiercenia otworow 
nalezy za stoso wac wzornik - listewke z 
twardego drewna lisciastego, np. buko- 
wego, grubosci 5... 1 0 mm. Wzornik taki, 
przedstawiony na rysunku, powinien 




miec szerokosc odpowiadajaca gru- 
bosci taczonej pryty. 
We wzorniku nalezy wywiercic otwory 
na kotki, o zatozonej srednicy i rozsta- 
wie, oraz male otwory na gwozdzie. 
Wzornik przybija sie krotkimi gwozdzia- 
mi do wqskiej ptaszczyzny ptyty, a na- 
stepnie wierci przezen otwory na kotki. 
Po wywierceniu otworow wzornik odry- 
wa sie. 

Do montazu ptaszczyzn ptyty mocuje 
sie wzornik sciskami montazowymi lub 
gwozdziami. 

Janusz Gramse 



Wewn^trzne sitko 
do imbryka 

Kupione w sklepie sitko wktadane do 
dziobka imbryka do parzenia herbaty 
szybko przepetnia sie fusami, kt6re na- 
stepnie wpadajq do szklanki. Mozna 
jednak ten mankament usunab. Wy- 
starczy zdobyc niewielki kawatek nier- 
dzewnej siatki o drobnych oczkach i 
wyciqc z niego krazek nieco wiekszy od 
powierzchni zajmowanej przez otwory 
w imbryku. Dla lepszego uszczelnienia 
brzegbw i usztywnienia siatki dobrze 
bedzie na catym obwodzie zawinat do 
we wnatrz jej krawedz na szerokosc ok. 
1 mm. Siatke nalezy nieco uwypuklic, 
by obwodem dobrze przylegata do 
imbryka. W miejscach odpowiadaja- 
cych srednicy mniejszego kregu otwo- 
row w imbryku przewleka sie przez 
siatke nierdzewny drut. 
Po wtozeniu catego wktadu do imbryka 
drut trzeba przewlec przez otwory 
mniejszego kregu, wypychajqc oba 
kohce az do wy lot u dziobka. Nastepnie 
nalezy wywina.6 kohce drutu na dzio- 
bek, jednoczesnie dociskajqc siatke. 
Drut trzeba obc iac, zosta wiajac ok. 
5 mm odcinki zawinete na 
dziobek. 

Od gestosc i siatki zalezy czy stosc her- 
baty i czestotl i wosc wyjmowania sitka 
(zwykle co 1 ...2 lata) w celu usuniecia 
osadu t warda szczoteczka.. 

Jerzy Marczyk 
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. Wklej kotki w otwory pionowe. 
Gotowy stojaK polakieruj dwukrot- 
nie. 

Podobna technike. mozesz zrobic 
I wieszak na okrycia gtowy cry lek- 



1 . Przygotuj dwie listwy o wymia- 
rach 25x50x500 mm, po czym za- 
znacz na nich potozenie srodkow 
osmiu otworow rozstawionych co 
62 mm, zaczynajac 33 mm od kon- 
ca kazdej listwy. Zanim zaczniesz 
wiercic zrob w zaznaczonych 
fP% punktach wgtebienia punktakiem. 
S red nica otworow powinnabyc 
rowna srednicy przygotowanych 
drazkbw na kotki. 
Wiercac otwory sprawdzaj katow- 
nikiem, czy prowadzisz swider pio- 
nowo. Pamietaj o zabezpieczeniu 
blatu roboczego przed podziura- 
wieniem. Po wywierceniu osmiu 
przelotowych otwordw w kazdej 
listwie wywierc w bocznych ich po- 
wierzchniach, 63 mm od koftcow, 




po dwa otwory nieprzelotowe na 
kotki ta.cza.ce. 

Ogranicznikiem gtebokosci wier- 
cenia moze bye przewiercony klo- 
cek odpowiedniej dtugosci (por. 
ZS 2/85, Miska). 





2. Potnij draiki na 1 8 kotkdw dtu- 
gosci 1 50 mm, pomagajac sobie 
np. imakiem sporzadzonym ze 
sklejki (1 50x250 mm) i dwoch 
przymocowanych do niej (klejem i 
wkretami) listw. Kotki mozesz tak- 
ze sporzadzic z listwy o przekroju 
kwadratowym, przepychajqc ja. 
przez kilka otwordw w grubej bla- 
sze ocoraz mniejszej srednicy. 

3. Potacz listwy dwoma kotkami 
posmarowanymi klejem, wciskajac 
je w otwory poziome. 




kie ubrania, drabinke dla dziecka, 
a czy nawet azurowy regat na 
ksiazki. 

Oprac. Bru 

llustraoje: Alf Martenson Woodwork in 
easy steps. 1 976 Studio Vista 



Materiaty i narzedzia 

Dwie listwy z drewna iglastego 
(np. sosna) 25x50x500 mm. 

Draiki o srednicy 1 2 lub 1 5 mm, 
tqcznej dtugosci ok. 3 m, z twarde- 
go drewna lisciastego (np. buk), na 
kotki. 

Pita reczna (najlepiej grzbietnica). 

Korba stolarska ze swidrem o 
srednicy dostosowanej do sredni- 
cy drazkiw. 

Katownlk. 

Unial lub przymiar zwijany 
Klei (np wikol). 
Laklerbezbarwny. 




